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 ‌ت

 در این راهنما استفاده شده استقراردادهایی كه 

 هشدار

منجر‌به‌مرگ‌یا‌صدمة‌جدی‌تواند‌‌که‌از‌آن‌اجتناب‌نشود،‌مینماید‌که‌در‌صورتی‌ری‌را‌بیان‌میوجود‌موقعیت‌خط

‌گردد.‌به‌افراد
 

 احتیاط

‌موقعیت‌خط ‌بیان‌میوجود ‌مینماید‌که‌در‌صورتی‌ری‌را ‌آن‌اجتناب‌نشود، ‌از ‌متوسط‌یا‌‌به‌تواند‌منجر‌که صدمة

‌جزئی‌به‌افراد‌گردد.
‌

 توجه

وجود‌یک‌خطر‌که‌ممکن‌است‌در‌دستگاه‌بوجود‌آید،‌یا‌یک‌نکته‌یا‌توصیة‌مربوط‌به‌کار‌با‌دستگاه‌یا‌نگهداری‌از‌

‌نماید.‌آن‌را‌بیان‌می

‌

 گارانتی

 مدت‌‌ ‌به ‌خرابی‌‌22این‌دستگاه ‌این‌مدت‌هرگونه ‌در ‌است‌و ‌تضمین‌شده ‌کننده، ‌استفاده ‌تاریخ‌تحویل‌به ‌از ماه

‌دستگاه،‌ناشی‌از‌خرابی‌قطعات‌و‌یا‌خطای‌تولید‌کننده،‌به‌رایگان،‌در‌محل‌شرکت‌برطرف‌خواهد‌شد.
‌

 به‌طور‌کامل‌پر‌نموده‌،جهت‌دریافت‌کارت‌ضمانت‌ در‌‌و‌برگة‌زرد‌رنگ‌مربوط‌به‌درخواست‌کارت‌ضمانت‌را

‌.صحیح‌و‌کامل‌پر‌شده‌باشد(‌اولین‌فرصت‌برای‌شرکت‌ارسال‌فرمایید‌)قبل‌از‌ارسال‌دقت‌فرمایید‌که
‌

 صحیح‌از‌دستگاه،‌مشمول‌ضمانت‌نخواهد‌شد. نقل‌یا‌استفاده‌غیر‌‌ول‌انگاری‌در‌حم‌‌های‌ناشی‌از‌سهل‌‌خرابی‌
‌

 های‌مجاز‌این‌‌‌یندیش‌سیستم‌و‌یا‌نمایندگدر‌طول‌مدت‌ضمانت،‌هرگونه‌تعمیرات،‌باید‌توسط‌شرکت‌مهندسی‌کاو

‌در‌غیر‌این‌صورت‌ضمانت‌دستگاه‌لغو‌خواهد‌شد.‌.شرکت‌صورت‌پذیرد
‌

 شوند.ض‌صورت‌خرابی‌باید‌تعوی لوازم‌جانبی‌دستگاه‌مشمول‌ضمانت‌نیستند‌و‌در‌
‌

 یدکی‌دستگاه‌‌سال‌از‌تاریخ‌تحویل‌دستگاه،‌تعمیرات‌و‌تأمین‌قطعات‌90به‌مدت‌شرکت‌مهندسی‌کاوندیش‌سیستم‌

‌نماید.‌‌را‌تعهد‌می
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 1فصل 1

  كلی و مشخصات ها ویژگی

 مقدمه 

 جلو‌پنل‌یاجزا 

 پشت‌پنل‌یاجزا 

 دستگاه‌یرو‌بر‌رفته‌بکار‌علائم 

‌  
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 مقدمه
‌الکتریکی‌های‌دستگاه ‌بهره‌‌Iconicخانوادۀ‌جراحی ‌و‌‌با ‌پیشرفته، ‌تکنولوژی ‌از ‌روش‌گیری ‌از ‌در‌‌‌استفاده ‌نو های

های‌متنوع‌و‌گسترده‌در‌‌‌المللی،‌و‌با‌فراهم‌آوردن‌قابلیت‌‌الکترونیک‌قدرت‌و‌رعایت‌آخرین‌استانداردهای‌ایمنی‌بین

‌د.نباش‌‌ی‌و‌تخصصی‌میهای‌جراحی‌عموم‌‌ای‌مدرن،‌کامل‌و‌قابل‌استفاده‌در‌کلیة‌اتاق‌عمل‌‌جراحی‌الکتریکی،‌پدیده

‌Monopolar Cutهای‌‌دارای‌تکنیک‌‌Iconic IS410جراحی‌الکتریکی‌دستگاه ،Monopolar Coag.‌ ،Bipolar Cutو‌‌

Bipolar Coag.باشد.‌همچنین،‌در‌این‌دستگاه‌قابلیت‌استفاده‌از‌گاز‌آرگون‌برای‌هر‌دو‌تکنیک‌‌می‌Monopolar Cut‌

و‌راهنمای‌استفاده‌‌32)رجوع‌کنید‌به‌قابلیت‌استفاده‌از‌گاز‌آرگون‌در‌صفحة‌‌فراهم‌شده‌است‌.Monopolar Coagو‌

 (.APS1از‌دستگاه‌تحویل‌گاز‌آرگون‌

 Monopolar Cut‌،Monopolar Coag.‌،Bipolarهای‌‌علاوه‌بر‌تکنیک‌،‌Iconic IS410Sجراحی‌الکتریکی‌دستگاهدر‌

Cut‌ ،Bipolar Coag.و‌قابلیت‌استفاده‌از‌گاز‌آرگون‌برای‌هر‌دو‌تکنیک‌‌Monopolar Cutو‌‌Monopolar Coag.‌،

 .(Sealing،‌تکنیک‌5صلف)رجوع‌کنید‌به‌ نیز‌فراهم‌شده‌است‌Sealingتکنیک‌

‌
‌  
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 پنل جلو اجزای

 

 برای اتصال ابزارها های دستگاه نکتورسمت كاق      

 Monopolar Cutتنظیم مد و توان مربوط به نمایش و قسمت       

 .Monopolar Coagتنظیم مد و توان مربوط به نمایش و قسمت       

 Bipolar/Sealingتنظیم مد و توان مربوط به نمایش و قسمت       

 LCDنمایشگر       

      LED های پلیت بجر آلارم ،ها وجود آلارم دهندۀ نشان 

 تاییچهاركلید  صفحه      

 Standbyدكمۀ       

      LEDو آلارم مربوطه پلیتاتصال  دهندۀ نشان های 

 تکه و دوتکه یک پلیت )صفحۀ بیمار(كانکتور       

رفتن‌‌برای‌طراحی‌شده‌است.‌،خاموش‌کردن‌موقت‌دستگاه‌و‌قرار‌دادن‌دستگاه‌در‌حالت‌انتظار‌برای‌‌Standbyدکمة

،‌دستگاه‌هیچ‌‌Standbyپس‌از‌رفتن‌به‌حالت‌شود.‌فشار‌داده‌‌ثانیه‌یک‌به‌مدتاین‌دکمه‌‌بایستی‌،Standbyبه‌حالت‌

‌دریافت ‌پا‌تواند‌به‌فرمان‌می‌،شود‌که‌از‌این‌حالت‌خارج‌می‌و‌تنها‌زمانی‌کند‌نمی‌فرمانی‌را ‌برای‌خارج.‌دهد‌سخها

،‌قرار‌دارد‌Standbyکه‌دستگاه‌در‌حالت‌‌در‌زمانی‌.شودثانیه‌فشرده‌‌یک‌اًکافیست‌این‌دکمه‌مجدد‌،ین‌حالتشدن‌از‌ا

‌این‌اطلاعات‌قبلی‌حفظ‌می ‌و ‌قطع‌نشود‌زمانی‌تا‌شود ‌برق‌دستگاه این‌اطلاعات‌در‌حافظة‌‌معتبر‌خواهد‌بود.‌،که

‌گردد.‌ظاهر‌می‌روی‌صفحات‌نمایش‌ر،‌بStandbyشده‌و‌به‌محض‌خارج‌شدن‌از‌حالت‌‌نگهداریدستگاه‌
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 اجزای پنل پشت

 
 

 Monopolarپدال پایی دوتایی كانکتور       

 Bipolar/Sealingپدال پایی تکی كانکتور       

  تنظیم شدت صوت بلندگو پیچ      

 مشخصات دستگاه پلاك      

 كلید برق اصلی دستگاه      

 و محل نصب فیوز ورودیكابل برق  كانکتور      

 APS1 تحویل گاز آرگوندستگاه  كانکتور      

‌  

5 
 

7 
 

6 
 

1 
 

3 
 

2 
 

4 
 

5 
 

1 
 2 
 3 
 4 
 

6  
 7 
 



ها‌و‌مشخصات‌کلی‌ویژگی:‌9فصل‌  

V1.6‌،19/6  ‌9318آذر 

 دستگاهعلائم بکار رفته بر روی 

  

های‌‌‌است‌و‌جریان‌Cardiac Floatingدرجة‌حفاظت‌دستگاه‌در‌مقابل‌شوک‌الکتریکی‌از‌نوع‌

‌هم ‌ناچیزند. ‌بسیار ‌فرکانس‌پایین ‌چنشتی ‌دستگاه‌نین، ‌که ‌زیادی ‌ولتاژهای ‌مقابل ‌در دستگاه

‌کند،‌حفاظت‌شده‌است.‌‌الکتروشوک‌قلبی‌به‌بدن‌بیمار‌وارد‌می

 
‌‌.شودفعال‌سوئیچ‌انگشتی‌‌باتواند‌‌میکانکتور‌مجاور‌خروجی‌

 
‌.شودبا‌پدال‌پایی‌فعال‌‌تواند‌میکانکتور‌مجاور‌خروجی‌

 

‌بدون‌فشار‌ممکن‌است‌بصورت‌کانکتور‌مجاورخروجی‌ ‌‌خودکار، سوئیچ‌دادن‌پدال‌پایی‌یا

‌.دلکترود‌با‌بافت،‌خودبخود‌فعال‌شوو‌صرفاً‌با‌تماس‌اانگشتی‌

 
‌وجود‌دارد.‌مجاور‌وجود‌ولتاژهای‌بالا‌در‌کانکتورخطر‌

 
‌استفاده‌کرد.‌TURهای‌‌جراحی‌توان‌برای‌می‌را‌مجاورکانکتور‌

 
‌قسمت‌و‌پلیت ‌‌‌سایر ‌شامل ‌کاربردی ‌‌Monopolarابزارهای ،Bipolar‌‌ در‌‌Sealingو

‌اند.‌‌و‌زمین‌کاملاً‌مجزا‌شده‌اصلیهای‌پایین‌از‌شبکة‌برق‌‌‌های‌بالا‌و‌فرکانس‌‌فرکانس

 
 دفترچة‌راهنما‌را‌مطالعه‌نمایید.
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مربوط‌به‌‌EC/2002/96اروپایی‌‌دایرکتیومنطبق‌با‌‌‌WEEEعلامت‌این‌دستگاه‌دارای‌

برای‌دور‌ریختن‌‌نبایستیمشخص‌می‌کند‌که‌‌و‌و‌الکترونیکی‌است‌الکتریکیلوازم‌

‌ ‌و ‌نمود ‌استفاده ‌معمولی ‌زباله ‌های ‌سطل ‌از ‌دستگاه ‌دستگاه ‌هایم‌دربایستی ‌حل

شود.‌برای‌اطلاعات‌‌دور‌ریختهو‌الکترونیکی‌‌الکتریکی بازیافت‌زباله‌هایمخصوص‌

‌اجعه‌شود.قسمت‌انهدام‌مر‌1ه‌فصل‌بیشتر‌ب

‌

 

‌احتیاط

‌ ‌راهنمای‌سرویس‌ههای‌مربوط‌بخشمطالعة ‌یا ‌و ‌راهنمای‌استفاده ‌راهدر ‌پیش‌از اندازی‌و‌‌‌‌،

‌.الزامی‌است‌از‌دستگاه‌و‌یا‌باز‌نمودن‌آن‌جهت‌تعمیراستفاده‌

 

‌ ‌تداخل ‌الکتریکیاحتمال ‌جراحی ‌دستگاه ‌دستگاه‌بر‌الکترومغناطیسی ‌الکترونیکی‌‌روی های

‌این‌رهای‌مجاو‌عادی‌در‌دستگاهصورت‌مشاهدۀ‌وضعیت‌غیر نابراین‌درب‌دارد.مجاور‌وجود‌ ،

‌ممکن‌است‌این‌وضعیت ‌که ‌بگیرید ‌نظر ‌در ‌هم ‌را ‌جراحی‌‌احتمال ‌تداخل‌دستگاه ناشی‌از

‌باشد.‌الکتریکی

 

‌وجود‌ولتاژهای‌بالاهشدار‌

 

‌هشدار‌تخلیه‌الکترواستاتیک
ها‌باید‌حساس‌هستند‌و‌در‌هنگام‌کار‌با‌آننسبت‌به‌تخلیة‌الکترواستاتیک‌برای‌کانکتورهایی‌که‌

‌احتیاطات‌لازم‌را‌رعایت‌نمود.

 
‌شماره‌سریال‌دستگاه

 
‌سازنده
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 نمایندگی‌قانونی‌در‌اتحادیة‌اروپا
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 2فصل 2

 دستگاه ازایمن  استفادۀموارد مربوط به 

 دستگاه‌از‌استفاده‌و‌یانداز‌راه 

 اشتعال‌خطر 

 یسیالکترومغناط‌تداخل 

 یجانب‌لوازم 

 Monopolar 

 Bipolar 

 Sealingویژۀ‌دستگاه‌(های‌‌Iconic IS410S) 

 یجراح‌از‌پس 

 دستگاه‌سیسرو 

‌  
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 و استفاده از دستگاه اندازی راه

 هشدار

‌.نماییدو‌رعایت‌‌مطالعه‌راخصوص‌نکات‌ایمنی،‌ب‌،مطالب‌این‌دفترچه‌کلیة

‌ ‌آرگون ‌تحویل‌گاز ‌دستگاه ‌آرگون، ‌قابلیت‌گاز ‌از ‌‌APS1برای‌استفاده ‌دستگاه ‌برای‌پشتیبانی‌از تهیه‌‌Iconicرا

و‌اتصال‌آن‌به‌‌APS1اندازی‌‌نمایید.‌و‌برای‌اطلاع‌از‌اصول‌کار‌با‌گاز‌آرگون،‌مزایا‌و‌کاربردهای‌آن،‌نصب‌و‌راه

Iconicبه‌راهنمای‌استفاده‌از‌دستگاه‌‌APS1‌.مراجعه‌نمایید‌

‌های‌ایمنی‌چک‌کنید.‌عملکرد‌دستگاه‌را‌از‌لحاظ‌ظاهری‌و‌آلارم

‌از‌پریزهای‌ارت‌دار‌استفاده‌نمایید.‌اصلیخطر‌شوک‌الکتریکی:‌حتماً‌برای‌اتصال‌به‌برق‌

در‌‌کمترین‌توان‌ممکن،‌که‌اثر‌مورد‌نظر‌را‌همیشه‌از‌به‌منظور‌رعایت‌مسألة‌ایمنی‌و‌اجتناب‌از‌عوارض‌ناخواسته،

آمبولی‌گاز‌در‌‌که‌خطر‌Pulsed Argonو‌‌Continuous Argonالبته‌در‌مدهای‌‌.کند،‌استفاده‌نمایید‌جراحی‌ایجاد‌می

 ‌های‌بالاتر‌استفاده‌کرد.‌یابد،‌بهتر‌است‌از‌توان‌پایین‌افزایش‌می‌یها‌توان

تخلیة‌نسبت‌به‌‌،اند‌مشخص‌شده‌(IEC60417-5134) ‌الکترواستاتیککانکتورهایی‌که‌با‌علامت‌هشدار‌تخلیه‌

‌آنالکترواستاتیک‌ ‌بایدحساس‌هستند‌و‌در‌هنگام‌کار‌با ‌بدین‌سبب‌بایستی‌در‌ها ‌رعایت‌نمود. ‌احتیاطات‌لازم‌را

‌به‌این‌کانکتورهای‌خاص‌هنگام‌متصل‌کردن‌کابل به‌‌.دلکترواستاتیک‌اطمینان‌حاصل‌نماییا‌اراز‌عدم‌تجمع‌ب‌،ها

‌روی‌بدنة‌دستگاه‌تخلیه‌نمود.‌از‌توان‌بار‌استاتیکی‌تجمع‌یافته‌را‌طور‌نمونه‌می

‌زمین ‌با ‌توجه ‌قابل ‌ظرفیت‌خازنی ‌دارای ‌یا ‌زمین، ‌به ‌متصل ‌فلزی ‌اجزای ‌با ‌نباید ‌بیمار ‌مثال،‌‌بدن ‌عنوان )به

دار‌تماس‌پیدا‌کند،‌زیرا‌‌‌های‌مرطوب‌و‌نم‌‌تزریق‌و...(‌و‌یا‌با‌پارچههای‌فلزی‌تخت‌عمل،‌پایة‌فلزی‌لوازم‌‌‌قسمت

‌ممکن‌است‌در‌اثر‌نشت‌جریان‌فرکانس‌بالا،‌چگالی‌زیاد‌جریان‌در‌سطوح‌تماس‌کوچک،‌باعث‌سوختگی‌شود

‌.شود(‌ه‌از‌صفحة‌آنتی‌استاتیک‌توصیه‌می)استفاد

‌‌‌ساکن‌گیری‌از‌تجمع‌بارخاطر‌جلو‌‌به‌‌عمل‌‌یی‌که‌سطوح‌ارتجاعی‌روی‌تختاز‌آنجا ‌مقدار‌کمی‌هدایت‌، معمولاً

‌از‌قسمت ‌بنابراین‌برای‌جداسازی‌کامل‌بیمار ‌برای‌جداسازی‌‌‌الکتریکی‌دارند، ‌چندان‌مناسب‌نیستند. های‌فلزی،

‌صفح ‌از ‌فلزی، ‌اشیای ‌و ‌تخت‌عمل ‌از ‌‌،ات‌خشکبیمار ‌استفاده ‌ضخیم ‌و ‌از‌‌کنیدضدآب ‌جلوگیری ‌برای و

‌.نماییدکنندۀ‌رطوبت‌استفاده‌‌‌‌های‌جذب‌‌ولهحزیر‌بیمار،‌از‌‌شدن‌مایعات‌در‌‌عجم

‌

‌

‌روی‌تخت‌عمل‌،نحوۀ‌قرارگیری‌بیمار
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 هشدار

‌پروب ‌و ‌‌‌الکترودها ‌تجهیزات ‌مونیتورینگهای ‌می‌تحریک، ‌تصویربرداری ‌و ‌نشت‌‌‌کننده ‌برای ‌مسیری توانند

‌‌‌جریان ‌شوند. ‌ناخواسته ‌سوختگی ‌نتیجه، ‌در ‌و ‌فرکانس‌بالا، ‌همهای ‌که ‌وقتی ‌جراحی‌‌‌بنابراین، ‌دستگاه ‌از زمان

در‌صورت‌‌،مونیتورینگت‌هر‌الکترود‌یا‌پروب‌شود،‌لازم‌اس‌‌گونه‌تجهیزات‌استفاده‌می‌‌الکتریکی‌فرکانس‌بالا‌و‌این

‌امکان ،‌ ‌حداقل ‌فاصلة ‌و ‌گیرد، ‌قرار ‌بیمار ‌صفحة ‌و ‌جراحی ‌الکترودهای ‌از ‌تا‌‌cm96دور ‌فعال ‌الکترود بین

‌رعایت‌شود.‌ECGالکترودهای‌

مجاز‌نیست‌و‌اگر‌ناگزیر‌به‌استفاده‌از‌این‌نوع‌الکترودها‌هستید،‌‌مونیتورینگاستفاده‌از‌الکترودهای‌سوزنی‌برای‌

‌نیتور‌جدا‌کنید.اهای‌مربوط‌به‌الکترودهای‌سوزنی‌را‌از‌م‌‌در‌هنگام‌فعال‌شدن‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی،‌کابل

‌.با‌وسایل‌محدودکنندۀ‌جریان‌فرکانس‌بالا‌استفاده‌شود‌مونیتورینگهای‌‌‌شود،‌از‌سیستم‌‌در‌هر‌صورت‌توصیه‌می

‌منظور‌کاهش‌خطرات‌ناشی‌از‌نشت‌جریان‌فرکانس‌بالا‌از‌مسیرهای‌ناخواسته،‌تدابیر‌زیر‌را‌بکار‌ببندید.به‌

 مدمانند‌‌.هایی‌که‌ولتاژ‌کمتری‌دارند،‌استفاده‌نماییدمدالامکان‌از‌‌حتی‌Pureمدنسبت‌به‌که‌‌‌Blendولتاژ‌کمتری‌‌

‌د.نولتاژ‌کمتری‌دار‌ ‌Sprayمدنسبت‌به‌که‌ Swift یا‌ Softمددارد‌و‌نیز‌

 گونه‌تماس‌الکتریکی‌ندارد،‌اجتناب‌‌ها‌هیچ‌داشتن‌دستگاه‌در‌حالت‌مدار‌باز،‌که‌الکترود‌فعال‌با‌بافت‌از‌فعال‌نگه

‌نمایید.

‌‌‌احساس‌می‌که‌در‌صورتی ‌‌توانکنید ‌از ‌کمتر ‌افزایش‌خروجی‌دستگاه، ‌پیش‌از دستگاه،‌‌توانحالت‌عادی‌است،

‌.موارد‌زیر‌را‌بررسی‌کنید

 های‌انگشتی‌اطمینان‌حاصل‌‌‌یچئوس‌انتخاب‌صحیح‌وضعیت‌مورد‌نظر‌خود‌روی‌پنل‌دستگاه،‌پدال‌پایی،‌و‌یا‌از

‌نمایید.

 در‌حالت‌Monopolarمطمئن‌شوید.‌پلیت،‌از‌اتصال‌صحیح‌و‌کامل‌‌

 کنیدبه‌دستگاه‌بررسی‌را‌ها‌‌‌کانکتورها‌و‌‌‌محکم‌بودن‌اتصال‌کابل.‌

 .نوک‌الکترودها‌را‌از‌مواد‌چسبنده،‌کاملاً‌تمیز‌نمایید‌

چنانچه‌در‌دستگاه‌خرابی‌ایجاد‌شود،‌این‌امکان‌وجود‌دارد‌که‌توان‌خروجی‌دستگاه‌)در‌مقایسه‌با‌توان‌انتخاب‌

‌شده(‌افزایش‌یابد.

آنها‌را‌از‌موضع‌جراحی‌و‌از‌تماس‌با‌بیمار‌یا‌اشیاء‌هادی‌جریان‌که‌با‌بیمار‌‌،شود‌اگر‌از‌ابزارها‌موقتاً‌استفاده‌نمی

در‌تماس‌هستند،‌مجزا‌نگهدارید‌تا‌فعال‌شدن‌ناخواسته‌دستگاه‌)ناشی‌از‌فشار‌تصادفی‌پدال(‌باعث‌سوختگی‌بیمار‌

 نشود.
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 هشدار

‌ب ‌کاهش‌خطرات‌روشه ‌‌منظور ‌سوختگی،‌‌Minimally Invasive Surgeryهای ‌گاهی ‌که ‌لاپاروسکوپی( )مانند

 افتد،‌اقدامات‌زیر‌را‌انجام‌دهید.‌توسط‌جراح‌اتفاق‌می‌یتخارج‌از‌ناحیه‌قابل‌رؤ

 ب‌کیفیت‌عایق‌ ‌را تواند‌نشانه‌‌دقت‌بررسی‌کنید‌و‌توجه‌داشته‌باشید‌هرگونه‌ترک‌و‌شکاف‌و‌ناهمواری‌میه‌ها

‌بندی‌و‌مسیری‌برای‌نشت‌جریان‌باشد.‌ضعف‌عایق

 حداقل‌توان‌و‌مدهایی‌با‌حداقل‌ولتاژ‌استفاده‌نمایید.‌از‌

 .تنها‌هنگامی‌ژنراتور‌را‌فعال‌کنید‌که‌الکترود‌فعال‌با‌بافت‌تماس‌دارد‌

 نباید‌ژنراتور‌را‌فعال‌نمود.‌،اگر‌الکترود‌فعال‌در‌مجاورت‌قطعات‌فلزی‌باشد‌و‌یا‌با‌قطعات‌فلزی‌در‌تماس‌باشد‌

 ش‌که‌امکانپذیر‌است‌از‌رو‌در‌مواردیBipolar‌.استفاده‌نمایید‌

 رصورت‌امکان‌از‌دAll metal cannulaتمامی‌سیستم‌‌‌ ‌می‌Cannulaکه‌غلاف‌فلزی‌بیرونی، ‌استفاده‌‌را پوشاند،

‌نمایید‌تا‌احتمال‌نشت‌به‌دلیل‌کوپلاژ‌خازنی‌کاهش‌یابد.

نشت‌جریان‌از‌طریق‌اشیاء‌فلزی‌تواند‌باعث‌‌های‌ابزارها‌و‌پلیت‌را‌به‌دور‌اشیاء‌فلزی‌حلقه‌نکنید.‌این‌کار‌می‌کابل

‌.تواند‌باعث‌داغ‌شدن‌آنها‌و‌ایجاد‌سوختگی‌شود‌گردد‌و‌همچنین‌القاء‌جریان‌فرکانس‌بالا‌در‌این‌اشیاء‌می

‌ ‌اندوسکوپی‌و ‌مانند ‌مواردی ‌چون‌‌TURدر ‌باشید ‌داشته ‌توجه ‌و ‌نمایید ‌استفاده ‌شده ‌ایزوله ‌قطعات‌چشمی از

تواند‌باعث‌سوختگی‌در‌محل‌‌ی‌دارد،‌هرگونه‌فعال‌شدن‌ناخواستة‌ژنراتور،‌میها‌تماس‌دائم‌الکترود‌فعال‌با‌بافت

‌توان‌ تماس‌الکترود‌فعال‌با‌بافت‌شود.‌در‌مواقعی‌که‌مدت‌طولانی‌نیاز‌به‌فعال‌شدن‌ژنراتور‌وجود‌ندارد،‌حتماً

‌خروجی‌را‌روی‌حداقل‌قرار‌دهید‌و‌یا‌دستگاه‌را‌خاموش‌کنید.

‌.شود‌اجتناب‌کنید‌قرار‌میو‌ابزار‌هموستات‌قوس‌الکتریکی‌برروشی‌که‌بین‌الکترود‌فعال‌الامکان‌از‌انعقاد،‌به‌‌حتی

های‌ناخواسته‌به‌‌کار‌شوک‌در‌این‌موارد‌ابتدا‌تماس‌بین‌فلز‌با‌فلز‌را‌برقرار‌کرده،‌سپس‌ژنراتور‌را‌فعال‌کنید‌این

‌دهد.‌جراحان‌را‌کاهش‌می

‌ ‌sprayمانند‌مد‌در‌مدهایی‌که‌ولتاژ‌خروجی‌زیاد‌است، به‌علت‌وجود‌هارمونیک‌های‌فرکانس‌پایین‌در‌قوس‌،

مانند‌اسپاسم‌یا‌انقباض‌عضلانی‌‌ای پیامدهای‌ناخواسته‌به‌دنبال‌آنعضلانی‌و‌-الکتریکی‌احتمال‌تحریک‌عصبی

‌این‌تحریکات‌را‌به‌حداقل‌رساند.‌احتمال‌ وجود‌دارد.‌با‌این‌وجود‌دستگاه‌به‌گونه‌ای‌طراحی‌شده‌است‌که

اگر‌آلارم‌از‌دستگاه‌شنیده‌شد،‌وضعیت‌دستگاه‌را‌چک‌کنید‌و‌قبل‌از‌استفادۀ‌مجدد،‌از‌عملکرد‌صحیح‌آن‌مطمئن‌

‌شوید.

‌در‌حین‌انعقاد‌برای‌به‌حداقل‌رساندن‌اثرات‌چسبندگی‌الکترودهای‌فعال‌به‌بافت الامکان‌قبل‌از‌تماس‌‌حتی‌،ها

محض‌اینکه‌انعقاد‌کافی‌انجام‌شد‌قطع‌کنید‌و‌الکترودها‌را‌ه‌جریان‌را‌بالکترود‌با‌بافت،‌ژنراتور‌را‌فعال‌نکنید‌و‌

‌همواره‌تمیز‌نگهدارید.

ها،‌در‌حین‌برش‌و‌انعقاد،‌داغ‌شوند‌و‌‌‌های‌الکتریکی‌و‌یا‌تماس‌با‌بافت‌‌الکترودهای‌فعال‌ممکن‌است‌در‌اثر‌جرقه

‌ها‌باعث‌سوختگی‌ناخواسته‌شود.‌‌تماس‌آنها‌با‌سایر‌بافت

)به‌عنوان‌مثال‌در‌‌مواردی‌که‌الکترود‌فعال‌با‌بافت،‌حتی‌در‌حالت‌غیرفعال‌بودن‌ژنراتورها،‌تماس‌دایمی‌دارددر‌

و‌در‌مواقعی‌که‌نیازی‌‌.و‌صوتی‌فعال‌شدن‌ژنراتورها‌شود‌دیداری(،‌توجه‌بیشتری‌به‌علایم‌TURیا‌ آندوسکپی‌و

‌ ‌نیست، ‌فعال‌شدن‌ژنراتورها ‌بیرون‌آوردن‌ا‌برای‌مثالبه ‌نمایشگرهای‌توان‌در ‌حتماً ‌داخل‌بدن‌بیمار، ‌از لکترود

‌خروجی‌را‌در‌حالت‌عدم‌توان‌در‌خروجی‌قرار‌دهید‌و‌یا‌دستگاه‌را‌خاموش‌کنید.
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 هشدار

‌در‌صورتی ‌غیر‌مستقیم‌از‌طریق‌پارچة‌‌فعال‌شدن‌ناخواستة‌ژنراتورها، که‌الکترودهای‌فعال‌به‌صورت‌مستقیم‌یا

‌ ‌با ‌جریان، ‌هادی ‌اشیای ‌سایر ‌یا ‌باشندبمرطوب ‌داشته ‌تماس ‌شدن‌‌تواند‌‌می‌،یمار ‌فعال ‌شود. ‌سوختگی باعث

های‌لوازم‌جانبی‌‌‌های‌انگشتی،‌یا‌خرابی‌در‌کابل‌‌یچئتواند‌ناشی‌از‌فشار‌تصادفی‌پدال،‌یا‌سو‌‌ناخواستة‌ژنراتورها،‌می

‌باعث‌فعال ‌دستگاه، ‌به ‌قلم ‌یا ‌پدال ‌وصل‌کردن ‌اگر ‌باشد. ‌دستگاه ‌خود ‌خرابی‌در ‌یا ‌و ‌ناخواستة‌‌دستگاه، شدن

‌می ‌فعال‌‌‌دستگاه ‌ژنراتورها ‌دستگاه، ‌به ‌آنها ‌کردن ‌وصل ‌بدون ‌اگر ‌و ‌است؛ ‌جانبی ‌لوازم ‌از ‌ناشی ‌خرابی، شود،

‌برای‌اجتناب‌از‌سوختگی‌‌می ‌به‌‌‌های‌ناخواسته،‌هیچ‌‌شوند،‌خرابی‌مربوط‌به‌دستگاه‌است. گاه‌الکترودهای‌فعال‌را

‌ا‌‌گونه ‌و‌یا ‌پارچهای‌قرار‌ندهید‌که‌مستقیماً ‌بیمار‌تماس‌داشته‌‌‌ز‌طریق‌اشیای‌هادی‌الکتریسیته‌یا های‌مرطوب‌با

‌باشند.
‌

 احتیاط

این‌ذرات‌حاوی‌مواد‌‌شوند.‌ود‌و‌بخار‌در‌محیط‌رها‌میبر‌اثر‌جراحی‌با‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی،‌ذراتی‌حاوی‌د

‌ ‌ذرات‌خون، ‌بافت‌کربنیزه‌شده، ‌بنابراین‌توصیه‌‌باکتری‌و‌دی‌اکسید‌کربن‌به‌مقدار‌کم‌میشیمیایی‌سمی، باشند.

های‌لازم‌نیز‌در‌‌توصیههایی‌در‌نظر‌گرفته‌شود‌و‌فیلترهایی‌تعبیه‌گردد.‌همچنین‌‌شود‌برای‌تخلیة‌دود‌حاصله‌راه‌می

نشود‌و‌در‌حین‌های‌آزاد‌برای‌تخلیة‌دود‌استفاده‌‌ها‌یا‌محل‌این‌خصوص‌به‌پرسنل‌اتاق‌عمل‌داده‌شود‌و‌از‌کانال

‌هایی‌با‌اثر‌فیلترینگ‌بالا‌با‌کمترین‌اثر‌استنشاق‌ذرات‌کربنی‌استفاده‌شود.‌عمل‌بایستی‌از‌ماسک
‌

 توجه

‌های‌بعدی،‌شماره‌سریال‌دستگاه‌را‌در‌مدارک‌بیمار‌ثبت‌نمایید.‌برای‌سهولت‌پیگیری

 خطر اشتعال

 هشدار

استفاده‌از‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌وجود‌دارد.‌بنابراین،‌از‌تماس‌خطر‌احتراق‌گازها‌یا‌مواد‌قابل‌اشتعال‌در‌هنگام‌

 .جلوگیری‌نماییده‌جراحی‌الکتریکی‌مواد‌قابل‌اشتعال‌با‌الکترودهای‌دستگا

‌می ‌انجام ‌سینه ‌و ‌سر ‌ناحیة ‌بیهوش‌‌اگر‌عمل‌جراحی‌در ‌مواد ‌است‌از ‌بهتر ‌گازهای‌‌‌شود، ‌یا ‌قابل‌اشتعال‌و کنندۀ

‌که‌این‌مواد‌به‌خارج‌مکیده‌شوند.‌ن،‌مگر‌اینماییدو‌اکسیژن‌استفاده‌ن‌(N2O)‌اکسید‌نیتروژن‌مانند‌،اکسیدکننده

مانند‌مهبل،‌‌،های‌بدن‌‌مانند‌ناف‌و‌حفره‌،های‌بدن‌‌اشتعال‌در‌زیر‌بیمار‌یا‌در‌گودی‌‌‌های‌قابل‌‌خطر‌جمع‌شدن‌محلول

‌.‌نماییدخشک‌‌از‌استفاده‌از‌دستگاه‌لقب‌،را‌ها‌‌هر‌مایع‌جمع‌شده‌در‌این‌محلبهتر‌است‌وجود‌دارد.‌

گردند،‌اجتناب‌‌ها‌انباشته‌می‌های‌بدن‌مانند‌روده‌شوند،‌و‌در‌حفره‌زا‌که‌بصورت‌طبیعی‌ایجاد‌می‌از‌گازهای‌اشتعال

‌کنید.

های‌تولید‌‌‌پنبه‌و‌گاز،‌هنگامی‌که‌با‌اکسیژن،‌اشباع‌شده‌باشند،‌ممکن‌است‌در‌تماس‌با‌جرقه‌،مانند‌نخ‌،بعضی‌مواد

‌شده‌در‌استفادۀ‌عادی‌از‌دستگاه،‌مشتعل‌شوند.

‌اشتعال‌که‌از‌مواد‌ضدعفونی‌درصورتی ‌می‌کنندۀ ‌استفاده ‌الکلی‌دارند( ‌)موادی‌که‌زمینة ‌دهید‌قبل‌از‌‌زا ‌اجازه کنید،

‌تبخیر‌شوند‌و‌از‌تماس‌مواد‌قابل‌ لکتریکی‌در‌حین‌عمل‌جراحی‌اشتعال‌با‌قوس‌اپوشاندن‌بیمار،‌این‌مواد‌کاملاً

‌جلوگیری‌کنید.
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 مغناطیسیالکترو تداخل

 هشدار

‌ ‌جراحی ‌دستگاه ‌الکترومغناطیسی ‌تداخل ‌دستگاهاحتمال ‌روی ‌بر ‌دارد.‌‌الکتریکی ‌وجود ‌مجاور ‌الکترونیکی های

های‌مجاور،‌این‌احتمال‌را‌هم‌در‌نظر‌بگیرید‌که‌ممکن‌‌بنابراین‌در‌صورت‌مشاهدۀ‌وضعیت‌غیرعادی‌در‌دستگاه

است‌این‌وضعیت‌ناشی‌از‌تداخل‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌باشد.‌و‌اقدامات‌خاص‌سازگاری‌الکترومغناطیسی‌را‌

 رید.بکار‌بب

‌در‌حالت‌فعال‌بودن‌ژنراتور‌اتفاق‌می‌تشخیص‌داده‌شود‌که‌که‌صورتیدر ‌اقدامات‌زیر‌می‌تداخل‌تنها تواند‌‌افتد،

‌باعث‌کاهش‌تداخل‌شود:

 کاهش‌توان‌خروجی‌دستگاه 

 استفاده‌از‌مدهای‌با‌ولتاژ‌کمتر،‌برای‌مثال‌مد‌Pureبجای‌مد‌‌Blendو‌مدهای‌‌Softیا‌‌Swiftبجای‌‌Spray. 

 استفاده‌از‌روش‌Bipolarبجای‌روش‌‌Monopolar‌ 

 نیتور(.افتد‌)برای‌مثال‌مو‌داخل‌اتفاق‌میهای‌خروجی‌آن‌از‌دستگاهی‌که‌در‌آن‌ت‌دور‌کردن‌دستگاه‌و‌کابل‌

باشد،‌‌های‌الکترونیکی‌کار‌گذاشته‌شده‌در‌داخل‌بدن‌می‌و‌یا‌دیگر‌دستگاه‌Pace makerکه‌بیمار‌دارای‌‌درصورتی

‌و‌حتی‌آسیب‌رسیدن‌به‌این‌دستگاهخطر‌تداخل‌در‌ ‌در‌اینگونه‌موارد‌اگر‌مجبور‌به‌‌عملکرد‌آنها ‌وجود‌دارد. ها

‌استفاده‌از‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌هستید،‌به‌منظور‌کاهش‌ریسک‌اقدامات‌زیر‌را‌انجام‌دهید:

 حتی‌الامکان‌از‌تکنیک‌Bipolar‌.استفاده‌کنید 

 بیمار‌را‌بصورت‌دقیق‌چک‌کنید،‌تا‌از‌ایجاد‌جرقه‌بر‌اثر‌ضعیف‌بودن‌ها‌و‌اتصالات‌آنها‌و‌اتصال‌پلیت‌با‌‌کابل

 اتصالات‌جلوگیری‌شود.

 بگون‌ بین‌‌Pace makerالامکان‌به‌موضع‌عمل‌نزدیک‌باشد‌و‌قلب‌و‌یا‌‌ای‌انتخاب‌کنید‌که‌حتی‌همحل‌پلیت‌را

‌موضع‌جراحی‌و‌پلیت‌قرار‌نگیرند.

 .قبل‌از‌عمل‌حتماً‌با‌متخصص‌قلب‌مشورت‌نمایید‌

 های‌‌استفاده‌نمائید‌و‌پیوسته‌به‌سیگنال‌،مطمئن‌مونیتورینگاز‌تجهیزات‌ECG‌.توجه‌داشته‌باشید‌

 .دستگاه‌الکتروشوک‌همواره‌در‌دسترس‌باشد‌

‌

 توجه

لازم‌‌بطوریکه‌؛دارد(‌EMCملاحظات‌خاصی‌در‌مورد‌سازگاری‌الکترومغناطیسی‌)رعایت‌‌نیاز‌به‌Iconicدستگاه‌

‌انجام‌گردد.‌رائه‌شده‌در‌راهنمای‌سرویسا‌EMCبا‌توجه‌به‌اطلاعات‌است‌نصب‌و‌سرویس‌دستگاه‌

‌توانند‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌را‌تحت‌تأثیر‌قرار‌دهند.‌می‌RFهای‌پرتابل‌و‌تجهیزات‌مخابراتی‌فرستنده

 لوازم جانبی

 هشدار

‌اینده‌و‌همواره‌از‌سالم‌بودن‌عایق‌ننمودیده‌و‌معیوب،‌استفاده‌‌‌آسیب‌نامرغوب،‌،لوازم‌جانبی‌غیر‌استانداردهرگز‌از‌

 لوازم‌اطمینان‌حاصل‌فرمائید.‌
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 هشدار

استفاده‌از‌لوازم‌جانبی‌غیر‌استاندارد‌و‌معیوب‌یا‌استفاده‌از‌لوازم‌های‌جانبی‌غیر‌مجاز،‌پیامدهای‌ذکر‌شده‌در‌زیر‌

‌را‌به‌دنبال‌خواهد‌داشت:‌

 فعال‌شدن‌ناخواستة‌ژنراتور 

 خراب‌شدن‌ژنراتور‌

 الکتریکی‌به‌بیمار‌یا‌تیم‌جراحی‌یا‌شوکوارد‌آمدن‌آسیب‌‌

 با‌بیمارکیفیت‌تماس‌پلیت‌‌مونیتورینگغیر‌فعال‌شدن‌سیستم‌‌

 ب‌ناخواسته‌و‌اشتباه‌مدهای‌جراحیانتخا‌

 کم‌شدن‌یا‌قطع‌و‌وصل‌شدن‌توان‌خروجی‌

 در‌اثر‌قوس‌الکتریکی‌بین‌دو‌فلز‌شوک‌الکتریکی‌و‌یا‌تحریک‌اعصاب‌عضلانی‌

 شود(‌که‌ژنراتور‌فعال‌می‌)زمانی‌مونیتورینگتداخل‌الکترومغناطیسی‌در‌تجهیزات‌‌

 حد‌جریان‌نشتی‌فرکانس‌بالا افزایش‌بیش‌از‌

‌پارگی‌و‌یا‌له‌شدگی‌دارند‌و‌یا‌در‌اثر‌فشار‌و‌یا‌حلقه‌شدن‌تغییر‌ هرگز‌از‌لوازم‌جانبی‌که‌کابل‌آنها‌پوسیدگی،

‌های‌آنها‌شکستگی‌نداشته‌باشد.‌کنید،‌فیشاند‌استفاده‌نکنید‌و‌دقت‌‌شکل‌داده

‌از‌ابزاری‌که‌تحمل‌ماکزیمم‌ولتاژ‌خروجی‌) ‌برای‌اطلاع‌از‌ماکزیمم‌Vpتنها ‌استفاده‌نمایید. ‌دارند، (‌در‌هر‌مد‌را

‌صفحة ‌فنی ‌مشخصات ‌فصل ‌به ‌خروجی ‌بصورت‌‌82ولتاژ ‌ولتاژ ‌ماکزیمم ‌مربوطه ‌جدول ‌در ‌نمایید. ‌مراجعه

(Vp×2=(‌Vp-pداده‌شده‌است.‌استفاده‌از‌ابزار،‌با‌ولتاژ‌نامی‌کمتر‌از‌ماکزیمم‌ولتاژ‌خروجی،‌ممکن‌است‌موجب‌‌

‌آسیب‌به‌بیمار،‌اپراتور‌یا‌ابزار‌گردد.‌لازم‌است‌ولتاژ‌نامی‌هر‌ابزار‌از‌کارخانة‌سازنده‌آن‌تهیه‌گردد.

‌ه‌قرار‌نگیرند.توجه‌داشته‌باشید‌که‌لوازم‌جانبی‌یک‌بار‌مصرف،‌چندین‌بار‌مورد‌استفاد

‌نماینده‌سیستم‌که‌نسبت‌به‌سازگار‌بودن‌لوازم‌جانبی‌خود‌اطمینان‌ندارید‌با‌شرکت‌کاوندیش‌در‌صورتی های‌ یا

‌تماس‌حاصل‌نموده‌تا‌از‌سازگار‌بودن‌آن‌اطمینان‌حاصل‌نمایید.‌سیستم‌مورد‌تایید‌کاوندیش

،‌تنها‌‌Sealingو‌ابزار‌Bipolarتنها‌به‌کانکتور‌‌Bipolar،‌ابزار‌Monopolarتنها‌باید‌به‌کانکتورهای‌‌Monopolarابزار

‌متصل‌شوند‌و‌هرگز‌نباید‌جابجا‌متصل‌شوند.‌‌Sealingباید‌به‌کانکتور

‌د‌قرار‌بگیرند.خودون‌نیاز‌به‌فشار‌زیاد،‌در‌محل‌تمامی‌لوازم‌جانبی‌باید‌به‌صورت‌مطمئن‌و‌ب
‌بدل‌استفاده‌نفرمایید.از‌م‌،به‌ژنراتور‌لوازم‌جانبیهرگز‌برای‌متصل‌نمودن‌

جراحی‌را‌به‌یک‌کانکتور‌خروجی‌به‌صورت‌همزمان‌متصل‌ننمایید.‌زیرا‌این‌کار‌باعث‌خواهد‌شد،‌‌ابزارهرگز‌دو‌

‌همزمان‌با‌هم‌فعال‌و‌غیر‌فعال‌شوند.‌ابزار،دو‌‌هر

‌ ‌تمیز ‌را ‌جراحی ‌الکترودهای ‌بافتنگهداریهمواره ‌باقیماندۀ ‌شده‌د، ‌نکروز ‌الکترودها‌های ‌افزایش‌‌،روی باعث

زمان‌‌امکان‌داغ‌شدن‌الکترودها‌درکه‌همچنین‌توجه‌داشته‌باشید‌‌شود.‌یر‌و‌کاهش‌عملکرد‌مطلوب‌میمقاومت‌مس

فعال‌کردن‌دستگاه‌نیز،‌این‌الکترودها‌نباید‌با‌بدن‌بیمار‌تماس‌‌پس‌از‌غیر‌،بنابراین‌فعال‌شدن‌دستگاه‌وجود‌دارد.

‌داشته‌باشند.
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 هشدار

‌جانبی ‌لوازم ‌وضعیت ‌الکتریکی‌باید ‌جراحی ‌گونه‌،دستگاه ‌تماس‌ناخواسته‌‌به ‌از ‌که ‌باشد، ‌یا‌‌آنها‌ای ‌بیمار با

داشته‌‌مجزا‌نگه‌بیمارشوند،‌لازم‌است‌از‌‌‌با‌یکدیگر‌اجتناب‌شود‌و‌الکترودهای‌فعالی‌که‌موقتاً‌استفاده‌نمی‌شانتماس

ار‌داده‌شوند،‌که‌از‌تماس‌با‌بیمار‌یا‌هر‌جراحی،‌بهتر‌است‌در‌مسیری‌قر‌ابزارهای‌متصل‌به‌‌‌چنین،‌کابل‌‌هم‌شوند.

‌های‌ناخواسته‌کاهش‌یابد.‌‌جسم‌هادی‌دیگر‌اجتناب‌شود‌تا‌بدین‌ترتیب،‌خطر‌سوختگی
‌

 احتیاط

و‌از‌فشار‌‌هانجام‌شد‌به‌آرامی‌و‌ملایمتآوردن‌آنها‌از‌دستگاه،‌‌جازدن‌کانکتورهای‌لوازم‌جانبی‌و‌درلازم‌است‌

‌ها‌اجتناب‌شود.‌کانکتورها‌و‌‌‌زیاد‌به‌کابل

باعث‌تغییر‌‌را‌این‌کاریزو‌پیچیدن‌آن‌به‌دور‌ابزار‌اجتناب‌کنید.‌‌به‌صورت‌محکم‌و‌با‌فشاراز‌پیچیدن‌کابل‌ابزار‌

‌.شود‌‌مدت‌می‌شکل‌کابل‌در‌دراز

 پایی پدال

 هشدار

 .،‌از‌مواد‌غیرقابل‌اشتعال‌استفاده‌کنیدپایی‌پدال‌برای‌تمیز‌و‌ضدعفونی‌کردن

‌،وجود‌دارد‌هایی‌که‌احتمال‌نشت‌مواد‌بیهوشی‌قابل‌اشتعال‌‌از‌محل‌cm26در‌منطقة‌پایی‌‌که‌پدال‌داشتباید‌توجه‌

‌در‌شکل‌زیر‌نشان‌داده‌شده‌است. که‌است‌Medical Zoneاین‌ناحیه‌مشهور‌به‌‌قرار‌نگیرد.استفاده‌مورد‌

‌
‌توان‌استفاده‌کرد.‌‌میهای‌محافظت‌شده‌در‌برابر‌خطرات‌اشتعال‌‌‌ای‌که‌تنها‌از‌پدال‌‌ناحیه

‌

 توجه

‌کنید.استفاده‌نآن‌پایی‌از‌کابل‌‌ونقل‌پدال‌‌گاه‌برای‌حمل‌‌هیچ

‌کنید.پایی‌اجتناب‌‌از‌اعمال‌فشار‌به‌محل‌اتصال‌کابل‌به‌پدال

‌کنید.به‌صورت‌محکم‌و‌با‌فشار،‌خودداری‌‌پایی‌از‌پیچیدن‌کابل‌به‌دور‌پدال

Monopolar 

 هشدار

؛‌برای‌این‌منظور،‌از‌کنیدها(‌جلوگیری‌‌‌و‌یا‌بین‌ران‌رای‌نمونه‌بین‌بازوها‌و‌بدن‌بیماربپوست‌)از‌تماس‌پوست‌با‌

توان‌استفاده‌کرد.‌همچنین،‌مناطقی‌از‌بدن‌بیمار‌که‌تعرق‌زیاد‌دارند‌و‌امکان‌تماس‌با‌سایر‌‌‌خشک‌می‌وله‌یا‌گازح

 وله،‌خشک‌نگهداشته‌شود.حهای‌بدن‌وجود‌دارد،‌باید‌با‌‌‌قسمت
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 هشدار

را‌فعال‌‌Monopolar2 و‌Monopolar1های‌‌دو‌جراح‌همزمان‌خروجی‌که‌صورتیدر‌‌Sprayمدتوجه‌داشته‌باشید‌در‌

‌بنابراین‌قطع‌و‌وصل‌جریان‌در‌یک‌قلم‌‌توان‌خروجی‌بین‌دو‌قلم‌جراحی‌تقسیم‌می‌،نمایند ‌Monopolarشود.

 تواند‌روی‌توان‌خروجی‌قلم‌دیگر‌تاثیر‌داشته‌باشد.‌می

 پلیت

 هشدار

‌Monopolarکارگیری‌مؤثر‌و‌ایمن‌جراحی‌الکتریکی‌‌‌ترین‌نکات‌به‌‌از‌مهم‌پلیتاستفادۀ‌صحیح‌و‌قرارگیری‌مناسب‌

‌.باشد‌‌می

‌ ‌میشرکت‌کاوندیش‌سیستم ‌توصیه ‌بیمار ‌افزایش‌ایمنی ‌منظور ‌پلیت‌به ‌از ‌در‌‌نماید ‌نمایید. ‌استفاده ‌دوتکه های

‌پلیت‌با‌بیمار‌توسط‌دستگاه‌کنترل‌نخواهد‌شد.تکه،‌کیفیت‌تماس‌‌های‌یک‌تصورت‌استفاده‌از‌پلی

‌از‌نوع‌سیلیکونی‌و‌استاندارد‌استفاده‌شود.‌زیرا‌پلیت‌در‌صورت‌استفاده‌از‌پلیت های‌لاستیکی‌‌های‌پلیمری،‌حتماً

‌های‌پلیمری‌های‌فرسوده‌و‌قدیمی‌پلیت‌توانند،‌سوختگی‌ایجاد‌نمایند.‌نمونه‌های‌ناشناخته‌می‌غیر‌استاندارد‌با‌مارک

‌در‌اثر‌مرور‌زمان‌کیفیت‌خود‌را‌از‌دست‌خواهند‌داد.

و‌مقدار‌توان‌‌33ز‌برای‌پلیت‌در‌صفحة‌حداقل‌سطح‌مورد‌نیامربوط‌به‌‌با‌توجه‌به‌شکلرا‌جنس‌و‌ابعاد‌پلیت‌

‌گونه‌نمایید‌خروجی‌انتخاب ‌به ‌‌‌و ‌باشد.دهیدای‌قرار ‌برقرار ‌پوست‌بیمار ‌سطح‌تماس‌خوبی‌بین‌آن‌و ‌که در‌‌،

که‌سطح‌تماس‌مؤثر،‌به‌علت‌تماس‌ضعیف‌و‌ناقص‌کم‌باشد،‌ممکن‌است‌در‌اثر‌افزایش‌چگالی‌جریان‌در‌‌صورتی

‌د.بوجود‌آی‌محل‌تماس،‌سوختگی

 
‌کاهش‌ناحیة‌مؤثر‌پلیت

‌که‌الکترود‌خنثی‌روی‌آن‌قرار‌می‌‌هدایت‌الکتریکی‌پوست‌ناحیه تمیز‌کردن‌و‌‌گیرد،‌به‌وسیلة‌‌ای‌از‌بدن‌بیمار‌را

‌ماساژ‌دادن‌برای‌افزایش‌جریان‌خون‌در‌سطح‌پوست‌و‌تراشیدن‌موهای‌ناحیة‌تماس،‌افزایش‌دهید.

‌روی‌عروق‌خونی‌بزرگ‌زیرپلیتقرار‌دادن‌از‌ ‌استخوان‌و‌یا‌قسمت ، ‌هایی‌که‌گردش‌خون‌معمولاً‌پوستی‌و‌یا

‌ضعیف‌است،‌اجتناب‌کنید.

‌هدایت‌نمی‌‌ناحیه ‌الکتریکی‌را ‌جریان چرا‌‌،کند‌‌ای‌که

یا‌و‌شدن‌‌که‌تماس‌با‌پوست‌ندارد‌و‌یا‌به‌دلیل‌اکسید

 ی‌دارد.هدایت‌بسیار‌ضعیف‌آلوده‌شدن‌با‌ذرات‌چربی،

 احیة‌هدایت‌کنندۀ‌جریان‌الکتریکین
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 هشدار

موقعیت‌پلیت‌را‌با‌‌.تمامی‌سطح‌پلیت‌استفاده‌نمایید‌صورت‌یکنواخت‌درهای‌دائمی‌از‌ژل‌مناسب‌و‌به‌‌در‌پلیت

خوبی‌با‌پوست‌بیمار‌‌‌تا‌سطح‌داخلی‌آن‌به‌استفاده‌از‌نوارهای‌لاستیکی،‌و‌پیچیدن‌باند‌به‌دور‌آن،‌کاملاً‌ثابت‌کنید

‌جا‌کردن‌بیمار،‌اتصال‌صحیح‌پلیت‌را‌مجدداً‌بررسی‌نمایید.‌‌درصورت‌جابه‌تماس‌یابد‌و

هیچگونه‌مایعات‌و‌رطوبتی‌ناشی‌از‌خونریزی‌یا‌‌،کنید،‌دقت‌کنید‌در‌حین‌عمل‌که‌از‌ژل‌استفاده‌نمی‌ر‌صورتید

رسد.‌زیرا‌نفوذ‌این‌مایعات‌امکان‌نتماس‌پلیت‌‌به‌محلنی‌کننده‌یا‌عرق‌بدن‌بیمار‌مایعات‌شستشو‌دهنده‌یا‌ضدعفو

‌افزایش‌خواهد‌داد.‌،سوختگی‌را‌در‌محل

‌پلیتسراسر‌ناحیة‌مسطح‌هادی‌جریان‌از‌ ‌باید‌به‌صورت‌ثابت، امکان‌گردش‌خون‌در‌آن‌‌که‌محل‌مناسبی‌در،

‌بالای‌ران‌و‌مانند‌بالای‌بازوناحیه‌بصورت‌عادی‌فراهم‌باشد‌) ‌یا ‌نزدیک(، نسبت‌به‌موضع‌عمل‌‌هترین‌ناحی‌‌در

کوتاه‌باشد‌،‌تا‌حد‌امکان‌پلیت،تا‌‌Monopolarای‌که‌مسیر‌عبور‌جریان‌بین‌الکترود‌فعال‌‌‌به‌گونه‌.جراحی‌قرار‌گیرد

‌.ها‌عبور‌نکند‌‌و‌از‌مسیر‌قلب‌و‌شش

‌

‌با‌بیمار‌استفاده‌نکنید.‌اس‌پلیتنمک‌یا‌پارچه‌خیس‌برای‌تقویت‌تمبه‌هیچ‌عنوان‌از‌آب،‌محلول‌آب‌

‌محل‌‌که‌صورتیدر‌ ‌بگونه‌پلیتقطعات‌فلزی‌داخل‌بدن‌بیمار‌کار‌گذاشته‌شده‌است، ای‌انتخاب‌کنید‌که‌این‌‌را

‌قطعات‌در‌مسیر‌جریان‌قرار‌نگیرند.

‌.هرگز‌پلیت‌بیمار‌را‌برخلاف‌دستورالعمل‌سازنده‌تغییر‌شکل‌ندهید‌و‌دقت‌کنید‌پارگی‌یا‌قطع‌شدگی‌نداشته‌باشد

‌مربوط‌به‌الکترود‌خنثی‌اطمینان‌حاصل‌فرمایید.همواره‌از‌سالم‌بودن‌عایق‌کابل‌
‌

 توجه

‌،‌در‌مدارک‌بیمار‌ثبت‌نمایید.پلیت،‌و‌وضعیت‌پوست‌بیمار‌را‌قبل‌از‌اتصال‌پلیتشود‌محل‌قرارگیری‌‌توصیه‌می

‌  
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Bipolar 

 هشدار

پذیر‌‌‌شود‌در‌مواردی‌که‌از‌نظر‌کاربردی‌امکان‌‌توصیه‌می‌که‌در‌زیر‌بیان‌شده،‌،Bipolarتکنیک‌با‌توجه‌به‌مزایای‌

‌استفاده‌شود.‌Bipolar،‌از‌تکنیک‌باشدکوچک‌تواند‌‌عبور‌جریان‌از‌بدن،‌میاست‌و‌ناحیة‌

 تکنیک‌در‌Bipolar‌،توان‌‌ت،دو‌سر‌پنس‌به‌ناحیة‌کوچک‌بین‌منطقة‌تأثیر‌جریاناز‌آنجا‌که‌بدلیل‌محدود‌بودن‌

و‌از‌انعقادهای‌‌است‌Monopolarتکنیک‌خطرات‌سوختگی‌بسیار‌کمتر‌از‌‌پلیت،به‌‌خروجی‌کمتر‌و‌عدم‌نیاز

 .شود‌ناخواسته‌نیز‌جلوگیری‌می

 ‌ ‌کوچک‌دلیلب‌Bipolarتکنیک‌در ‌بافت‌‌ناحیة ‌از ‌جریان ‌عبور ‌تداخل‌‌،توان‌خروجی‌کمتر‌و‌ها‌‌تر ‌ایجاد امکان

‌است.‌Monopolarاز‌تکنیک‌‌بسیار‌کمتر‌،های‌الکترونیکی‌‌الکترومغناطیسی‌در‌دستگاه

‌چسبندگی‌بافتBipolarیکی‌از‌مشکلات‌تکنیک‌ ‌و‌لخته‌‌، ‌این‌مسأله‌گاهی‌‌‌ها های‌خون‌به‌دو‌سر‌پنست‌است.

برای‌به‌حداقل‌رساندن‌اثرات‌چسبندگی،‌‌.شود‌‌باعث‌خونریزی‌مجدد،‌به‌هنگام‌برداشتن‌پنست‌از‌روی‌بافت‌می

‌لازم‌است‌به‌موارد‌زیر‌توجه‌شود:

 میاگر‌‌ ‌همان‌جرقة‌اولیه‌بین‌الکترود‌و‌بافت، ‌سیستم‌فعال‌باشد، ‌بافت، ‌با تواند‌باعث‌‌‌قبل‌از‌تماس‌الکترودها

قبل‌از‌تماس‌الکترود‌با‌بنابراین‌تا‌جایی‌که‌ممکن‌است،‌‌شدن‌بافت،‌و‌چسبیدن‌بافت‌به‌الکترود‌شود.‌‌کربنیزه

‌ژنراتور‌ ‌برای‌این‌منظور‌می‌Bipolarبافت، ‌فعال‌نکنید. ‌از‌‌‌را ‌تأخیر‌بدون‌‌Auto Startحالت‌توانید، ‌با تأخیر‌یا

 .استفاده‌کنید

 ها‌شود،‌که‌خود‌باعث‌چسبیدن‌‌‌تواند‌باعث‌کربنیزه‌شدن‌بافت‌‌داشتن‌پنست‌روی‌بافت‌به‌مدت‌طولانی،‌می‌نگه

و‌از‌ادامة‌‌کنید.ژنراتور‌را‌غیر‌فعال‌به‌محض‌این‌که‌انعقاد‌کافی‌انجام‌شد،‌بنابراین‌‌.گردد‌‌ها‌به‌پنست‌می‌‌بافت

‌اجتناب‌پروسة‌ ‌بدون‌این‌که‌اثر‌مفیدی‌داشته‌باشد، استفاده‌‌‌Auto Stopحالتشود‌از‌‌)پیشنهاد‌میکنید‌انعقاد،

 .(نمایید

 کاملاً‌را‌ها،‌ناشی‌از‌انعقاد‌قبلی‌‌اثرات‌چسبندگی‌بافت‌استفاده،‌هر‌بارپس‌از‌و‌‌کنیدهمواره‌تمیز‌‌راالکترودها‌‌،

 .‌نماییدپاک‌

 ‌ ‌جراحی‌‌‌بافت‌که‌صورتیدر ‌مورد ‌‌‌واقع‌می‌Bipolarهای‌خشک، ‌قبلاً ‌شوند، ‌را ‌با‌آنها ‌یا ‌شده ‌آب‌استریلیزه با

‌.نماییدمحلول‌نمک‌فیزیولوژیکی،‌مرطوب‌

،‌الکترود‌به‌بافت‌بچسبد،‌قبل‌از‌جداکردن‌الکترود‌از‌بافت،‌جریان‌را‌قطع‌کنید‌و‌Bipolarجراحی‌‌حینهر‌گاه‌در‌

اثرات‌چسبندگی‌را‌کاهش‌دهند.‌در‌موارد‌شدیدتر‌‌،های‌مجاور‌‌ها‌و‌بافت‌‌کنید،‌تا‌ترشحات‌مویرگچند‌ثانیه‌تأمل‌

‌استفاده‌کنید. توانید،‌از‌آب‌استریلیزه‌شده‌یا‌محلول‌نمک‌فیزیولوژیکی‌‌می

‌صورت‌انتخاب‌حالت‌ ‌‌Auto Startدر ‌احتیاطBipolarبرای ‌صورت‌تماس‌‌، ‌در ‌چون ‌ببرید. ‌بکار ‌را ‌لازم های

‌گردد.‌می‌کترود‌با‌بافت،‌ژنراتور‌بطور‌خودکار‌فعال‌ال
‌

 احتیاط

تواند‌مانع‌عبور‌‌‌شود‌و‌خشک‌شدن‌این‌مایعات‌می‌‌ها‌پوشیده‌می‌‌در‌هنگام‌انعقاد،‌سطح‌الکترودها‌با‌مایعات‌بافت

مسأله‌با‌کند‌توان‌خروجی‌کم‌است،‌که‌این‌‌‌کامل‌جریان‌الکتریکی‌از‌سطح‌الکترودها‌شود‌و‌جراح‌احساس‌می

‌تمیز‌کردن‌الکترودها‌پس‌از‌هر‌بار‌انعقاد،‌حل‌خواهد‌شد.
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 Sealingویژۀ دستگاه( های Iconic IS410S) 

 هشدار

این‌ اید،‌از‌و‌روش‌کار‌با‌ابزارهای‌جراحی‌آن‌را‌نیاموخته‌Sealingتا‌زمانی‌که‌طرز‌استفاده‌از‌دستگاه‌در‌تکنیک‌

‌تواند‌نتایج‌نامطلوبی‌داشته‌باشد.‌بدون‌آموزش،‌میاستفاده‌نکنید.‌استفاده‌از‌دستگاه‌ تکنیک

های‌استریل‌کردن،‌مناسب‌‌برای‌پروسه‌tubal coagulationیا‌‌ tubal sterilizationبرای‌Sealingاستفاده‌از‌تکنیک‌

‌باشد.‌نمی

هستند،‌باید‌مواضع‌‌aneurismal vesselsیا‌‌atherosclerosisبرای‌بیمارانی‌که‌دارای‌مشکلات‌عروقی‌ویژه‌مانند‌

Sealبر‌روی‌عروق‌سالم‌انتخاب‌شود‌‌

،‌وجود‌Sealشود‌یا‌قابلیت‌اطمینان‌کافی‌برای‌کیفیت‌‌استفاده‌از‌مد‌اشتباه‌هنگام‌کار‌با‌یک‌ابزار‌جراحی،‌موجب‌می

‌یا‌اینکه‌بافت‌در‌اثر‌حرارت‌بیش‌از‌اندازه‌آسیب‌ببیند. نداشته‌و

اینصورت‌‌تا‌فشار‌مکانیکی‌لازم‌را‌به‌بافت‌اعمال‌کند.‌در‌غیر‌،کاملاً‌قفل‌شده‌باشدهنگام‌استفاده‌باید‌ابزار‌جراحی‌

Seal‌.ایجاد‌شده،‌قابلیت‌اطمینان‌کافی‌نخواهد‌داشت‌

‌بافت ‌و ‌جراحی ‌ابزار ‌فک ‌لولای ‌به ‌نزدیک ‌‌بافت ‌فک، ‌دو ‌بین ‌فضای ‌از ‌خارج ‌حتی‌‌Sealهای ‌شد. نخواهد

‌درآید.‌که‌با‌اعمال‌انرژی‌به‌رنگ‌سفید‌درصورتی
تواند‌موجب‌انتقال‌‌می‌،در‌مجاورت‌و‌تماس‌مستقیم‌با‌ابزار‌جراحی‌سالین،قرارگیری‌مایعات‌رسانا‌مانند‌خون‌یا‌

‌را‌خشک‌کنید.‌Sealingهای‌مجاور‌شود.‌بنابراین‌قبل‌از‌شروع‌پروسه،‌موضع‌‌حرارت‌و‌انرژی‌الکتریکی‌به‌بافت

‌ک‌بوده‌و‌بطور‌کامل‌به‌ژنراتور‌متصل‌شده‌باشند.ابزارهای‌جراحی‌هنگام‌استفاده‌باید‌کاملاً‌خش

‌آسیب‌به‌ ‌و ‌مراقب‌برخورد ‌باید ‌شود. ‌ممکن‌است‌خیلی‌داغ ‌پروسه، ‌پایان ‌از ‌بعد ‌جراحی، سطح‌خارجی‌ابزار

‌های‌دیگر‌باشید.‌بافت

رت‌امکان‌دارد‌دارد،‌ژنراتور‌را‌فعال‌نکنید.‌در‌اینصو‌ابزار‌جراحی‌در‌مجاورت‌با‌ابزار‌فلزی‌قرار‌زمانی‌که‌دهانة

‌انرژی‌به‌بافت‌منتقل‌نشود‌و‌یا‌به‌پزشک‌یا‌بیمار‌آسیب‌وارد‌شود.

‌از‌تنظیم‌‌نمی‌Sealingتوجه‌کنید‌که‌در‌طول‌پروسة‌ ‌بنابراین‌قبل‌از‌شروع‌پروسه، ‌تغییر‌داد. توان‌سطح‌توان‌را

‌سطح‌توان‌دلخواه،‌و‌مد‌انتخاب‌شده،‌اطمینان‌داشته‌باشید.

هرگونه‌جرقه،‌جراحی‌را‌فوراً‌متوقف‌کرده‌و‌کلیة‌اتصالات‌ژنراتور‌و‌الکترود‌را‌بررسی‌کنید.‌صورت‌مشاهدۀ‌‌در

‌تواند‌موجب‌تحریک‌عصبی‌عضلانی‌بیمار‌شود.‌جرقة‌فلز‌به‌فلز‌می

با‌کیفیت‌مناسب،‌بهتر‌است‌عروق‌همراه‌با‌بافت‌اطراف‌خود‌داخل‌دهانة‌ابزار‌جراحی‌قرار‌‌Sealبرای‌ایجاد‌یک‌

‌دهد.‌ایجاد‌شده‌مقاومت‌بیشتری‌از‌خود‌نشان‌می‌Sealدین‌ترتیب‌بگیرد.‌ب

‌ ‌طول‌پروسة ‌مکانیکی‌قرارSealingدر ‌فشار ‌نباید‌عروق‌تحت‌کشش‌یا ‌حالتی‌، ‌در ‌زیرا ‌باشند، ‌دیوارۀ‌‌داشته که

دهند،‌با‌کوچکترین‌کشش‌از‌هم‌جدا‌شده‌و‌شروع‌به‌خونریزی‌‌عروق‌شروع‌به‌ذوب‌شدن‌کرده‌و‌تغییر‌حالت‌می

‌کند.‌یم

‌نقش‌مهمی‌در‌انتقال‌صحیح‌و‌مناسب‌انرژی‌به‌بافت‌و‌تکمیل‌پروسة‌ ‌Sealingتمیز‌بودن‌سطوح‌ابزار‌جراحی،

‌خواهد‌داشت.

استفاده‌مکرر‌از‌ابزارهای‌جراحی‌یکبار‌مصرف،‌باعث‌چسبندگی‌بافت‌به‌الکترود،‌ایجاد‌قوس‌الکتریکی‌و‌پایین‌

‌ایجاد‌شده‌خواهد‌شد.‌Sealآمدن‌کیفیت‌
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 توجه

فعال‌نشده‌و‌‌Monopolar،‌ایجاد‌گردد‌Monopolarتقاضای‌فعالیت‌تکنیک‌،‌‌Sealingگر‌در‌هنگام‌فعالیت‌تکنیکا

‌یابد.‌ادامه‌می‌Sealingفعالیت‌

 پس از جراحی

 هشدار

‌.های‌ارتباطی‌را‌به‌آرامی‌از‌محل‌کانکتورها‌باز‌کنید‌کابل

‌محل‌ ‌و ‌کنید ‌جدا ‌بیمار ‌آرامی‌از ‌به ‌آثار‌پلیت‌را ‌جراحت‌و ‌هرگونه ‌تا ‌نمایید. ‌ملاحظه ‌را ‌بیمار تماس‌پلیت‌با

‌سوختگی‌احتمالی‌بررسی‌شود.

‌.برای‌تمیز‌و‌ضدعفونی‌کردن‌دستگاه،‌از‌مواد‌غیرقابل‌اشتعال‌استفاده‌کنیددر‌صورت‌امکان،‌

و‌ضدعفونی‌کردن‌دستگاه‌هستید،‌پیش‌از‌این‌که‌‌تمیزناگزیر‌به‌استفاده‌از‌مواد‌قابل‌اشتعال،‌برای‌‌که‌صورتیدر‌

‌دستگاه‌را‌روشن‌کنید،‌مدتی‌صبر‌کنید‌تا‌این‌مواد‌کاملاً‌تبخیر‌شوند.

باید‌توجه‌داشت‌که‌‌شوند.‌ن‌الکتریکی،‌باعث‌نکروز‌میگاهی‌اوقات‌عوامل‌دیگری‌به‌غیر‌از‌افزایش‌چگالی‌جریا

های‌ناشی‌از‌افزایش‌چگالی‌جریان‌الکتریکی‌که‌تنها‌در‌محل‌اتصال‌بیمار‌با‌اشیاء‌‌اینگونه‌عوامل‌نباید‌با‌سوختگی

ها،‌‌اشتباه‌گرفته‌شود.‌یک‌نوع‌از‌این‌شبه‌سوختگی‌،افتد‌فلزی‌و‌یا‌در‌محل‌تماس‌ناقص‌پلیت‌با‌بیمار‌اتفاق‌می

آید.‌نوع‌دیگر‌از‌این‌‌اثر‌تماس‌طولانی‌بافت‌با‌مواد‌ضدعفونی‌کننده‌بوجود‌می‌های‌شیمیایی‌است‌که‌در‌سوختگی

باشد.‌احتمال‌ایجاد‌نکروز‌بافت‌در‌اثر‌‌های‌تحت‌فشار‌در‌حین‌عمل‌جراحی‌می‌ها،‌مربوط‌به‌بافت‌شبه‌سوختگی

ز‌و‌اعصاب(‌قرار‌مدت‌طولانی‌تحت‌عمل‌جراحی‌)از‌قبیل‌عمل‌قلب‌باز‌و‌یا‌اعمال‌مغ‌هفشار،‌در‌بیمارانی‌که‌ب

حرکت‌قرار‌دارند،‌وجود‌دارد.‌برای‌جلوگیری‌از‌این‌‌در‌حالت‌بیهوشی‌و‌یا‌بی‌ICUگیرند‌و‌یا‌پس‌از‌آن‌در‌‌می

‌مراقبت ‌باید ‌نکروز ‌بافت‌نوع ‌گرفتن ‌قرار ‌از ‌و ‌آید ‌مانع‌‌های‌کافی‌بعمل ‌طولانی‌که ‌معرض‌فشار ‌در های‌بیمار

های‌ناشی‌از‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌‌شود.‌ضمناً‌برخلاف‌سوختگی‌شود‌اجتناب‌ها‌می‌رسانی‌مناسب‌به‌بافت‌خون

دهند،‌ممکن‌است‌آثار‌اینگونه‌شبه‌‌ساعت‌پس‌از‌عمل‌جراحی‌خود‌را‌کاملاً‌نشان‌می‌که‌بلافاصله‌یا‌حداکثر‌تا‌یک

‌ها‌و‌حتی‌روزها‌پس‌از‌عمل‌جراحی‌کاملاً‌مشخص‌شود.‌ها‌ساعت‌سوختگی
‌

‌توجه

‌ ‌داخل ‌است‌باعث‌ایجادنشت‌مایعات‌به ‌ممکن ‌دستگاه‌خرابی‌دستگاه ‌قسمت‌زیرین‌‌؛رددگ‌در ‌از ‌که ‌آنجا از

‌امکان‌نفوذ‌مایعات‌به‌داخل‌ احتیاطات‌لازم‌را‌‌دستگاهکردن‌در‌هنگام‌تمیز‌و‌ضدعفونی‌‌وجود‌دارد،آن‌دستگاه،

‌ایید.‌رعایت‌نم

‌

‌  



‌:‌موارد‌مربوط‌به‌استفادۀ‌ایمن‌از‌دستگاه2فصل‌
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 سرویس دستگاه

 هشدار

‌ ‌باز ‌را ‌دستگاه ‌هرگز ‌شوک‌الکتریکی: ‌است‌توسط‌پرسخطر ‌لازم ‌دستگاه، ‌در ‌تعمیر ‌و ‌تغییر ‌نوع ‌هر نل‌ننمایید.

‌کاوندیش‌سیستم‌انجام‌پذیرد.‌سرویس‌مجاز‌از‌طرف‌شرکت
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 3 فصل3

 دستگاه اندازی نصب و راه

 یانداز‌راه‌از‌شیپ 

 دستگاه‌کردن‌روشن 

 عمل‌اتاق‌در‌استفاده‌از‌قبل‌دستگاه‌یبررس 

‌  



 اندازی‌دستگاه‌:‌نصب‌و‌راه3فصل‌

V1.6‌،19/23  ‌9318آذر 

 اندازی پیش از راه
9- ‌ ‌‌‌باز‌کردن‌بستهپس‌از ‌در‌صورتیبندی‌دستگاه، ‌بررسی‌کنید. ‌اثر‌‌مشخصات‌ظاهری‌و‌لوازم‌جانبی‌آن‌را که‌در

‌با‌شرکت‌‌و‌‌‌حمل ‌لطفاً ‌به‌هر‌دلیل‌دیگر،‌آسیبی‌به‌دستگاه‌وارد‌شده‌است، کاوندیش‌سیستم‌مهندسی‌نقل‌و‌یا

 تماس‌بگیرید‌و‌نوع‌خرابی‌وشمارۀ‌سریال‌دستگاه‌را‌به‌همراه‌نشانی‌خود‌اطلاع‌دهید.

‌دستگاه‌را‌بر‌روی‌یک‌سطح‌صاف‌ثابت‌و‌بدون‌لرزش‌قرار‌دهید. -2

 .متصل‌نمایید‌(V220تا‌‌V200)‌ة‌برقبه‌شبک‌با‌کابل‌برق‌آن‌را‌دستگاه -3
 

 هشدار

‌اصلیدار‌برای‌اتصال‌به‌برق‌‌از‌پریزهای‌ارت‌برای‌اطمینان‌از‌رعایت‌مسائل‌ایمنی‌و‌زمین‌شدن‌مناسب‌دستگاه،

‌استفاده‌نمایید.
‌

 توجه

‌.کند‌دیدن‌دستگاه‌جلوگیری‌‌تواند‌از‌آسیب‌رسیدن‌و‌صدمه‌‌نتخاب‌محل‌مناسب‌برای‌استقرار‌دستگاه،‌میا

 روشن كردن دستگاه

 را‌روشن‌کنید.‌دستگاه‌)بر‌روی‌پنل‌پشت(با‌استفاده‌از‌کلید‌برق‌اصلی‌ -9
 

 توجه

‌‌برای ‌واقعی، ‌خطای‌غیر ‌دریافت‌هرگونه ‌طی‌مرحلة‌نبایدجلوگیری‌از ‌و ‌دستگاه ‌روشن‌کردن ‌هنگام  Self در

Checkingیستم‌متصل‌باشند.کدام‌از‌لوازم‌جانبی‌به‌س‌ هیچ‌  

 

های‌مختلف‌دستگاه(‌مشاهده‌و‌‌)تست‌قسمت‌Self Checkingموارد‌زیر‌را‌هنگام‌روشن‌شدن‌دستگاه‌و‌فرآیند‌ -2

 بررسی‌نمایید.

 های‌نمایشگر‌‌خانه‌ابتدا‌کلیةLCD‌7و‌-Segmentگردند.‌روشن‌میبه‌ترتیب‌‌ها‌ 

 های‌‌تکنیکسپس‌Monopolar Cut‌،Monopolar Coag.‌،Bipolarو‌‌Sealingچک‌شده‌و‌و‌تمامی‌مدهای‌آنها‌‌

LEDبه‌همراه‌تاریخ‌ویرایش‌آن‌نیز‌بر‌‌،زمان‌شمارۀ‌نسخة‌نرم‌افزاری‌دستگاههم‌گردند.‌میمربوطه‌روشن‌‌های

 .‌شود‌ظاهر‌می‌LCDروی‌نمایشگر‌

 ‌،که‌بر‌،گردد‌مربوطه‌صادر‌می‌خطای‌کدپس‌از‌بررسی،‌چنانچه‌مشکل‌فنی‌در‌قسمتی‌از‌دستگاه‌مشاهده‌گردد‌

 قابل‌رؤیت‌است.‌مانند‌شکل‌زیر‌‌‌LCDشگرنمای‌ویر

 

 
 

‌ ‌نوع ‌از ‌این‌حالت‌برای‌اطلاع ‌‌خطادر ‌‌ل‌کد‌آلارمواجدبه ‌صفحة ‌در ‌در‌صورتی‌03ها ‌کنید. رفع‌‌که‌مراجعه

که‌‌ای‌فشار‌داده‌شود‌تا‌سیستم‌آمادۀ‌کار‌شود.‌بدیهی‌است‌یست‌دکمهکاف،‌های‌گزارش‌شده‌مد‌نظر‌نباشد‌خرابی

‌.در‌این‌حالت‌مدهایی‌که‌در‌مورد‌آنها‌گزارش‌خرابی‌اعلام‌شده‌است،‌به‌صورت‌صحیح‌عمل‌نخواهند‌کرد

  SELF CHECK REPORT   

‌‌‌‌‌‌‌Error Codes are: 

02, 12, 22 



 اندازی‌دستگاه‌:‌نصب‌و‌راه3فصل‌
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‌اگر‌ ‌در‌اما ‌پیغام‌ندستگاه‌مشکل‌فنی‌مشاهده‌‌های‌تمام‌قسمتپس‌از‌بررسی، در‌بررسی‌انجام‌شده‌"گردد‌،

 .گردد‌ظاهر‌میمانند‌شکل‌زیر‌‌LCDبرای‌لحظاتی‌بروی‌نمایشگر‌‌"دیده‌نشدخطایی‌

 

 
‌

 به‌سیستم‌"سپس‌پیغام‌و‌Iconicوی‌نمایشگر‌ر‌برمانند‌شکل‌زیر،‌‌"…خوش‌آمدید‌‌LCDشود‌ظاهر‌می‌.‌ 

‌
 

در‌‌.گردد‌،‌به‌صورت‌چشمک‌زن‌در‌پنل‌ظاهر‌می06در‌این‌هنگام‌اطلاعات‌از‌قبل‌ذخیره‌شده‌در‌حافظة‌شمارۀ‌

‌.ذخیره‌شده‌است‌ Defultقبل‌توسط‌شرکت‌به‌عنوان‌که‌از‌ای‌‌این‌حافظه،‌برنامه

پس‌از‌ورود‌‌.دگردرفته‌و‌آمادۀ‌کار‌‌کار‌عادیتا‌سیستم‌به‌حالت‌‌شود‌ای‌فشار‌داده‌مهدر‌این‌لحظه‌کافیست‌دک

)رجوع‌کنید‌به‌گردد‌‌ایجاد‌می‌Er: PTچنانچه‌پلیت‌به‌دستگاه‌متصل‌نباشد،‌آلارم‌‌به‌حالت‌کار‌عادی‌دستگاه،

 (.51های‌آلارم‌در‌صفحة‌‌قسمت‌وضعیت

 در اتاق عملاستفاده قبل از بررسی دستگاه 
‌صورتی ‌روشن‌می‌در ‌را ‌دستگاه ‌بار ‌برای‌اولین ‌‌،کنید‌‌که ‌از ‌اتاق‌استفادۀقبل ‌در ‌طبق‌دستورات‌زیر‌‌دستگاه عمل،

‌:کنیدآزمایش‌‌را‌عملکرد‌آن

را‌مشاهده‌نمایید.‌پس‌از‌ورود‌به‌حالت‌‌Self Checkingمراحل‌ابتدا‌دستگاه‌را‌روشن‌کنید‌و‌مطابق‌بخش‌قبلی‌ -9

‌ ‌و‌توان‌تنظیمات‌مدبایستی‌کار‌عادی‌دستگاه ‌در‌این‌مرحله‌‌(06)حافظة‌‌Defaultمطابق‌‌ی‌مربوطهها‌ها ،‌باشد.

 .دهد‌میهای‌انتخاب‌شده‌را‌نمایش‌مد‌گرصفحة‌نمایش

‌

 توجه

‌باشد.‌‌می‌،‌نشانة‌عدم‌انتخاب‌توان‌در‌خروجیی‌تواندر‌نمایشگرها‌‌-‌-‌-‌التح
‌

کنید‌و‌در‌صورت‌سالم‌‌را‌دقیقاً‌بررسی‌پایی‌های‌،‌پدالپلیت،‌های‌هر‌تکنیک‌ابزار‌شامل‌کلیة‌لوازم‌جانبی‌دستگاه، -2

 بودن،‌به‌دستگاه‌متصل‌نمایید.

‌متصل‌باشد‌یک‌تکة‌سالم‌پلیتاگر‌ -3 ‌اگر‌.روشن‌شود‌تکه‌یک‌اتصال‌پلیت‌دهندۀ‌نشان‌LEDبایستی‌‌به‌دستگاه

‌تکه‌پلیت ‌‌دو ‌سالم ‌باشد، ‌متصل ‌دستگاه ‌بابه ‌کامل ‌طور ‌به ‌باشد‌چنانچه ‌تماس‌داشته ‌‌،بافت ‌LEDبایستی

دهندۀ‌مربوط‌به‌عدم‌اتصال‌پلیت‌ هشدار‌LEDصورت‌‌‌‌در‌غیر‌این‌.اتصال‌پلیت‌دو‌تکه‌روشن‌شود‌دهندۀ‌نشان

‌گردد.‌و‌آلارم‌مربوط‌به‌پلیت‌ایجاد‌می‌شود‌روشن‌می

و‌یا‌یک‌تکه‌پارچه‌که‌یا‌میوۀ‌خام،‌یا‌یک‌قالب‌صابون‌)‌،یک‌تکه‌گوشت‌خام،‌Monopolarفعال‌نمودن‌‌برای -2

         WELCOME TO         
           ICONIC‌IS410S 

      Please  press  a  key       
                 to  start 

  SELF CHECK REPORT   

 

       No  errors  reported 
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‌روی‌‌(مرطوب‌باشد ‌فشار‌دادن‌‌پلیترا ‌‌‌Monopolarابزارانگشتی‌روی‌‌های‌سوئیچگذاشته‌و‌با ‌پایی‌پدالو‌یا

،‌Monopolarتوسط‌ابزار‌را‌را‌فعال‌کرده‌و‌خروجی‌‌.Monopolar Coagو‌‌Monopolar Cutهای‌‌تکنیک‌مربوطه،

های‌مربوط‌به‌تکنیک‌فعال‌شده‌روشن‌شده‌و‌‌LED،ا‌هر‌بار‌فعال‌کردن‌ژنراتورب‌به‌گوشت‌خام‌اعمال‌نمایید.

شده،‌نوع‌فعال‌د‌انتخاب‌م‌مربوط‌به‌تکنیک‌واطلاعات‌‌نیز‌به‌طور‌همزمان‌شود.‌ای‌پیوستة‌بلندگو‌شنیده‌میصد

‌و ‌ژنراتور ‌صورت‌وجود(‌شدن ‌)در ‌برآلارم ‌می‌‌LCDگرنمایش‌روی‌، ‌تست‌‌ظاهر ‌این ‌گردد. دو‌‌برای‌هررا

‌دهید.انجام‌‌Monopolarخروجی‌

‌در‌ -6 ‌‌‌تغییر‌داده‌و‌با‌فعال‌کردن‌خروجی‌.Monopolar Coagو‌‌Monopolar Cutسطوح‌توان‌را تغییرات‌قدرت‌،

‌.ه‌نماییدخروجی‌را‌روی‌گوشت‌خام‌مشاهد

‌‌،‌Bipolarتکنیکر‌د -5 ‌فشار ‌‌‌Bipolarابزارروی‌سوئیچ‌انگشتی‌با ‌فشار ‌توسط‌مربوطه‌پدال‌پایییا ‌خروجی‌را ،

)با‌تنظیم‌آنها‌‌.Bipolar Coagو‌‌Bipolar Cutبرای‌هر‌دو‌تکنیک‌کار‌را‌‌این‌به‌گوشت‌خام‌اعمال‌نمایید.‌‌ابزار،

 تکرار‌نمایید.‌متفاوت‌‌سطوح‌توان‌های‌مربوطه(‌و‌در‌توسط‌دکمه

قرار‌گوشت‌خام‌و‌مرطوب،‌را‌بر‌روی‌‌Bipolarانتخاب‌کرده‌و‌ابزار‌‌.Bipolar Coagرا‌برای‌‌Auto Startحالت‌ -0

‌این‌حالت‌ ‌در ‌تأخیر‌Bipolarژنراتور‌دهید. ‌با ‌و ‌‌0به‌صورت‌خودکار ‌‌،ثانیه‌6/2تا ‌به انتخاب‌شده‌‌مقداربسته

‌.دگرد‌‌فعال‌می‌،(53در‌صفحة‌‌،خیرتأاین‌نحوۀ‌تنظیم‌قسمت‌‌رجوع‌کنید‌به)

با‌فشار‌،‌Seal2و‌‌Seal1برای‌هر‌دو‌مد‌(،‌‌Iconic IS410Sهای‌ویژۀ‌دستگاه)‌‌Sealingتکنیکصورت‌وجود‌ر‌د -8

‌توسط‌مربوطه‌پاییپدال‌یا‌فشار‌و‌‌‌Sealingابزارروی‌سوئیچ‌انگشتی‌ به‌گوشت‌خام‌اعمال‌‌ابزار،،‌خروجی‌را

 متفاوت‌تکرار‌نمایید.‌‌سطوح‌توان‌در‌کار‌را‌این‌‌و‌نمایید
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 4فصل 4

 Monopolarتکنیک 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Monopolarکانکتورها‌قسمت‌در‌ 

 یکانکتورها‌Monopolarآنها‌یجانب‌لوازم‌و‌ 

 ماریب‌تیپل 

 ییپا‌پدال 

 آرگون‌گاز‌از‌استفاده‌تیقابل 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Monopolar Cutتوان‌و‌مد‌میتنظ‌و‌شینما‌قسمت‌در‌ 

 یمدها‌Cut‌Monopolar 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Monopolar Coag.توان‌و‌مد‌میتنظو‌‌شینما‌قسمت‌در‌ 

 یها‌مد‌Monopolar Coag.  

 در‌توان‌سطوح‌راتییتغ‌Monopolar 

 در‌یخروج‌توان‌انتخاب‌Monopolar 

 میتنظ‌ۀنحو‌Cut‌Monopolar 

 میتنظ‌ۀنحو‌Coag.‌Monopolar 

 از‌استفاده‌ۀنحو‌Monopolar 

‌  



 Monopolar:‌تکنیک‌2فصل‌
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 در قسمت كانکتورها Monopolarمشخصات مربوط به 

‌

 Monopolarهای  ابزار 1 كانکتور      

      LED شدن ژنراتور   دهندۀ فعال نشانMonopolar كانکتور و دریافت خروجی از Monopolar1 

 Monopolarهای  ابزار 2كانکتور       

      LED شدن ژنراتور  فعال دهندۀ نشانMonopolar كانکتور  و دریافت خروجی ازMonopolar2 

 لوازم جانبی آنهاو  Monopolarكانکتورهای 

‌

 mm8فیش       

 mm4 Coaxialفیش       

 معمولی mm4  های فیش      

1 
 

2 
 

2 
 

3 
 

3 
 

1 
 2 

 

4 
 

3 
 

2 
 3 
 4 
 

1 
 

1 
 2 
 3 
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‌مسیر‌اصلی‌جریان‌فرکانس‌بالا‌از ‌الکتریکی، ‌نظر ‌باش‌می‌mm2‌Coaxialو‌مغزی‌فیش‌‌‌‌mm8یشف‌از های‌‌فیشد.

mm2فیش‌‌معمولی‌و‌دور‌mm2‌Coaxialباشند.‌اتصالات‌سوئیچ‌انگشتی‌میبرای‌‌‌
‌

 توجه

‌پذیر‌است.‌‌امکان‌Monopolar1کانکتور‌‌همراه‌با‌گاز‌آرگون‌)در‌مدهای‌آرگون(،‌تنها‌از‌طریق‌،استفاده‌از‌خروجی

 Monopolar ابزارهای

 هشدار

که‌مورد‌تأیید‌واحد‌‌،دستگاهبندی‌‌داخل‌بسته‌Monopolarهای‌‌‌‌ابزار‌ازتنها‌کند‌‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌توصیه‌می

‌ولی‌لبو‌‌Bowa‌،Fiab‌،Martin‌،Tecno‌،Metkoهای‌‌شرکتو‌یا‌ابزارهای‌است‌کنترل‌کیفیت‌شرکت‌قرارگرفته‌

‌.استفاده‌نمایید
‌

مشخصات‌این‌‌ها‌وجود‌دارد.‌دارای‌انواع‌کانکتور‌،Monopolarامکان‌استفاده‌از‌ابزارهای‌متنوع‌،‌Iconicدستگاه‌در‌

 در‌جدول‌زیر‌آورده‌شده‌است.‌کانکتورها

‌

 كانکتور ابزار
نحوۀ فعال 

 شدن

فیش)های( 

 اتصال به دستگاه
 توضیحات

 mm8با فیش  تک پینكانکتور 

 
‌

 mm8 فیش پایی پدال

این كانکتور علاوه بر قلم 

Monopolar  بر روی تجهیزاتی

و  لاپاروسکوپی ،اندوسکوپیمانند 

TUR شود. نیز یافت می 

 mm4 Coaxialبا فیش  كانکتور

‌(Martin)نوع 

 
‌

و  پایی پدال

های  سوئیچ

 انگشتی

 mm4 فیش
Coaxial 

- 

 معمولی mm4كانکتور تک پین با فیش 

 

 پایی پدال
 فیش مغزی

mm4 Coaxial 

این كانکتور علاوه بر قلم 

Monopolar  بر روی تجهیزاتی

و  لاپاروسکوپی ،اندوسکوپیمانند 

TUR شود. نیز یافت می 

 پین  كانکتور سه

 
‌

و  پایی پدال

های  سوئیچ

 انگشتی

  فیش مغزی

mm4  Coaxial 

های  فیش و

mm4 معمولی 

- 
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 هشدار

‌های‌متصل‌به‌این‌قلممربوطه‌و‌‌MonopolarUUهای‌خروجی‌کانکتور‌‌شود،‌تمامی‌فیش‌فعال‌می‌Monopolarکه‌‌زمانی

‌و‌هرگز‌هم‌زمان‌دو‌قلم‌به‌‌باشد‌که‌بایستی‌احتیاط‌دارای‌ولتاژ‌می‌ها‌فیش های‌لازم‌در‌این‌مورد‌صورت‌گیرد.

‌متصل‌نشود.‌Monpolarکانکتورهای‌
‌

 توجه

تک‌پین‌‌کانکتوراستفاده‌کنید.‌نبایستی‌کانکتور‌ابزارهایی‌با‌‌پینهای‌سه‌‌های‌کمکی‌تنها‌برای‌استفاده‌از‌قلم‌از‌فیش

 شود.‌Monopolarچون‌ممکن‌است‌باعث‌آسیب‌دیدن‌خروجی‌ ها‌متصل‌کرد.‌را‌به‌این‌فیش

‌فعال‌نمود.‌پایی‌پدالتوان‌توسط‌‌شوند‌را‌می‌متصل‌می‌Monopolar1که‌به‌کانکتور‌‌Monopolarتنها‌ابزار‌
‌

باشند‌‌های‌انگشتی‌می‌دارای‌سوئیچ‌ابزارها.‌برخی‌از‌باشند‌از‌لحاظ‌فعال‌شدن‌به‌دو‌صورت‌می‌‌Monopolarهای‌ابزار

‌توسط‌این‌سوئیچ‌که‌در‌این‌حالت‌هم‌می ‌را ‌و‌هم‌‌توان‌آنها ‌‌پایی‌پدالها ‌برخی‌دیگر‌از سوئیچ‌‌ابزارهافعال‌نمود.

‌‌شوند.‌فعال‌می‌پایی‌پدالانگشتی‌ندارند‌و‌فقط‌توسط‌

 

‌بر دو‌دکمة‌فشاری‌وجود‌دارد‌که‌جراح‌با‌‌باشند،‌دارای‌سوئیچ‌انگشتی‌می‌که‌‌Monopolarابزارهایروی‌‌معمولاً

‌‌انعقاد‌آبی‌رنگ،‌حالت‌ة،‌و‌با‌فشار‌دکمبرشتر‌است،‌حالت‌‌‌فشار‌دکمة‌زرد‌رنگ،‌که‌به‌سرقلم‌نزدیک انتخاب‌را

 نماید.‌‌می

‌

 هشدار

‌باشید‌کابل ‌داشته ‌قلم‌توجه ‌و ‌)‌باید‌عایق‌‌Monopolarهای‌ها طبق‌بندی‌کافی‌برای‌تحمل‌ولتاژ‌خروجی‌دستگاه

را‌داشته‌باشند.‌برای‌اطمینان‌از‌این‌مسئله‌لازم‌است،‌به‌مدارک‌‌)81در‌صفحة‌نمودارهای‌ماکزیمم‌ولتاژ‌خروجی‌

بیشتر‌است‌و‌‌Sprayمانند‌مد‌‌،در‌مدهایی‌با‌ولتاژ‌زیادمراجعه‌نمایید.‌اهمیت‌این‌موضوع‌‌Monopolarهمراه‌قلم‌

‌.تواند‌باعث‌عوارض‌ناخواسته‌و‌سوختگی‌شود‌بندی‌کابل‌و‌قلم‌می‌ف‌در‌عایقخرابی‌یا‌ضع‌در‌این‌مدها،

‌صورت‌خرابی‌باید‌از‌قلم‌نو‌استفاده‌شود.‌قابل‌تعمیر‌نیست‌و‌در‌Monopolarکابل‌و‌قلم‌

  Monopolarهای الکترود

‌Monopolarبه‌عنوان‌الکترود‌فعال‌در‌جراحی‌‌باشند،‌میو‌ابعاد‌متنوع‌‌‌‌شکلکه‌دارای‌‌گوناگونی‌از‌الکترودهاانواع‌

نصب‌و‌تعویض‌این‌الکترودها‌به‌آسانی‌‌.شوند‌‌نصب‌می‌Monopolarی‌ها‌‌روی‌قلم‌الکترودها.‌این‌شوند‌‌استفاده‌می
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 رود،‌جهت‌مناسب‌و‌مورد‌نظر‌خود‌را‌انتخاب‌نماید.تواند‌با‌چرخاندن‌هر‌الکت‌‌پذیرد‌و‌جراح‌می‌‌صورت‌می

 

‌مانند‌الکترودالکترود‌ی‌ازانواع‌مختلف ‌ارائه‌،چاقویی‌ها ‌دستگاه ‌با ‌که‌استفادهشود‌می‌همراه های‌معمول‌جراحی‌را‌‌‌،

خود،‌انواع‌دیگری‌از‌الکترود‌فعال‌را‌که‌قابل‌‌مورد‌نظرتواند‌بسته‌به‌تکنیک‌خاص‌‌‌یجراح‌م‌،دهد.‌البته‌‌پوشش‌می

 ،‌مورد‌استفاده‌قرار‌دهد.باشد‌Monopolarنصب‌روی‌قلم‌

‌

 توجه

نقل‌آنها‌استفاده‌‌و‌‌‌های‌مناسب‌برای‌نگهداری‌و‌حمل‌‌رودها،‌همواره‌از‌جعبهتبرای‌جلوگیری‌از‌آسیب‌دیدن‌الک

‌نمایید.

 پلیت بیمار
‌تکنیک‌ ‌‌Monopolarدر ‌قلم ‌الکترود ‌طریق ‌از ‌می‌Monopolarجریانی‌که ‌وارد ‌بیمار ‌بدن ‌پلیت‌‌به ‌طریق ‌از شود،

‌دستگاه ‌به ‌خنثی( ‌می‌)الکترود ‌پلیت‌باز ‌متفاوت‌ها،‌گردد. ‌انواع ‌دو‌تکه‌یک‌دارای ‌میو ‌پلیت‌باشند.‌تکه های‌‌انواع

 .باشند‌می‌Iconicت‌،‌قابل‌اتصال‌به‌کانکتور‌پلیmm3/5با‌قطر‌‌کانکتورتکه‌و‌دوتکه‌با‌‌یک

‌
‌

 هشدار

بندی‌دستگاه،‌که‌مورد‌تأیید‌واحد‌کنترل‌کیفیت‌‌داخل‌بستههای‌‌پلیت‌کند‌تنها‌از‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌توصیه‌می

‌از‌پلیت ‌Bowaهای‌‌شرکتهای‌‌شرکت‌قرارگرفته‌است‌و‌یا ،Erbe،‌Fiab‌ ،Martin،‌Shuyouاستفاده‌‌ولی‌لبو‌‌

‌‌.نمایید
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LEDهای مربوط به پلیت بر روی پنل 

‌

      LED پلیت دوتکه دهندۀ اتصال نشان 

      LED پلیتمناسب مربوط به عدم اتصال دهندۀ وجود آلارم  نشان 

      LED تکه پلیت یکدهندۀ اتصال  نشان 

به‌‌دوتکهو‌در‌صورت‌اتصال‌پلیت‌‌تکه‌یکپلیت‌اتصال‌‌دهندۀ‌نشان‌LEDبه‌دستگاه،‌‌تکه‌یکاتصال‌پلیت‌ در‌صورت

که‌هر‌نوع‌آلارمی‌مربوط‌به‌پلیت‌تشخیص‌‌گردد.‌در‌صورتی‌روشن‌می‌دوتکهپلیت‌اتصال‌‌دهندۀ‌نشان‌LEDدستگاه،‌

‌)رجوع‌کنید‌به ‌شود ‌در‌صفحة‌قسمت‌وضعیت‌داده ‌‌51های‌آلارم ،)LEDنشان‌‌‌ ‌دهندۀ ‌آلارم ‌عدم‌وجود مربوط‌به

‌گردند.‌پلیت‌خاموش‌میاتصال‌‌دهندۀ‌نشان‌LEDروشن‌شده‌و‌دو‌پلیت‌مناسب‌اتصال‌

  سیستم كنترل وضعیت پلیت بیمار

چگالی‌جریان،‌و‌در‌نتیجه‌تواند‌موجب‌افزایش‌‌کاهش‌سطح‌تماس‌الکترود‌خنثی‌یا‌اتصال‌ضعیف‌آن‌با‌بدن‌بیمار‌می

های‌ناشی‌از‌عدم‌اتصال‌مناسب‌‌سوختگی‌برای‌ایمنی‌بیمار‌و‌کاهش.‌این‌دستگاه‌ایجاد‌سوختگی‌در‌محل‌تماس‌شود

‌باشد.‌مجهز‌به‌سیستم‌کنترل‌وضعیت‌پلیت‌بیمار‌می‌،پلیت‌به‌بدن‌بیمار

‌،‌kHz90±kHz 900فرکانس‌اژنراتور(‌بت‌سیستم‌کنترل‌وضعیت‌پلیت‌بیمار‌بطور‌دائم‌)در‌حالت‌فعالیت‌یا‌عدم‌فعالی

‌اندازه ‌‌گیری‌می‌مقاومت‌پلیت‌را نوع‌پلیت‌و‌کیفیت‌اتصال‌آن‌به‌بدن‌تشخیص‌داده‌‌،براساس‌همین‌مقاومتنماید.

‌بدین‌ترتیب‌سه‌حالت‌زیر‌ممکن‌است‌اتفاق‌بیفتد:شود.‌‌می

 در‌این‌حالت‌بدلیل‌اینکه‌از‌پلیت‌شود‌تشخیص‌داده‌می‌تکه‌یکباشد،‌پلیت‌‌اهم‌26که‌مقاومت‌کمتر‌از‌‌یدرصورت‌.

‌باشد.‌کیفیت‌اتصال‌پلیت‌به‌بیمار‌قابل‌بررسی‌نمی‌،استفاده‌شده‌است‌تکه‌یک

 سیستم‌کنترل‌قادر‌به‌بررسی‌کیفیت‌‌و‌شود‌تشخیص‌داده‌می‌دوتکهباشد‌پلیت‌اهم‌ 960تا‌‌اهم‌26اگر‌مقاومت‌بین‌

کیفیت‌اتصال‌پلیت‌به‌تغییر‌در‌برای‌بررسی‌علاوه‌بر‌میزان‌مقاومت،‌این‌حالت‌در‌‌باشد.‌اتصال‌پلیت‌به‌بیمار‌می

‌میزان‌تغییرات گیری‌شده‌در‌هر‌زمان‌بیش‌از‌‌اندازه‌که‌مقاومت‌یصورت‌درو‌‌.گردد‌نیز‌محاسبه‌می‌تممقاو‌بیمار،

60%‌‌ ‌اندازه‌مقاومتنسبت‌به ‌افزایش‌یابد‌مینیمم ‌نامناسب‌تشخیص‌‌،گیری‌شده ‌کیفیت‌اتصال ‌و ‌شده ‌آلارمداده

‌وضعیت‌پلیت‌مربوط ‌در ‌اشکال ‌‌،به ‌می‌آلارمتوسط‌سیستم ‌تأثیر‌شود‌ایجاد ‌تغییرات‌مقاومت‌بدلیل ‌میزان ‌البته .

‌در‌حالت‌عدم‌فعالیت‌ ‌تنها ‌بودن‌زمان‌فعال‌شود.‌بررسی‌می‌Monopolarاحتمالی‌نویز‌ژنراتور‌بر‌مدارات‌پلیت،

‌های‌کوتاه‌بسیار‌ناچیز‌است.‌‌ت‌در‌وضعیت‌اتصال‌پلیت،‌در‌زمانکوتاه‌است‌و‌احتمال‌ایجاد‌تغییرا ژنراتور

 در‌‌برقرار‌نیست‌یا‌کیفیت‌اتصال‌پایین‌است.‌یا‌دستگاه‌یا‌اتصال‌پلیت‌به‌بدن‌باشد،‌اهم‌960اگر‌مقاومت‌بیشتر‌از‌

‌نماید.‌مربوط‌به‌اشکال‌در‌وضعیت‌پلیت‌را‌تولید‌می‌آلارم،‌آلارماین‌حالت‌سیستم‌

‌  

1 
 

2 
 

3 
 

1 
 2  
 3 
 



 Monopolar:‌تکنیک‌2فصل‌

19/32  V1.6‌،‌9318آذر‌

وضعیت‌پلیت‌و‌انجام‌‌بودن‌مناسبقادر‌به‌تشخیص‌نا‌ت‌زیرلحاسه‌در‌پلیت‌‌وضعیتبدین‌ترتیب‌سیستم‌کنترل‌

‌باشد:‌اقدامات‌لازم‌بطور‌خودکار‌می

 هر‌گونه‌آسیب‌پلیتکه‌‌یصورت‌در‌ ‌و‌یا ‌متصل‌نباشد، تا‌‌پلیتدیدگی‌در‌مسیر‌اتصال‌کابل‌و‌کانکتور‌‌‌به‌دستگاه

یا‌ادامة‌فعالیت‌‌از‌فعال‌شدنمناسب‌تولید‌شده‌و‌‌آلارمگردد،‌دستگاه‌اتفاق‌بیفتد‌که‌باعث‌قطع‌شدن‌مسیر‌اتصال‌

‌کند.‌میجلوگیری‌‌Monopolarژنراتور‌

 که‌سطح‌‌یصورت‌درکند‌و‌‌را‌بررسی‌می‌به‌بیمار‌پلیتاستفاده‌شده‌باشد،‌اتصال‌مناسب‌‌دوتکههای‌‌پلیتچنانچه‌از‌

‌تماس‌ب ‌موثر ‌کافی‌نباشد، ‌اندازه ‌فعال‌شدن‌و‌مناسب‌تولید‌شده‌آلارمه ‌فعالیت‌‌از ‌ادامة ‌یا ‌Monopolarژنراتور

‌کند.‌میجلوگیری‌

 ‌ ‌از ‌باشد‌دوتکههای‌‌پلیتچنانچه ‌شده ‌‌استفاده ‌تغییرات‌درغیر‌Monopolarو‌ژنراتور به‌‌پلیتاتصال‌‌فعال‌باشد،

از‌فعال‌‌و‌مناسب‌تولید‌شده‌آلارم‌،باشداین‌تغییرات‌بیشتر‌از‌میزان‌مناسب‌‌که‌صورتی‌کند‌و‌در‌را‌بررسی‌می‌بیمار

 کند.‌میجلوگیری‌‌Monopolarژنراتور‌‌شدن

 

 هشدار

باشد‌و‌چنانچه‌در‌کیفیت‌تماس‌پلیت‌‌،‌میزان‌تماس‌موثر‌آن‌با‌بدن‌بیمار‌بسیار‌حائز‌اهمیت‌میدوتکههای‌‌در‌پلیت

‌نماید.‌می‌آلارمرا‌حس‌نموده‌و‌اعلام‌ دستگاه‌آن‌با‌بدن‌بیمار‌مشکلی‌وجود‌داشته‌باشد،

‌دهد.‌های‌ناخواسته‌در‌محل‌پلیت‌را‌به‌شدت‌کاهش‌می‌سوختگی‌،‌احتمالدوتکههای‌‌پلیتاستفاده‌از‌

‌  
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 بیمار پلیتانتخاب جنس و ابعاد 

حداقل‌سطح‌مورد‌نیاز‌زیر‌بیمار،‌بستگی‌به‌توان‌خروجی‌مورد‌استفاده‌دارد.‌در‌شکل‌‌پلیتانتخاب‌جنس‌و‌ابعاد‌

‌،‌بیان‌شده‌است.ها‌پلیتبرای‌انواع‌

 

A :بیمار از جنس  پلیتSilicon Rubber باشد. می 

B:  جنس بیمار از پلیتStainless Steel، باشد. می های هادی جریان الکتریکی  بدون استفاده از ژل 

C: یکبار مصرفی كه دارای  های پلیت یا و جریان الکتریکی های هادی  ژلی قابل انعطاف با استفاده از لزبیمار از جنس صفحات ف پلیت

 .باشند میهای چسبنده  ژل های هادی جریان و ژل
‌

 هشدار

،‌لازم‌است‌با‌توجه‌به‌حداکثر‌توان‌خروجی‌مورد‌استفاده‌روی‌هر‌بیمار،‌حداقل‌سطح‌تماس‌UUایمنی‌بیمارUUبه‌منظور‌

‌.لازم‌برای‌صفحة‌بیمار،‌رعایت‌شود

 پایی پدال
‌،‌Monopolarپایی‌پدالدوتایی‌به‌کانکتور‌‌پایی‌پدال،‌لازم‌است‌یک‌Monopolarدر‌تکنیک‌‌پایی‌پدالبرای‌استفاده‌از‌

 ‌Monopolar،‌‌فشار‌پدال‌آبیو‌با‌‌Monopolar Cut،‌فشار‌پدال‌زردبر‌روی‌پنل‌پشت‌متصل‌گردد.‌در‌این‌حالت‌با‌

Coag.گردد.‌فعال‌می‌‌

‌  
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‌باشد:‌بصورت‌زیر‌میکه‌همراه‌با‌دستگاه‌در‌اختیار‌شما‌قرار‌گرفته‌است،‌‌یدوتای‌پدال‌پایی

 

 هشدار

مورد‌تأیید‌‌قرارگرفته‌و‌بندی‌دستگاه‌داخل‌بستهکه‌دوتایی‌‌پایی‌تنها‌از‌پدال‌کند‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌توصیه‌می

‌استفاده‌نمایید.باشد،‌‌میواحد‌کنترل‌کیفیت‌شرکت‌

 آرگونقابلیت استفاده از گاز 
قابلیت‌استفاده‌از‌گاز‌آرگون،‌برای‌جراحی‌فراهم‌شده‌است.‌برای‌این‌منظور،‌دستگاه‌تحویل‌گاز‌‌Iconicدر‌دستگاه‌

وظیفة‌کنترل‌و‌هدایت‌گاز‌آرگون‌به‌‌،‌APS1.طراحی‌و‌ساخته‌شده‌است‌،Iconicبرای‌پشتیبانی‌از‌‌APS1آرگون‌

آرگون‌از‌نوک‌پروب‌جراحی،‌با‌قرارگیری‌ولتاژ‌زیاد‌میان‌هنگام‌خروج‌گاز‌‌سمت‌پروپ‌جراحی‌را‌بر‌عهده‌دارد.

مستقیم‌با‌امپدانس‌کم‌برای‌عبور‌جریان‌الکتریکی‌‌نوک‌الکترود‌و‌سطح‌بافت،‌گاز‌آرگون‌یونیزه‌شده‌و‌یک‌مسیر

بصورت‌پلاسمای‌گاز‌آرگون‌بوجود‌خواهد‌آمد.‌مسیر‌عبور‌جریان‌گاز‌یونیزه‌شده‌در‌این‌حالت،‌درخشندگی‌همراه‌

‌بطور‌کلی‌از‌سیستم‌آرگون،‌هم‌برای‌انعقاد‌و‌هم‌برای‌برش‌استفاده‌می‌نور‌آبی‌ویژه‌با ‌اما‌‌ای‌خواهد‌داشت. شود.

‌سطوح‌می ‌انعقاد ‌اصلی‌آن‌در ‌کاربرد ‌و ‌بوده ‌محدود ‌برش‌بسیار ‌آرگون‌در ‌آرگون‌‌باشد.‌کاربرد ‌گاز ‌از در‌استفاده

‌:عبارتند‌از‌از‌آنها‌مزایای‌متعددی‌دارد‌که‌برخیجراحی‌

 های‌مجاور‌‌قابلیت‌کنترل‌اشعة‌آرگون‌و‌در‌نتیجه‌کنترل‌موضع‌اعمال‌انرژی‌و‌کاهش‌آسیب‌به‌بافت 

 کاهش‌چسبندگی‌الکترود‌به‌بافت‌بعلت‌فاصله‌پروب‌از‌سطح‌بافت 

 ،بعلت‌دور‌کردن‌اکسیژن‌از‌موضع‌جراحی کاهش بو و دود جراحی‌

 ها‌‌ایجاد‌امکان‌انعقاد‌سطحی‌بافت(بین‌mm9 تا‌mm3)با‌سرعت‌زیاد‌و‌در‌سطح‌وسیع‌و‌یکنواخت‌‌ 

 هشدار

‌ ‌آرگون ‌تحویل‌گاز ‌دستگاه ‌آرگون، ‌قابلیت‌گاز ‌از ‌‌APS1برای‌استفاده ‌دستگاه ‌برای‌پشتیبانی‌از تهیه‌‌Iconicرا

و‌اتصال‌آن‌به‌‌APS1اندازی‌‌نمایید.‌و‌برای‌اطلاع‌از‌اصول‌کار‌با‌گاز‌آرگون،‌مزایا‌و‌کاربردهای‌آن،‌نصب‌و‌راه

Iconicبه‌راهنمای‌استفاده‌از‌دستگاه‌‌APS1‌.مراجعه‌نمایید‌
 

‌  
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 تنظیم مد و تواننمایش و در قسمت  Monopolar Cutبه مشخصات مربوط 

‌

 Monopolar Cutدهندۀ مقدار توان خروجی  نمایشگر نشان      

       LEDشدن  دهندۀ فعال نشانMonopolar Cut 

 Monopolar Cut های تنظیم توان خروجی دكمه      

 Pureدهندۀ انتخاب مد  نشان LEDدكمه و       

 Blend1 مدانتخاب  دهندۀ نشان LEDدكمه و       

 Blend2 مد انتخاب دهندۀ نشان LEDدكمه و       

 Blend3 مدانتخاب  دهندۀ نشان LEDدكمه و       

 TURمد انتخاب  دهندۀ نشان LEDدكمه و       

 Argon Cutمد انتخاب  دهندۀ نشان LEDدكمه و       

داشتن‌انگشت‌بر‌روی‌آنها،‌توان‌خروجی‌با‌سطوح‌معینی‌‌ا‌با‌نگهو‌ی‌های‌تنظیم‌توان‌خروجی‌فشار‌دکمه‌ربا‌هر‌با

‌‌یابد.‌‌تغییر‌می
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 Cut Monopolar هایمد

Pure )مددر‌این‌ کند.‌های‌مجاور‌را‌ایجاد‌می‌با‌حداقل‌انعقاد‌بافت‌،و‌هموار‌برش‌خالص‌،مداین‌ :)برش خالص‌

‌های‌مجاور‌در‌حین‌برش،‌حداقل‌خواهد‌بود.‌آسیب‌وارد‌شده‌به‌بافت

Blend:بافت‌‌ ‌‌منعقد‌نیز‌می‌،های‌مجاور‌الکترود‌در‌این‌حالت،‌علاوه‌بر‌برش، برای‌کنترل‌‌Blendدرجة‌‌سهشوند.

‌با‌افزایش‌درجة‌‌عمق‌انعقاد‌بافت ،‌میزان‌انعقاد‌Blend3تا‌‌Blend1از‌‌Blendهای‌مجاور‌در‌حین‌برش‌وجود‌دارد.

‌برش‌بیشتر‌می‌بافت ‌الکترود ‌‌های‌مجاور ‌بیش‌از‌همة‌حالت‌بافت‌Blend3در‌گردد. ‌برش، ‌الکترود های‌‌های‌مجاور

‌این‌‌منعقد‌می‌،دیگر‌برش ‌نتیجه، ‌در ‌خونریزی‌زیاد‌برای‌برش‌بافت‌درجهشوند. ‌بافت‌های‌با ‌لایه‌و‌یا های‌‌هایی‌با

‌،‌مناسب‌است.چربی

TUR :تهیه‌شده‌است.های‌مثانه‌و‌پروستات‌‌جراحی‌،بعنوان‌مثال‌،های‌تحت‌مایعات‌احی‌در‌محیطجر‌برای‌مداین‌‌

‌گردد‌و‌فعال‌میبعنوان‌مد‌مکمل،‌‌،‌Blend3و‌‌Pure‌،Blend1‌،Blend2قابل‌انتخاب‌هایمدیکی‌از‌با‌‌همراهاین‌مد،‌

 سازد.‌میهای‌تحت‌مایع‌فراهم‌‌استفاده‌در‌محیطبرای‌‌مد‌را‌چهاراین‌‌اثرات‌کلینیکی

Argon Cut :مدهای‌قابل‌این‌مد،‌همراه‌با‌یکی‌از‌ها،‌همراه‌با‌گاز‌آرگون‌تهیه‌شده‌است.‌‌این‌مد‌برای‌برش‌بافت

گردد‌و‌اثرات‌کلینیکی‌این‌چهار‌مد‌را‌همراه‌‌،‌بعنوان‌مد‌مکمل،‌فعال‌میBlend3و‌‌‌Pure‌،Blend1‌،Blend2انتخاب

‌با‌استفاده‌‌با‌گاز‌آرگون‌فراهم‌می از‌گاز‌آرگون‌همراه‌با‌برش،‌یک‌برش‌تمیز‌با‌سطح‌انعقاد‌یکنواخت‌برای‌سازد.

‌از‌این‌مد‌می‌جراح‌فراهم‌می ها‌استفاده‌نمود‌)رجوع‌‌های‌با‌امپدانس‌زیاد،‌مانند‌غضروف‌توان‌برای‌برش‌بافت‌آید.

‌(.APS1کنید‌به‌راهنمای‌استفاده‌از‌دستگاه‌
‌

 توجه

‌ ‌از‌طریق‌کانکتور ‌آرگون‌تنها ‌قابلیت‌گاز ‌از ‌استفاده ‌که ‌آنجا ‌در‌صورت‌امکان‌Monopolar1از مد‌‌که‌یپذیر‌است،

Argon Cutتقاضای‌فعالیت‌از‌طریق‌کانکتور‌اما‌،انتخاب‌شده‌باشد‌‌Monipolar2خروجی‌طبق‌وجود‌داشته‌باشد‌‌،

‌.گردد‌فعال‌می‌ن‌گاز‌آرگونبدو‌(‌Blend3و‌Pure‌،Blend1‌،Blend2)یکی‌از‌مدهای‌‌مد‌مکمل‌انتخاب‌شده
‌

‌

‌  
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 تنظیم مد و تواننمایش و در قسمت  .Monopolar Coagبه مشخصات مربوط 

‌

 .Monopolar Coagدهندۀ مقدار توان خروجی  نمایشگر نشان      

      LED شدن  دهندۀ فعال نشانMonopolar Coag. 

 .Monopolar Coag های تنظیم توان خروجی دكمه      

 Swift مدانتخاب  دهندۀ نشان LEDدكمه و       

 Forced مدانتخاب  دهندۀ نشان LEDدكمه و       

 Spray مدانتخاب  دهندۀ نشان LEDو  دكمه      

 Soft مدانتخاب  دهندۀ نشان LEDدكمه و       

 Continuous Argon مدانتخاب  دهندۀ نشان LEDدكمه و       

 Pulsed Argon مدانتخاب  دهندۀ نشان LEDدكمه و       

انگشت‌بر‌روی‌آنها،‌توان‌خروجی‌با‌سطوح‌معینی‌‌داشتن‌نگهو‌یا‌با‌‌های‌تنظیم‌توان‌خروجی‌فشار‌دکمه‌ربا‌هر‌با

‌‌یابد.‌‌تغییر‌می
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 .Monopolar Coagهای  مد

Swift:الکترودهای‌کروی‌ لبزرگ‌مث‌نسبتاًدهایی‌با‌سطح‌مقطع‌ها‌با‌استفاده‌از‌الکترو‌انعقاد‌سریع‌بافت‌برای‌مداین‌‌

‌.باشد‌یمدهد(‌‌)که‌جراح‌موضع‌را‌با‌پنست‌گرفته‌و‌الکترود‌فعال‌را‌به‌پنست‌تماس‌میای‌و‌یا‌پنست‌‌یا‌صفحه

Forced:باشد‌سطح‌مقطع‌کوچک‌می‌ها‌با‌استفاده‌از‌الکترودهای‌با‌انعقاد‌عمیق‌بافت‌برای‌مدین‌ا‌. ‌

Spray:اصلی‌این‌روش‌‌ویژگی‌باشد.‌ها‌با‌عمق‌کم،‌بدون‌تماس‌الکترود‌با‌بافت‌می‌بافتسطحی‌انعقاد‌‌برای‌مداین‌‌

بدون‌تماس‌مستقیم‌‌‌،های‌دیگر،‌شدت‌قوس‌الکتریکی‌بیشتر‌و‌امکان‌انعقاد‌از‌طریق‌قوس‌الکتریکیدر‌مقایسه‌با‌مد

‌که‌صورتیدر‌مناسب‌است.‌ها‌برای‌به‌حداقل‌رساندن‌اثرات‌برش‌و‌جدا‌شدن‌بافت‌مداین‌‌باشد.‌الکترود‌با‌بافت‌می

در‌‌.ن‌وجود‌داردبه‌صورت‌همزما‌Monopolar2و‌‌Monopolar1انتخاب‌شود‌امکان‌فعال‌شدن‌دو‌خروجی‌‌مداین‌

‌Monopolar1اولویت‌به‌،‌Monopolarوجود‌تقاضا‌برای‌فعال‌شدن‌هر‌دو‌خروجی‌‌صورت‌دردها‌حالیکه‌در‌سایر‌م

‌.خروجی‌نخواهد‌داشت‌Monopolar2شود‌و‌‌می داده

Soft:در‌این‌‌رود.‌اثرات‌چسبندگی‌بافت‌به‌الکترود‌به‌کار‌می‌ها‌بدون‌کربنیزاسیون‌و‌انعقاد‌ملایم‌بافت‌برای‌مداین‌‌

‌ تر‌است.کم‌قبلی‌مد‌سهحالت،‌توان‌خروجی‌در‌مقایسه‌با‌

Continuous Argon: باشد.‌‌استفاده‌از‌گاز‌آرگون‌میترین‌و‌پرکاربردترین‌مد‌جراحی‌الکتریکی‌با‌‌این‌مد،‌متداول

‌بطور‌کلی‌کاربرد‌این‌‌به‌بافت‌اعمال‌میو‌همراه‌گاز‌آرگون‌بصورت‌پیوسته‌‌در‌این‌حالت‌جریان‌الکتریکی، گردد.

استفاده‌از‌مد‌‌،باشد.‌مد‌متداول‌برای‌انعقاد‌سطحی‌حالت،‌انعقاد‌سطوح‌بزرگ‌بصورت‌پیوسته‌و‌با‌سرعت‌زیاد‌می

Spray‌‌ ‌بعلتمددر‌این‌اما‌است. های‌سالم‌در‌‌امکان‌آسیب‌به‌بافتحرکات‌تصادفی‌قوس‌الکتریکی،‌کنترل‌‌عدم‌،

استفاده‌در‌حالیکه،‌.‌ها‌با‌جدار‌نازک‌وجود‌دارد‌انرژی‌قوس،‌امکان‌آسیب‌به‌بافت‌کنترل‌اطراف‌موضع‌و‌بعلت‌عدم

‌(.APS1دستگاه‌اهنمای‌استفاده‌از‌)رجوع‌کنید‌به‌ر‌کند‌ون‌به‌رفع‌این‌مشکلات‌کمک‌میاز‌گاز‌آرگ

Pulsed Argon: در‌این‌مد‌شود.‌‌به‌بافت‌اعمال‌میگاز‌آرگون‌‌هو‌همرابصورت‌پالسی‌‌،‌جریان‌الکتریکی،در‌این‌مد

بطور‌کلی‌زمانی‌.‌انرژی‌اعمال‌شونده‌به‌بافت‌کاهش‌یافته‌و‌عمق‌انعقاد‌کمتری‌ایجاد‌خواهد‌نمودنسبت‌به‌مد‌قبلی،‌

استفاده‌از‌گاز‌آرگون‌با‌توان‌کم‌و‌عمق‌کم‌مورد‌نظر‌باشد.‌بدین‌ترتیب‌احتمال‌شود‌که‌‌از‌حالت‌پالسی‌استفاده‌می

های‌نازک‌و‌‌های‌نازک‌به‌حداقل‌خواهد‌رسید.‌این‌مد‌بیشتر‌در‌لاپاروسکوپی‌و‌در‌بافت‌سوراخ‌شدن‌یا‌پارگی‌بافت

‌(.APS1اهنمای‌استفاده‌از‌دستگاه‌)رجوع‌کنید‌به‌ر‌گیرد‌حساس‌مورد‌استفاده‌قرار‌می
‌

‌

 توجه

که‌یکی‌از‌‌پذیر‌است،‌در‌صورتی‌امکان‌Monopolar1از‌آنجا‌که‌استفاده‌از‌قابلیت‌گاز‌آرگون‌تنها‌از‌طریق‌کانکتور‌

‌ ‌‌Continuous Argonمدهای ‌کانکتور‌‌Pulsed Argonو ‌طریق ‌از ‌فعالیت ‌تقاضای ‌اما ‌باشد، ‌شده انتخاب

Monopolar2خروجی‌طبق‌مد‌‌‌ برای‌‌در‌این‌حالت‌گردد.‌فعال‌می‌)گاز‌آرگونبدون‌(‌Sprayوجود‌داشته‌باشد،

با‌توان‌مد‌‌Sprayباشد،‌مد‌شده‌برای‌مد‌آرگون‌‌بیش‌از‌توان‌تنظیم‌Sprayاگر‌توان‌تنظیم‌شده‌برای‌مد‌ایمنی‌بیمار،‌

‌.گردد‌آرگون‌فعال‌می
‌

‌

‌

‌

‌

‌
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  Monopolarتغییرات سطوح توان در

پله‌تغییرات‌سطوح‌توان‌های‌مختلف‌تقسیم‌شده‌است.‌‌به‌رنج‌Monopolarسطوح‌توان‌قابل‌تنظیم‌برای‌‌Iconicدر‌

‌باشد.‌های‌مختلف‌متفاوت‌می‌در‌رنج

 9با‌پله‌‌60تا‌‌‌0:‌از9رنج‌

 2با‌پله‌‌902تا‌‌‌60از:‌2رنج‌

 6با‌پله‌‌200تا‌‌‌906از:‌3رنج‌

 90تا‌انتها‌با‌پله‌‌200:‌از‌2رنج 

 Monopolarانتخاب توان خروجی در 

‌و‌انعقاد‌ترین‌عوامل‌مؤثر‌در‌کیفیت‌برش‌‌،‌یکی‌از‌مهم‌Monopolarتکنیک‌توان‌خروجی‌درانتخاب‌مناسب‌مقدار‌

‌است.

سرعت‌حرکت‌دست‌،‌هندسی‌الکترود‌فعال‌مورد‌استفادهشکل‌‌،‌بستگی‌به‌عوامل‌مختلفی‌از‌قبیلمقدار‌بهینة‌توان

‌شده‌دارد.جراح،‌نحوۀ‌حرکت‌الکترود‌روی‌بافت،‌خصوصیات‌بافت‌و‌شکل‌موج‌جریان‌انتخاب‌
‌اما‌توجه‌به‌موارد‌زیر ‌بستگی‌به‌تجربیات‌و‌نظر‌شخص‌جراح‌دارد، ،‌در‌انتخاب‌مناسب‌اگرچه‌انتخاب‌توان‌کاملاً

‌:شود‌توصیه‌میتوان‌

 در‌مد‌Pure‌،ترودهای‌سوزنی‌و‌یا‌کاستفاده‌از‌ال‌درصورتLancet‌،و‌‌تر‌های‌پایین‌از‌توان‌،که‌قطر‌بسیار‌کمی‌دارند

‌.های‌بالاتر‌استفاده‌شود‌از‌توان‌تر‌مثل‌الکترودهای‌چاقویی‌‌زرگالکترودهایی‌با‌قطر‌ب‌استفاده‌از‌صورت‌در
 تواناز‌‌بیشتر‌ستیانتخاب‌شده‌بای‌توانها،‌‌‌های‌چرب،‌به‌خاطر‌افزایش‌مقاومت‌الکتریکی‌این‌بافت‌‌در‌برش‌بافت،‌

 انتخاب‌شود.‌های‌دیگر‌بافتبرای‌برش‌

 ه‌مانع‌عبور‌جریان‌ک‌شده‌وجود‌دارد ها‌و‌خون‌خشک‌‌ای‌از‌بافت‌‌کثیف،‌لایهروی‌سطح‌الکترودهای‌‌از‌آنجا‌که

داشتن‌‌،‌تمیز‌نگهحد‌توان‌زجلوگیری‌از‌انتخاب‌بیش‌ابرای‌‌باشد.‌می‌توان‌بیش‌از‌حدانتخاب‌نیاز‌به‌‌،شود‌‌کافی‌می

‌ضروری‌است.الکترودهای‌فعال‌سطح‌

 Cut Monopolar تنظیم نحوۀ
‌Pure‌،Blend1بر‌روی‌هر‌کدام‌از‌مدهای‌‌Monopolar Cutبرای‌تنظیم‌تکنیک‌ -9 ،Blend2‌،Blend3‌ ،TURو‌یا‌‌

Argon Cutدکمة‌مربوطه‌را‌فشار‌دهید‌تا‌‌،LED‌.آن‌روشن‌گردد 

‌صورت‌انتخاب‌مد -2 ‌‌TURهای‌‌در ‌یا ‌مکملArgon Cutو ‌مد ‌برای‌تنظیم ،‌‌ ‌بین‌مدهای ‌از ‌Pureآن ،Blend1‌،

Blend2و‌‌Blend3فشار‌دهید‌تا‌‌،‌دکمة‌مربوطه‌راLED‌.آن‌روشن‌گردد 

شود.‌برای‌تغییر‌آن،‌‌،‌مقدار‌توان‌مربوط‌به‌مد‌جاری،‌نمایش‌داده‌میMonopolar Cutدر‌قسمت‌نمایشگر‌توان‌ -3

کند.‌برای‌افزایش‌‌ها،‌یک‌واحد‌مقدار‌توان‌تغییر‌می‌های‌تنظیم‌توان‌را‌فشار‌دهید.‌با‌هر‌بار‌فشار‌این‌دکمه‌دکمه

 های‌مذکور‌نگه‌دارید.‌ست‌را‌بر‌روی‌دکمهسرعت‌تغییر‌توان،‌د

 Coag. Monopolarتنظیم  نحوۀ
‌Swift‌،Forced‌،Spray‌،Soft‌،Pulsed Argonبر‌روی‌هر‌کدام‌از‌مدهای‌‌.Monopolar Coagبرای‌تنظیم‌تکنیک‌ -9
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 آن‌روشن‌گردد.‌LED،‌دکمة‌مربوطه‌را‌فشار‌دهید‌تا‌Continuous Argonو‌یا‌

شود.‌برای‌تغییر‌آن،‌‌،‌مقدار‌توان‌مربوط‌به‌مد‌جاری،‌نمایش‌داده‌می.Monopolar Coagدر‌قسمت‌نمایشگر‌توان‌ -2

کند.‌برای‌افزایش‌‌ها،‌یک‌واحد‌مقدار‌توان‌تغییر‌می‌های‌تنظیم‌توان‌را‌فشار‌دهید.‌با‌هر‌بار‌فشار‌این‌دکمه‌دکمه

 های‌مذکور‌نگه‌دارید.‌سرعت‌تغییر‌توان،‌دست‌را‌بر‌روی‌دکمه

 Monopolarاز  نحوۀ استفاده

 به‌کانکتور‌پلیت‌)بر‌روی‌پنل(‌دستگاه‌وصل‌کنید.‌را‌پلیت‌مورد‌نظر -9

 )بر‌روی‌پنل(‌دستگاه‌وصل‌کنید.‌Monopolarابزار‌جراحی‌مورد‌نظر‌را‌به‌کانکتور‌ -2

‌‌صورت‌در -3 ‌از ‌پایی‌پدالاستفاده ‌‌پایی‌پدال، ‌کانکتور ‌به )بر‌روی‌پنل‌پشت(‌‌Monopolarمخصوص‌‌پایی‌پدالرا

 متصل‌نمایید.

2- ‌ ‌دستگاه ‌آرگون، ‌گاز ‌با ‌مدهای‌همراه ‌از ‌راه‌APS1در‌صورت‌استفاده ‌به‌‌را ‌اتصال‌آن ‌و ‌تنظیم‌نموده اندازی‌و

 قرار‌نمایید.را‌بر‌Iconicدستگاه‌
 

 هشدار

‌ ‌آرگون ‌تحویل‌گاز ‌دستگاه ‌آرگون، ‌قابلیت‌گاز ‌از ‌دستگ‌APS1برای‌استفاده ‌برای‌پشتیبانی‌از ‌را تهیه‌‌Iconicاه

و‌اتصال‌آن‌به‌‌APS1اندازی‌‌نمایید.‌و‌برای‌اطلاع‌از‌اصول‌کار‌با‌گاز‌آرگون،‌مزایا‌و‌کاربردهای‌آن،‌نصب‌و‌راه

Iconicبه‌راهنمای‌استفاده‌از‌دستگاه‌‌APS1‌.مراجعه‌نمایید‌
 

 (.دو‌قسمت‌قبلی‌را‌در‌قسمت‌تنظیم‌مربوطه‌انجام‌دهید‌)رجوع‌کنید‌به‌Monopolarتنظیمات‌ -6

 ابزار‌جراحی‌را‌بر‌روی‌بافت‌قرار‌دهید. -5

 Monopolarو‌برای‌فعال‌نمودن‌‌پایی‌پدال،‌سوئیچ‌انگشتی‌زرد‌و‌یا‌پدال‌زرد‌Monopolar Cutبرای‌فعال‌نمودن‌ -0

Coag.‌ ‌آبی ‌پدال ‌یا ‌و ‌آبی ‌انگشتی ‌سوئیچ ‌‌پایی‌پدال، ‌دهید ‌فشار ‌را ،‌ ‌شدن ‌فعال ‌Monopolarبا ،LEDهای‌‌

‌‌‌Monopolar Cut)مربوط‌به‌Monopolarفعال‌شدن‌ژنراتور‌‌دۀدهن‌نشان ،‌روشن‌شده‌و‌(.Monopolar Coagیا

 شود.‌برای‌ادامة‌پروسة‌برش‌و‌یا‌انعقاد،‌دستگاه‌را‌فعال‌نگه‌دارید.‌صدای‌پیوستة‌بلندگو‌شنیده‌می

8- ‌ ‌با‌توقف‌فشار‌بر‌روی‌سوئیچ‌انگشتی‌یا ‌انعقاد‌مورد‌نظر، ‌فعالیت‌دستگاه‌را‌پایی‌پدالپس‌از‌انجام‌برش‌و‌یا ،

 ‌.متوقف‌کنید
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 5فصل 5

 Bipolarتکنیک 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Bipolarکانکتورها‌قسمت‌در‌ 

 کانکتور‌Bipolarآن‌یجانب‌لوازم‌و‌ 

 ییپا‌پدال 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Bipolarتوان‌و‌مد‌میتنظ‌و‌شینما‌قسمت‌در‌ 

 یهامد‌Bipolar 

 در‌توان‌سطوح‌راتییتغ‌Bipolar 

 در‌خروجی‌توان‌انتخاب‌Bipolar 

 میتنظ‌ۀنحو‌Bipolar 

 از‌استفاده‌ۀنحو‌Bipolar 

‌  
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 قسمت كانکتورهادر  Bipolarمشخصات مربوط به 

‌

 Bipolarكانکتور ابزارهای       

      LED دهندۀ فعال شدن ژنراتور  نشانBipolar  كانکتور مربوطهو دریافت خروجی از طریق 

 و لوازم جانبی آن Bipolarكانکتور 

‌

 از یکدیگر mm35معمولی با فاصلۀ  mm4 های فیش      

 mm2 Coaxialفیش       

 mm5/2   فیش      

‌‌‌mm6/2فیش‌باشد.‌می‌mm2‌Coaxialفیش‌‌و‌‌‌mm2های‌فیشجریان‌فرکانس‌بالا‌از‌‌کی،‌مسیر‌اصلیاز‌نظر‌الکتری

‌.باشد‌اتصالات‌سوئیچ‌انگشتی‌میبرای‌

‌‌

2‌3‌

9‌

2 
 

1 
 

1 
 2 
 

1 
 2 
 3 
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 Bipolarابزارهای 

 هشدار

‌می ‌از‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌توصیه ‌تنها ‌تأیید‌واحد‌‌داخل‌بسته‌Bipolarهای‌‌‌‌ابزار‌کند ‌مورد ‌که بندی‌دستگاه،

‌ولی‌لبو‌‌Bowa‌،Fiab‌،Martin‌،Tecno‌،Metkoهای‌‌شرکتکنترل‌کیفیت‌شرکت‌قرارگرفته‌است‌و‌یا‌ابزارهای‌

‌‌استفاده‌نمایید.
‌

‌ ‌در ‌Iconicدستگاه ،‌ ‌متنوع ‌ابزارهای ‌از ‌استفاده ‌کانکتور‌Bipolarامکان ‌انواع ‌مشخصات‌این‌‌دارای ‌دارد. ‌وجود ها

 کانکتورها‌در‌جدول‌زیر‌آورده‌شده‌است.
 

 فیش)های( اتصال به دستگاه نحوۀ فعال شدن كانکتور ابزار

 كانکتور دو پین

‌

 معمولی mm4های  فیش پایی پدال

 كانکتور دوقلو

‌

 معمولی mm4های  فیش پایی پدال

 (ولی لبپین )نوع   كانکتور سه

‌

و  پایی پدال

 های انگشتی سوئیچ

فیش معمولی‌و‌ mm4های  فیش

mm5/2 

 (Martin)نوع  mm2 Coaxialبا فیش  كانکتور

‌

 mm2 Coaxialفیش  پایی پدال

 .Bipolar Coagهای  پنست

‌پن ‌گوناگونی‌از ‌ش‌Bipolarهای‌‌‌ستانواع ‌مختلف‌‌کلبا ‌ابعاد ‌و ‌کهها ‌دارد ‌بافت‌ی‌وجود ‌قابل‌استفاده‌‌‌برای‌انعقاد ها

‌اشند.ب‌یم
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‌ترتیب‌دربدین‌‌.سر‌پنست،‌بقیة‌نواحی‌از‌مواد‌عایق‌پوشیده‌شده‌است‌به‌غیر‌از‌انتهای‌دو،‌ Bipolarهای‌پنستدر‌

باعث‌سوزش‌دست‌جراح‌‌چنین،مه‌د.ده‌‌هنگام‌تماس‌با‌بافت،‌به‌غیر‌از‌نوک‌پنست،‌در‌نواحی‌دیگر‌انعقاد‌رخ‌نمی

‌شود،‌نخواهد‌شد.‌‌‌فعال‌می‌Bipolarهنگامی‌که‌خروجی‌
 

 توجه

های‌‌‌خرابی‌پوششاز‌اعمال‌فشار‌زیاد‌به‌پنست،‌و‌یا‌بازکردن‌دوشاخة‌پنست‌از‌یکدیگر‌اجتناب‌کنید،‌زیرا‌باعث‌

‌شود.‌‌عایق‌روی‌پنست‌می

 Bipolar Cutهای  قیچی

‌

‌از‌این‌ابزارها‌در‌‌استفاده‌می‌Bipolar Cutاز‌ابزارهای‌دیگری‌نیز‌برای‌‌،ها‌علاوه‌بر‌قیچی های‌خاص‌‌جراحیشود.

ها‌الکترود‌‌ی‌از‌قطبیک‌بزارااین‌ر‌ای‌از‌چنین‌ابزارهایی‌در‌شکل‌زیر‌نشان‌داده‌شده‌است.‌د‌شود.‌نمونه‌استفاده‌می

باشد‌که‌مسیر‌برگشت‌‌می‌ابزار‌باریک‌سوزنی‌شکل‌است‌که‌برای‌برش‌بافت‌مناسب‌است‌و‌قطب‌دیگر‌غلاف‌فلزی

 .نماید‌جریان‌را‌کامل‌می

‌

 پایی پدال
بر‌‌،Bipolar/Sealingپایی‌‌به‌کانکتور‌پدال‌تکیپایی‌‌،‌لازم‌است‌یک‌پدالBipolarپایی‌در‌تکنیک‌‌برای‌استفاده‌از‌پدال

‌گردد.‌‌فعال‌می‌Sealingو‌یا‌‌Bipolarمد‌جاری‌در‌تکنیک‌‌،فشار‌پدالروی‌پنل‌پشت‌متصل‌گردد.‌در‌این‌حالت‌با‌

 باشد:‌بصورت‌زیر‌می‌شما‌قرار‌گرفته‌است،‌که‌همراه‌با‌دستگاه‌در‌اختیار‌تکی‌پدال‌پایی

‌

 هشدار

بندی‌دستگاه‌قرارگرفته‌و‌مورد‌تأیید‌‌که‌داخل‌بسته‌تکی‌پایی‌پدالکند‌تنها‌از‌‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌توصیه‌می

‌باشد،‌استفاده‌نمایید.‌واحد‌کنترل‌کیفیت‌شرکت‌می
‌‌
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 تنظیم مد و تواننمایش و در قسمت  Bipolarمشخصات مربوط به 

‌

 Bipolarدهندۀ مقدار توان خروجی  نمایشگر نشان      

      LED شدن  دهندۀ فعال نشانBipolar 

 Bipolar/Sealingهای تنظیم توان خروجی  دكمه      

 Bipolar Cutدهندۀ انتخاب  نشان LEDدكمه و       

 .Bipolar Coag انتخاب دهندۀ نشان LEDدكمه و       

 Auto Startحالت  انتخاب دهندۀ نشان LEDدكمه و       

 Auto Stopاب حالت انتخ دهندۀ نشان LEDدكمه و       

‌  

3 
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 Bipolar هایمد

Bipolar Cut‌:در‌این‌مد،‌گردش‌جریان‌تنها‌به‌‌باشد.‌می‌هایی‌با‌مسیر‌جریان‌محدود‌بافتاین‌مد‌برای‌برش‌

‌بنابراین‌به‌توان‌قابل‌ملاحظة‌کمتری‌نسبت‌به‌‌های‌قیچی‌وجود‌دارد،‌محدود‌می‌قسمتی‌از‌بافت‌که‌بین‌تیغه شود.

‌باشد.‌می‌باشد.‌و‌در‌نتیجه‌این‌تکنیک‌دارای‌ایمنی‌بیشتری‌برای‌بیمار‌نیاز‌می‌Monopolar Cutتکنیک‌

Bipolar Coag. :‌ ‌مداین ‌بافت، ‌ملایم ‌ایجاد‌‌انعقاد ‌را ‌الکترود ‌بافت‌به ‌اثرات‌چسبندگی ‌و ‌کربنیزاسیون ‌بدون ها

‌فراهم‌شده‌است.‌Auto Stopو‌‌Auto Startامکان‌انتخاب‌دو‌حالت‌‌این‌تکنیکبرای‌،‌Iconicدر‌دستگاه‌کند.‌‌می

Auto Start:در‌حالت‌‌Auto Start،در‌صورت‌فعال‌‌ایجاد‌شده‌است.اتوماتیک‌‌شدن‌ژنراتور‌بصورتفعال‌امکان‌‌

فعال‌بطور‌اتوماتیک‌‌،با‌تأخیری)تماس‌دو‌سر‌پنست‌با‌بافت(‌ژنراتور‌پس‌از‌حس‌نمودن‌بافت‌‌،Auto Startبودن‌

‌در‌این‌حالت‌امکان‌تنظیم‌میزان‌تأخیر‌‌می ‌داده‌شده‌است.نیز‌قرار‌ثانیه‌‌6/0ثانیه‌با‌فواصل‌‌6/2ثانیه‌تا‌‌0از‌گردد.

برای‌‌قرار‌دارد،‌قابل‌انجام‌است.‌LCDکلید‌چهارتایی‌که‌زیر‌‌هو‌صفح‌LCDاز‌طریق‌صفحة‌نمایش‌‌تأخیر‌این‌تنظیم

‌53در‌صفحة‌‌،.Bipolar Coagدر‌مد‌‌Auto Startدر‌حالت‌نحوۀ‌تنظیم‌زمان‌تاخیر‌با‌چگونگی‌آن‌به‌قسمت‌آشنایی‌

‌رجوع‌کنید.

از‌حالت‌‌.Bipolar Coagمربوطه،‌بلافاصله‌‌پایی‌پدالانگشتی‌ابزار‌یا‌‌‌فشردن‌سوئیچ‌لازم‌به‌ذکر‌است‌که‌در‌صورت

Auto Startگردد.‌خارج‌می‌‌

Auto Stop:در‌حالت‌‌Auto Stop،در‌جراحی،‌فاصلة‌ایجاد‌شده‌است.‌‌تشخیص‌اتوماتیک‌انعقاد‌بهینه‌بافتامکان‌‌

کنترل‌فرآیند‌انعقاد‌توسط‌جراح‌‌فت‌در‌حدود‌چند‌دهم‌ثانیه‌است‌کهزمانی‌بین‌انعقاد‌بهینه‌و‌شروع‌کربنیزه‌شدن‌با

‌‌دشوار ‌به‌هنگام‌رسیدن‌به‌نقطة‌انعقاد‌بهینه،‌برای‌‌Auto Stopفعال‌بودن‌‌صورتدر‌است. سهولت‌و‌دقت‌بیشتر،

‌گردد.‌قطع‌می‌اتوماتیکژنراتور‌به‌صورت‌

 Bipolarتغییرات سطوح توان در 
پله‌تغییرات‌سطوح‌توان‌در‌های‌مختلف‌تقسیم‌شده‌است.‌‌به‌رنج‌Bipolarسطوح‌توان‌قابل‌تنظیم‌برای‌‌Iconicدر‌

‌باشد.‌های‌مختلف‌متفاوت‌می‌رنج

 9/0با‌پله‌‌9تا‌‌0از‌:‌9رنج‌

 2/0با‌پله‌‌6تا‌‌‌9از:‌2رنج‌

 6/0پله‌با‌‌90تا‌‌‌6از:‌3رنج‌

 9با‌پله‌‌20تا‌‌‌90از:‌2رنج 

 2با‌پله‌‌900تا‌‌‌20از:‌6رنج 

 Bipolarدر انتخاب توان خروجی 

‌:شود‌توصیه‌میتوجه‌به‌موارد‌زیر،‌در‌انتخاب‌مناسب‌توان‌

 ‌ ‌.Bipolar Coagدر ‌سطح‌، ‌شدن ‌کربنیزه ‌بافت‌و ‌به ‌الکترود ‌باعث‌چسبیدن ‌خروجی، ‌توان ‌حد انتخاب‌بیش‌از

شود.‌اگر‌نوک‌پنست‌تمیز‌باشد‌و‌توان‌به‌صورت‌بهینه‌انتخاب‌شود،‌انعقاد‌کامل‌در‌‌‌الکترود‌و‌عدم‌عبور‌جریان‌می

‌پذیرد.‌‌صورت‌می‌UUثانیه‌6تا‌‌UU9طی‌زمان‌حدود‌
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 در‌‌اگرBipolar Coag.،شود‌‌ر‌از‌حد‌نیاز‌انتخاب‌شود،‌انعقاد‌بسیار‌کند‌انجام‌میتوان‌کمت‌. 

 در‌‌اگرBipolar Coag.،بالا‌‌ رفته،‌ممکن‌است‌باعث‌بالارفتن‌فشار‌بخار‌‌توان‌زیاد‌انتخاب‌شود،‌دمای‌بافت‌سریعاً

 ها‌شود.‌‌در‌نتیجه،‌ترکیدن‌و‌پاره‌شدن‌بافت‌ها،‌و‌‌داخل‌بافت

 Bipolarنحوۀ تنظیم 
 آن‌روشن‌گردد.‌LEDتا‌‌را‌فشار‌دهیددکمة‌مربوطه‌،‌.Bipolar Coagیا‌‌‌Bipolar cutمد‌برای‌انتخاب -9

‌دکمه.‌Bipolar Coagمددر‌‌Auto Stopو‌‌Auto Startهای‌‌برای‌انتخاب‌حالت -2 ‌تا‌‌، ‌فشار‌دهید، های‌مربوطه‌را

LED‌.آنها‌روشن‌گردد 

‌LCDکلید‌چهارتایی‌که‌زیر‌‌هو‌صفح‌LCDصفحة‌نمایش‌از‌‌Auto Startدر‌صورت‌نیاز‌به‌تنظیم‌میزان‌تأخیر‌ -3

‌(.53در‌صفحة‌‌،تاخیراین‌نحوۀ‌تنظیم‌زمان‌قسمت‌‌استفاده‌نمایید‌)رجوع‌کنید‌بهقرار‌دارد،‌

‌آن،شود.‌برای‌تغییر‌‌نمایش‌داده‌می‌جاری،‌مدمقدار‌توان‌مربوط‌به‌،‌Bipolar/Sealingدر‌قسمت‌نمایشگر‌توان‌ -2

.‌برای‌افزایش‌کند‌ها،‌یک‌واحد‌مقدار‌توان‌تغییر‌می‌فشار‌دهید.‌با‌هر‌بار‌فشار‌این‌دکمهتنظیم‌توان‌را‌‌های‌دکمه

 های‌مذکور‌نگه‌دارید.‌سرعت‌تغییر‌توان،‌دست‌را‌بر‌روی‌دکمه

  Bipolarاستفاده از نحوۀ
 )بر‌روی‌پنل(‌دستگاه‌وصل‌کنید.‌Bipolarابزار‌جراحی‌مورد‌نظر‌را‌به‌کانکتور‌ -9

)بر‌روی‌پنل‌پشت(‌‌Bipolar/Sealingمخصوص‌‌پایی‌پدالرا‌به‌کانکتور‌‌پایی‌پدال،‌پایی‌پدالاستفاده‌از‌‌درصورت -2

 نمایید.‌متصل

 (.قسمت‌قبلی‌به‌رجوع‌کنیدرا‌در‌قسمت‌تنظیم‌مربوطه‌انجام‌دهید‌)‌Bipolarتنظیمات‌ -3

 ابزار‌جراحی‌را‌بر‌روی‌بافت‌قرار‌دهید. -2

6- ‌ ‌نمودن ‌فعال ‌صو‌Bipolarبرای ‌مد‌رتی)در ‌از ‌یکی ‌باشد(‌که ‌انتخاب‌شده ‌آن ‌های ‌انگشتی ‌سوئیچ ‌‌ابزار، یا‌و

بطور‌اتوماتیک‌فعال‌‌.Bipolar Coagانتخاب‌شده‌باشد،‌‌Auto Startکه‌حالت‌‌در‌صورتی)‌شار‌دهیدف‌را‌پایی‌پدال

‌‌.(گردد‌می ‌فعال‌شدن ‌Bipolarبا ،LEDدهندۀ‌نشان‌‌‌ ‌ژنراتور ‌صدای‌پیوستة‌Bipolarفعال‌شدن ‌و ‌روشن‌شده ،

 دستگاه‌را‌فعال‌نگه‌دارید.‌و‌یا‌انعقاد،‌شود.‌برای‌ادامة‌پروسة‌برش‌بلندگو‌شنیده‌می

‌پدال -5 ‌با‌توقف‌فشار‌بر‌روی‌سوئیچ‌انگشتی‌یا ‌انعقاد‌مورد‌نظر، ‌فعالیت‌دستگاه‌را‌‌پس‌از‌انجام‌برش‌و‌یا پایی،

‌انعقاد‌بافت‌بطور‌اتوماتیک‌توسط‌دستگاه‌تشخیص‌‌Auto Stopکه‌‌متوقف‌کنید‌)در‌صورتی ‌باشد، انتخاب‌شده

‌و‌ ‌شده ‌سیگنال‌ل‌میغیر‌فعا‌.Bipolar Coagداده ‌در‌این‌حالت‌برای‌اطلاع‌کاربر، های‌دیداری‌و‌صوتی‌‌گردد.

 (.02های‌اطلاعاتی‌در‌صفحة‌‌قسمت‌وضعیت‌گردد‌)رجوع‌کنید‌به‌تولید‌می‌Coag Completeاطلاعاتی‌
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 2فصل 2

 (Iconic IS410S های )ویژۀ دستگاه Sealingتکنیک 

 کیتکن‌یژگیو‌Sealing 

 کیتکن‌از‌استفاده‌یایمزا‌Sealing 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Sealingکانکتورها‌قسمت‌در‌ 

 کانکتور‌Sealingآن‌یجانب‌لوازم‌و‌ 

 ییپا‌پدال 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Sealingتوان‌و‌مد‌میتنظ‌قسمت‌در‌ 

 یمدها‌Sealing 

 در‌توان‌سطوح‌راتییتغ‌Sealing 

 در‌خروجی‌توان‌انتخاب‌Sealing 

 Regrasp 

 میتنظ‌ۀنحو‌Sealing 

 از‌استفاده‌ۀنحو‌Sealing 

‌  



‌(‌Iconic IS410Sهای‌‌)ویژۀ‌دستگاه‌Sealing:‌تکنیک‌5فصل‌
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 Sealingویژگی تکنیک 

‌بافت‌،در‌این‌تکنیک ‌داخل‌دو‌فک‌یک‌ابزار‌جراحی‌مخصوص‌قرارگرفته‌و‌جریان‌‌عروق‌و‌یا های‌حاوی‌عروق،

شود.‌اعمال‌انرژی‌دقیق‌همراه‌با‌فشار‌‌الکتریکی،‌با‌پیروی‌از‌یک‌الگوریتم‌هوشمند‌و‌کنترل‌شده‌به‌بافت‌اعمال‌می

‌جراحی‌موجب‌میمکانیکی‌مناسب‌ ‌دو‌‌توسط‌ابزار ‌و ‌عروق‌ذوب‌شده ‌دیوارۀ ‌در ‌موجود ‌کلاژن ‌الاستین‌و شود،

مانند‌بخیه‌یا‌کلیپس،‌یک‌انسداد‌‌،شود.‌بدین‌ترتیب‌بدون‌نیاز‌به‌ابزارهای‌جراحی‌متداول‌دیوارۀ‌رگ‌در‌هم‌ادغام‌

 طبیعی‌در‌عروق‌بوجود‌خواهد‌آمد.

‌بصورت‌خودکار ‌دستگاه ‌تشخیص‌میرسید‌،در‌این‌تکنیک، ‌متوقف‌‌ن‌به‌نقطة‌بهینه‌را ‌سپس‌اعمال‌انرژی‌را دهد،

(،‌02های‌اطلاعاتی‌در‌صفحة‌‌وضعیت‌به‌کنیدهای‌اطلاعاتی‌دیداری‌و‌صوتی‌)رجوع‌‌نموده‌و‌با‌استفاده‌از‌سیگنال

‌سازد.‌‌لع‌میمط‌Sealجراح‌را‌از‌اتمام‌پروسة‌
‌با‌استفاده‌از‌ابزارهای‌‌در‌تکنیک توان‌عروقی‌با‌‌معمولی،‌می‌ Bipolarیا‌Monopolarهای‌متداول‌جراحی‌الکتریکی،

‌منعقد‌نمود،‌و‌برای‌عروق‌بزرگتر‌باید‌از‌روش mm 2قطر‌حداکثر ‌مانند‌گره‌زدن‌یا‌‌را های‌متداول‌جراحی‌عروق،

‌استفاده‌از‌مدهای‌مختلف‌ ‌اکنون‌با ‌استفاده‌شود. ‌قابلیت‌انعقاد‌کلیه‌عروق‌Sealکلیپس، فراهم‌گشته‌‌mm0قطر‌‌تا،

 .است

 Sealingمزایای استفاده از تکنیک 

 قابلیت‌انعقاد‌کلیه‌عروق‌با‌قطر‌کمتر‌از‌mm0 

 که‌دسترسی‌جراح‌‌‌خصوصاً‌در‌مواردی‌،های‌جراحی‌و‌افزایش‌سرعت‌عمل‌جراح‌کاهش‌قابل‌توجه‌در‌زمان‌عمل

 باشد‌به‌عروق‌خونی‌دشوار‌می

 کاهش‌میزان‌خونریزی‌عمومی‌بیمار‌در‌طول‌عمل‌‌

 استقامت‌بیشتر‌عروق‌Sealخون،‌نسبت‌به‌روشهای‌شده‌در‌برابر‌افزایش‌فشار‌‌Bipolarمعمولی‌و‌اولتراسوند‌ 

 سهولت‌استفاده‌جراح‌از‌این‌تکنیک‌‌

 در‌اعمال‌جراحی‌باز‌و‌لاپاروسکوپی‌تکنیکقابلیت‌استفاده‌از‌این‌‌

 میزان‌کربنیزه‌شدن،‌چسبندگی‌به‌بافت‌و‌آسیب‌حرارتی‌‌نتیجه‌حداقل‌بودن‌و‌درنقطة‌انعقاد‌بهینه‌‌تشخیص‌

 احتمال‌انتقال‌هپاتیت‌و‌ایدز‌کاهش‌سوزن‌بخیه‌و‌در‌نتیجه‌کاهش‌صدمات‌ناشی‌از‌

 ارجی‌داخل‌بدن‌عوارض‌ناشی‌از‌باقی‌ماندن‌مواد‌خ‌در‌بدن‌و‌در‌نتیجه‌عدم‌ایجادمواد‌خارجی‌عدم‌استفاده‌از‌

 ناخواسته(.‌های‌های‌تشخیصی‌در‌آینده‌و‌یا‌عفونت‌)عوارضی‌از‌قبیل‌تأثیر‌بر‌تصویر‌برداری‌بیمار

‌  
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 قسمت كانکتورهادر  Sealingوط به مشخصات مرب

‌

 Sealingابزارهای كانکتور       

      LED فعال شدن ژنراتور  دهندۀ نشانSealing  كانکتور مربوطهو دریافت خروجی از طریق 

 و لوازم جانبی آن Sealingكانکتور 

‌

 mm4های  فیش      

 mm5/2  فیش      

برای‌اتصالات‌‌‌‌mm6/2باشد.‌فیش‌معمولی‌می‌‌‌mm2های‌فیش‌جریان‌فرکانس‌بالا‌ازمسیر‌اصلی‌از‌نظر‌الکتریکی،‌

‌باشند.‌سوئیچ‌انگشتی‌می

‌  

1 
 

2 
 

2 
 

1 
 

2 
 

1 
 2 
 

1 
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 Sealingهای  ابزار

ت.‌مشخصات‌این‌سازگار‌اس‌ولی‌لبساخت‌شرکت‌‌Sealingانواع‌خاصی‌از‌ابزارهای‌جراحی‌با‌تنها‌‌Iconicدستگاه‌

 .ابزارها‌در‌جدول‌زیر‌آورده‌شده‌است
‌

 نوع ابزار
مد قابل 

 استفاده
 نحوۀ فعال شدن

استفاده در 

جراحی باز/ 

 لاپاراسکوپی

 برخی كاربردهای جراحی

LS1037 

 

S
ea

l1
 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

پی
کو

وس
ار

لاپ
 

Adhesiolysis- Appendectomy 

Colectomy- Gastric Bypass 

Nissen fundoplication 

Lap- Assisted vaginal hysterectomy 

Adrenalectomy- gastrectomy 

Splenectomy- slapingo 

Oophorectomy- Nephrectomy 
LS1020 

 

S
ea

l1
 

پایی و  پدال

از انگشتی  سوئیچ
ب

 

Adhesiolysis 

Abdominal hysterectomy 

Gastric Bypass 

Colon Resection 

Colectomy 

Radical prostatectomy 

Gastrectomy splenectomy 

Nephrectomy 

Slapingo - Oophorectomy 

LS2110 , LS2111 

 

S
ea

l1
 

از پایی  پدال
ب

 

LS3090 , LS 3092 

 

S
ea

l1
 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

از
ب

 

LS3110 , LS 3112 

 

S
ea

l1
 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

از
ب

 

LF4318 , LF4418 

 

S
ea

l1
 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

از
ب

 

Urology 

Colorectal 

General surgery 

Gynecology 
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 نوع ابزار
مد قابل 

 استفاده
 نحوۀ فعال شدن

استفاده در 

جراحی باز/ 

 لاپاراسکوپی

 برخی كاربردهای جراحی

LF1623 , LF1723 , LF1823, 

LF1923 

 

S
ea

l2
 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

از
ب

 

Abdominal hysterectomy 

Gastric bypass 

Colon resection 

Cystectomy 

Radical prostatectomy 

Gastrectomy 

Salpingo-oophorectomy 

LF1637 , LF 1737 , LF1837 , 

LF1937 

 

S
ea

l2
 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

پی
کو

وس
ار

لاپ
 

Adhesiolysis , Adrenalectomy 

Colectomy , Gastrectomy 

Gastric bypass 

Laparoscopic hysterectomy 

Nephrectomy 

Nissen fundoplication 

OophorectomySplenectomy 

LF1644 , LF1744 , LF1844 , 

LF1944 

 

S
ea

l2
 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

پی
کو

وس
ار

لاپ
 

Adhesiolysis , Colectomy 

Laparoscopic hysterectomy 

Nephrectomy 

Oophorectomy 

Roux-en-Y gastric bypass 

Sleeve gastrectomy 

Splenectomy 

LS1200 

 

S
ea

l2
 

از پایی پدال
ب

 

Tonsillectomy 

Throidectomy 

Neck Dissection 

Parotidectomy 

Other general surgery procedures 

BZ4212 , BZ4212A 

 

S
ea

l2
 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

از
ب

 

Tonsillectomy 

Throidectomy 

Neck Dissection 

Parotidectomy 

LS1500  

 

S
ea

l2
 

پایی و  پدال

پی انگشتی  سوئیچ
کو

رس
لاپا

 

Adhesiolysis- colectomy 

Nissen fundoplication 

Adrenalectomy- gastrectomy 

Splenectomy 

Slapingo- Oophorectomy 

Nephrectomy 
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 نوع ابزار
مد قابل 

 استفاده
 نحوۀ فعال شدن

استفاده در 

جراحی باز/ 

 لاپاراسکوپی

 برخی كاربردهای جراحی

LS1520, LF1520 

 

S
ea

l2
 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

از
ب

 

Cystectomy 

Nephrectomy 

Prostatectomy 

Open colectomy 

Axillary dissection 

Hemorrhoidectomy 

Gynecological procedures 

LF1212, 1212A, LF2019 

 
S

ea
l2

 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

از
ب

 

Ear,Nose and Throat (ENT)  

General 

Plastic/Reconstructive 

Urologic 

Thoracic 

‌

باشند‌که‌در‌‌انگشتی‌می‌‌باشند.‌برخی‌از‌ابزارها‌دارای‌سوئیچ‌از‌لحاظ‌فعال‌شدن‌به‌دو‌صورت‌می‌Sealingابزارهای‌

ها‌سوئیچ‌انگشتی‌ابزارفعال‌نمود.‌برخی‌دیگر‌از‌‌پایی‌پدالو‌هم‌‌‌توان‌آنها‌را‌توسط‌سوئیچ‌انگشتی‌این‌حالت‌هم‌می

باشند‌سه‌پین‌بوده‌و‌به‌‌ی‌که‌دارای‌سوئیچ‌انگشتی‌میهای‌زارشوند.‌کانکتور‌اب‌فعال‌می‌پایی‌پدالندارند‌و‌فقط‌توسط‌

‌‌‌mm2های‌‌فیش ‌‌mm6/2فیش‌و ‌‌متصل‌میSealing کانکتور ‌فقط‌با ‌ابزارهایی‌که ‌کانکتور ‌و فعال‌‌پایی‌پدالگردند.

‌شوند.‌متصل‌می‌mm2های‌‌شوند‌دو‌پین‌بوده‌و‌به‌فیش‌می
‌

 هشدار

،‌اگر‌از‌ابزار‌جراحی‌که‌نام‌آنها‌در‌جدول‌بالا‌ذکر‌نشده‌است،‌استفاده‌گردد،‌قابلیت‌اطمینان‌Sealingدر‌تکنیک‌

‌وجود‌نخواهد‌داشت.‌Sealکافی‌برای‌کیفیت‌

 پایی پدال
بر‌‌،‌Bipolar/Sealingپایی‌پدالبه‌کانکتور‌‌تکی‌پایی‌پدال،‌لازم‌است‌یک‌Sealingدر‌تکنیک‌‌پایی‌پدالبرای‌استفاده‌از‌

‌گردد.‌‌فعال‌می‌Sealingو‌یا‌‌Bipolarمد‌جاری‌در‌تکنیک‌‌،فشار‌پدالروی‌پنل‌پشت‌متصل‌گردد.‌در‌این‌حالت‌با‌

 باشد:‌بصورت‌زیر‌میکه‌همراه‌با‌دستگاه‌در‌اختیار‌شما‌قرار‌گرفته‌است،‌‌تکی‌پدال‌پایی

‌ 
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 در قسمت تنظیم مد و توان Sealingمشخصات مربوط به 

‌

‌

 Sealingدهندۀ مقدار توان خروجی  نمایشگر نشان      

      LED شدن  دهندۀ فعال نشانSealing 

 Bipolar/Sealingهای تنظیم توان خروجی  دكمه      

 Seal1انتخاب مد  دهندۀ نشان LEDدكمه و       

 Seal2مد  انتخاب دهندۀ نشان LEDدكمه و       

 

 

‌  

4 
 

2 
 

1 
 

5 
 

3 
 

2 
 

1 
 

3 
 4 
 5 
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 Sealing مدهای

مد‌‌دوباشد.‌این‌تکنیک،‌دارای‌‌مناسب‌می‌‌mm0تا‌قطرانعقاد‌کلیه‌عروق‌برای‌‌Sealing،‌تکنیک‌Iconicدر‌دستگاه‌

Seal1و‌‌Seal2هر‌ابزار‌جراحی‌‌.‌برایباشد‌می‌Sealingباشد‌مناسب‌میمد‌‌دوسازگار‌با‌دستگاه،‌یکی‌از‌این‌‌‌. 

Seal1‌:این‌مد‌برای‌انواعی‌از‌ابزارهای‌جراحی‌طراحی‌شده‌که‌سطح‌تماس‌بیشتری‌با‌بافت‌داشته‌و‌انرژی‌بیشتری‌

‌شوند.‌Sealاحتیاج‌است‌تا‌عروق‌بطور‌کامل‌

Seal2:این‌مد‌برای‌انواعی‌از‌ابزارهای‌جراحی‌طراحی‌شده‌که‌سطح‌تماس‌کمتری‌با‌بافت‌داشته‌و‌انرژی‌کمتری‌‌

‌ شوند.‌Sealاحتیاج‌است‌تا‌عروق‌بطور‌کامل‌

 Sealingتغییرات سطوح توان در 
توان‌در‌پله‌تغییرات‌سطوح‌های‌مختلف‌تقسیم‌شده‌است.‌‌به‌رنج‌Sealingسطوح‌توان‌قابل‌تنظیم‌برای‌‌Iconicدر‌

‌ باشد.‌های‌مختلف‌متفاوت‌می‌رنج

‌باشد:‌بصورت‌زیر‌می‌Seal1های‌قابل‌انتخاب‌در‌مد‌‌توان

 900و‌9‌:0رنج‌‌

 96با‌پله‌‌950تا‌‌900از‌:‌2رنج‌

‌باشد:‌بصورت‌زیر‌می‌Seal2های‌قابل‌انتخاب‌در‌مد‌‌توان

 60و‌9‌:0رنج‌‌

 6با‌پله‌‌50تا‌‌60از‌:‌2رنج‌

 90با‌پله‌‌80تا‌‌50از‌:‌3رنج‌

 Sealingدر نتخاب توان خروجی ا

 در‌مد‌Seal1شود‌جراح‌در‌‌یابد.‌بنابراین‌توصیه‌می‌با‌افزایش‌سطح‌توان،‌زمان‌اعمال‌انرژی‌به‌بافت‌نیز‌افزایش‌می‌

کند‌نیاز‌به‌‌اس‌میکه‌بافت‌ضخیم‌است‌یا‌جراح‌احس‌جراحی‌را‌شروع‌کند.‌درصورتی‌،ابتدا‌با‌سطح‌توان‌متوسط

‌زود‌‌Sealingانرژی‌بیشتری‌برای‌تکمیل‌پروسة‌ ‌دستگاه ‌از‌نظر‌جراح، ‌و‌یا ‌دارد کند،‌‌می‌Seal Completeوجود

‌توان‌سطح‌توان‌را‌افزایش‌داد.‌می

Regrasp 
ع‌رجوایجاد‌خواهد‌شد‌)‌Seal Completeگردد،‌سیگنال‌اطلاعاتی‌‌Sealingزمانی‌که‌دستگاه‌موفق‌به‌تکمیل‌پروسة‌

نگردد،‌‌Sealکه‌به‌هر‌دلیلی‌دستگاه‌موفق‌به‌انجام‌‌(.‌اما‌درصورتی02های‌اطلاعاتی‌در‌صفحة‌‌کنید‌به‌قسمت‌وضعیت

‌)‌ایجاد‌می‌Regraspآلارم‌ ‌عوامل‌ایجاد‌51های‌آلارم‌در‌صفحة‌‌قسمت‌وضعیت‌رجوع‌کنید‌بهگردد. .)Regraspو‌‌

‌آورده‌شده‌است.‌صفحة‌بعدچگونگی‌رفع‌مشکل‌در‌جدول‌
‌

‌

‌

‌

‌

‌
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 چگونگی رفع مشکل عامل احتمالی  Regraspشرایط اعلام 

اعلام سریع و فوری )بلافاصله 

 (Sealingپس از تقاضای فعالیت 

خارج شدن فیش ابزار جراحی از 

 دستگاه یا اشکال در اتصال آن 

فیش ابزار جراحی به  بررسی اتصال

 ژنراتور

 گرفتن بافت بوسیله ابزار جراحی‌خروجی امپدانس باز

 باز كردن و بستن مجدد ابزار جراحی‌ضخامت بافت زیاد

ثانیه از شروع  5پس از گذشت 

‌Sealingپروسۀ 

 تعویض ابزار جراحی  خروجی اتصال كوتاه

تجمع زیاد خون و مایعات در موضع 
Seal 

و فعال كردن  Sealخشک كردن موضع 

 مجدد ژنراتور

قرار گرفتن اشیاء فلزی در دهانه ابزار 

 جراحی

جلوگیری از قرارگیری اشیاء فلزی، مانند 

 در دهانه ابزار جراحی گیره یا كلیپس

 باز كردن و بستن مجدد ابزار جراحی نازك بودن بیش از اندازه بافت

 Sealingمتوقف كردن پروسۀ 
قبل از  Sealingقطع تقاضای فعالیت 

 Seal Completeاعلام 

فعال نمودن مجدد ژنراتور بدون جابجایی 

 یا بازكردن ابزار

ثانیه از  13پس از گذشت 

 Sealingشروع پروسۀ 

نیاز به زمان بیشتر برای اعمال انرژی 

 Sealingو تکمیل پروسۀ 

فعال نمودن مجدد ژنراتور بدون جابجایی 

 یا بازكردن ابزار

 Sealingنحوۀ تنظیم 
‌‌Seal1بر‌روی‌مد‌‌‌Sealingتکنیکبرای‌تنظیم‌ -9 ‌‌Seal2یا ‌فشار‌دهید‌تا ‌آن‌روشن‌گردد.‌LEDدکمة‌مربوطه‌را

 باشد.بر‌اساس‌ابزار‌جراحی‌مورد‌استفاده‌لازم‌است‌این‌مد‌ب‌انتخا

شود.‌برای‌تغییر‌آن،‌‌،‌مقدار‌توان‌مربوط‌به‌مد‌جاری،‌نمایش‌داده‌میBipolar/Sealingدر‌قسمت‌نمایشگر‌توان‌ -2

کند.‌برای‌افزایش‌‌ها،‌یک‌واحد‌مقدار‌توان‌تغییر‌می‌های‌تنظیم‌توان‌را‌فشار‌دهید.‌با‌هر‌بار‌فشار‌این‌دکمه‌دکمه

 های‌مذکور‌نگه‌دارید.‌سرعت‌تغییر‌توان،‌دست‌را‌بر‌روی‌دکمه

 Sealingنحوۀ استفاده از 
 )بر‌روی‌پنل(‌دستگاه‌وصل‌کنید.‌Sealingابزار‌جراحی‌مورد‌نظر‌را‌به‌کانکتور‌ -9

‌)بر‌روی‌پنل‌پشت(‌Bipolar/Sealingمخصوص‌‌پایی‌پدالرا‌به‌کانکتور‌‌پایی‌پدال،‌پایی‌پدالصورت‌استفاده‌از‌ در -2

 متصل‌نمایید.

 (.قسمت‌قبلی‌)رجوع‌کنید‌به را‌در‌قسمت‌تنظیم‌مربوطه‌انجام‌دهید‌Sealingتنظیمات‌ -3

بافت‌را‌با‌ابزار‌جراحی‌گرفته‌و‌دستگیره‌ابزار‌را‌تاجایی‌فشار‌دهید‌که‌از‌قفل‌شدن‌ابزار،‌مطمئن‌باشید.‌همزمان‌با‌ -2

 شود.‌فشار‌دستگیره،‌صدای‌قفل‌شدن‌ابزار‌جراحی‌شنیده‌می
 

 هشدار

که‌ابزار‌جراحی‌هنگام‌‌شود.‌درصورتی‌فراهم‌می‌Sealفشار‌مکانیکی‌مناسب‌برای‌ایجاد‌‌،با‌قفل‌شدن‌ابزار‌جراحی

‌وجود‌نخواهد‌داشت.‌Sealingاعمال‌انرژی،‌قفل‌نباشد،‌قابلیت‌اطمینان‌کافی‌برای‌کیفیت‌
 

،‌سوئیچ‌های‌آن‌انتخاب‌شده‌باشد(‌از‌مدکه‌یکی‌‌)در‌صورتی‌رژی‌به‌بافتو‌اعمال‌ان‌Sealingبرای‌فعال‌نمودن‌ -6
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‌‌انگشتی‌ابزار ‌‌مربوطه‌پایی‌پدالو‌یا ‌فشار ‌فعال‌شدن‌را ‌با ‌Sealingدهید. ،LEDفعال‌شدن‌ژنراتور‌‌دهندۀ‌نشان‌

Sealingشود.‌تا‌اتمام‌پروسة‌‌،‌روشن‌شده‌و‌صدای‌پیوستة‌بلندگو‌شنیده‌میSealingبه‌همین‌ترتیب‌دستگاه‌را‌‌

‌ا ‌دارید. ‌نگه ‌فعال ‌پروسة ‌کاربر‌Sealingتمام ‌برای‌اطلاع ‌و ‌شده ‌تشخیص‌داده ‌اتوماتیک‌توسط‌دستگاه ‌،بطور

های‌اطلاعاتی،‌‌رجوع‌کنید‌به‌قسمت‌وضعیتتولید‌شده‌)‌Seal Completeهای‌دیداری‌و‌صوتی‌اطلاعاتی‌‌سیگنال

 گردد.‌(‌و‌فعالیت‌دستگاه‌متوقف‌می02در‌صفحة‌

‌‌در -5 ‌آلارم ‌قسمت‌وضعیت‌Regraspصورت‌ایجاد ‌به ‌کنید ‌‌)رجوع ‌صفحة ‌در ‌51های‌آلارم، ‌پروسة ،)Sealing‌

‌است ‌‌.تکمیل‌نشده ‌در‌Sealingبنابراین‌مجدداً ‌نمایید. ‌انرژی‌اعمال ‌بافت، ‌به ‌و ‌نموده ‌فعال صورت‌تکرار‌‌را

حل‌مناسب‌را‌پیگیری‌‌‌،‌راهمراجعه‌کرده‌و‌پس‌از‌بررسی‌علت‌68مربوطه،‌در‌صفحة‌به‌جدول‌‌Regraspشرایط‌

 نمایید.
 

‌هشدار

‌Sealingبردارید،‌پروسة‌‌پایی‌پدال‌فشار‌را‌از‌روی‌سوئیچ‌انگشتی‌یا،‌Seal Completeکه‌قبل‌از‌اعلام‌‌درصورتی

وجود‌‌Sealingاینصورت‌قابلیت‌اطمینان‌کافی‌برای‌کیفیت‌ خواهد‌کرد.‌در‌Regraspناقص‌بوده‌و‌دستگاه‌اعلام‌

‌خواهد‌بود.‌Sealingنداشته‌و‌نیاز‌به‌تکرار‌پروسة‌

 

‌  
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 7 فصل7

كارگیری  و نحوۀ به LCD نمایشصفحات 

 آنها

 شگرینما‌صفحات‌یکاربردها‌LCD 

 تنظیم‌صفحات‌(Settings)  

 ریزی‌برنامه‌به‌مربوط‌صفحات‌(Programming)  

 اند‌شده‌جادیا‌دستگاه‌کار‌هنگام‌در‌که‌ییها‌آلارم‌کد‌شینما‌ةصفح 

‌ 
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 LCDكاربردهای صفحات نمایشگر 

‌شود:‌برای‌دو‌منظور‌استفاده‌می‌‌LCDگرنمایش از‌Iconicه‌در‌دستگا

 صفحات‌برخی‌از‌LCDو‌‌تنها‌‌ ‌‌فقط‌اطلاعاتینمایشی‌بوده آن‌در‌اختیار‌‌و‌عملکرد‌وضعیت‌دستگاه‌در‌موردرا

‌دهند.‌برای‌مثال:‌کاربر‌قرار‌می

 Generalبرنامة‌اصلی‌سیستم‌را‌که‌یکی‌از‌سه‌برنامة‌اصلی‌در‌سطر‌اول،‌‌LCDکه‌ژنراتور‌فعال‌نیست،‌‌حالتیدر‌

Surgery‌،Micro Surgeryو‌یا‌‌TURدر‌سطر‌دوم،‌مد‌انتخاب‌شده‌برای‌دهد.‌‌،‌نشان‌میباشد‌می‌Monopolar Cut‌

‌‌Pureهایکه‌یکی‌از‌مد ،Blend1‌ ،Blend2‌ ،Blend3‌،ArPure‌،ArBlend1‌ ،ArBlend2و‌یا‌‌ArBlend3باشد‌می‌‌،

‌می ‌برای‌‌.شود‌نشان‌داده ‌انتخاب‌شده ‌مد ‌نیز ‌سطر‌سوم ‌میان‌.Monopolar Coagدر ‌Swiftهای‌مد‌از ،Forced‌،

Spray‌ ،Soft‌ ،Continuous Argon‌(ArCont)‌‌ ‌یا ‌Pulsed Argon‌(ArPulsedو ‌می( ‌سطر‌‌شود.‌نمایش‌داده در

‌ ‌نیز ‌‌آلارمچهارم ‌در ‌می‌صورت‌وجود،ها، ‌‌نمونه‌.دنشو‌نمایش‌داده ‌صفحة ‌بودن‌‌LCDای‌از ‌فعال ‌حالت‌غیر در

‌نشان‌داده‌شده‌است.‌زیرژنراتور،‌در‌شکل‌

‌

‌
‌

 Monopolar،‌از‌میان‌نه‌حالت‌که‌ژنراتور‌فعال‌است،‌درسطر‌اول،‌نوع‌خروجی‌که‌فعال‌شده‌است‌در‌حالتیاما‌

Cut1‌،Monopolar Cut2‌،Monopolar Coag1‌،Monopolar Coag2‌، Monopolar Coag در‌حالت‌فعالیت‌هر‌دو‌(

‌Spray‌،)Bipolar Cutدر‌مد‌‌Monopolarخروجی‌ ،Bipolar Coag‌،Seal1و‌‌Seal2در‌سطر‌.‌شود‌نشان‌داده‌می‌

‌Foot Switchنوع‌لوازم‌جانبی‌که‌برای‌فعال‌شدن‌استفاده‌شده‌است‌)‌،شود‌و‌در‌سطر‌سوم‌مد‌نشان‌داده‌می‌،دوم

‌نشان‌داده‌شده‌است.‌‌زیر ای‌از‌این‌صفحات‌در‌شکل‌نمونه شود.‌مشاهده‌می ( Hand Switchیا

‌

‌
‌

 تنها‌از‌طریق‌صفحة‌نمایش‌‌،های‌دستگاه‌ریزی‌برنامهو‌‌‌علاوه‌بر‌امکانات‌نمایشی‌مذکور،‌بخشی‌از‌تنظیمات‌تکمیلی

LCDکه‌زیر‌‌تاییچهارکلید‌ه‌و‌صفح‌LCD‌.قرار‌دارد،‌قابل‌انجام‌است 

هایی‌برای‌انجام‌تنظیمات‌)ورود‌به‌صفحات‌بعدی،‌برگشت‌به‌صفحات‌قبلی‌و‌‌،‌ابزارLCDدر‌هر‌صفحة‌نمایشگر‌

شوند‌و‌در‌هر‌صفحه‌تا‌‌نمایش‌داده‌می‌LCDترین‌خط‌‌ها(‌قرار‌داده‌شده‌است.‌این‌ابزارها‌در‌پایین‌انتخاب‌گزینه

های‌متناظر‌صفحه‌کلید‌‌ها،‌توسط‌دکمه‌تواند‌وجود‌داشته‌باشد.‌استفاده‌از‌عملکرد‌هر‌یک‌از‌این‌ابزار‌چهار‌ابزار‌می

‌چهارتایی‌قابل‌انجام‌است.

‌

  MONOPOLAR  COAG1    

 Effect: Swift 

 Activation: Foot sw 

  

  GENERAL SURGERY       

 CUT: Pure 

 COAG: Swift 

 Er: PT                      Menu   
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‌باشد:‌تنظیمات‌بصورت‌زیر‌می‌برایابزارهای‌در‌اختیار‌قرار‌داده‌شده‌

Menu ورود‌به‌صفحة‌Main Page 

Ent.تایید‌گزینه‌و‌انتخاب‌ادامة‌مسیر‌یا‌ادامة‌عملیات‌در‌صفحة‌نمایش‌‌
یا‌افزایش‌شماره‌و‌یا‌تغییر‌حروف‌فلش‌حرکت‌به‌سمت‌بالا‌‌
و‌یا‌کاهش‌شماره‌فلش‌حرکت‌به‌سمت‌پایین‌‌

Backانتخاب‌حالت‌برگشت‌به‌صفحة‌قبل‌در‌صفحة‌نمایش‌‌
Set انجام‌شدهتایید‌انتخاب‌و‌یا‌تنظیم‌‌
Inc افزایش‌مقدار‌گزینة‌انتخاب‌شده‌

Dec کاهش‌مقدار‌گزینة‌انتخاب‌شده‌
Load فراخوانی‌برنامه‌
Save سازی‌برنامه‌ذخیره‌

Name ورود‌به‌صفحة‌نام‌برنامه‌
CHR زن‌برنامه‌برای‌تغییر‌آن‌انتخاب‌حرف‌چشمک‌

 (Settings) صفحات تنظیم

‌وجود‌دارد.‌Auto Startزمان‌تاخیر‌های‌کلی‌و‌‌در‌صفحات‌تنظیم،‌امکان‌تنظیم‌مد

 صفحات تنظیمورود به  نحوۀ

 .شوید‌(Main Pageصفحة‌منوی‌اصلی‌)را‌فشار‌دهید‌تا‌وارد‌‌Menuابتدا‌کلید‌ -9
 

‌
 

‌نمایید.انتخاب‌را‌‌‌Settingsعبارتو‌‌‌‌‌‌های‌ابزارمنوی‌اصلی‌با‌کمک‌‌در -2

 ‌.شوید‌مربوطهوارد‌صفحة‌‌.Entفشار‌کلید‌‌سپس‌با -3
 

 

 TURو  General Surgery ،Micro Surgeryمدهای نحوۀ انتخاب 

‌قرار‌داده‌شده‌است.‌TURو‌‌‌General Surgery‌،Micro Surgeryعمومیدر‌قسمت‌تنظیمات،‌امکان‌انتخاب‌سه‌مد‌

General surgery:در‌.‌ها‌به‌صورت‌نرمال‌مورد‌نظر‌باشندمدها،‌‌در‌تمام‌تکنیکشود‌که‌‌زمانی‌انتخاب‌می‌مداین‌‌

‌.حالت‌عادی‌همیشه‌بایستی‌این‌مد‌انتخاب‌شود

Micro surgery‌ ‌توان: ‌از‌این‌مد‌استفاده‌‌های‌پایین‌و‌دقت‌بالا‌مد‌نظر‌زمانی‌که‌اعمال‌جراحی‌ظریف‌با باشد،

              SETTINGS   

Mode: General 

    Bip Time: 0.5 

Back                               Ent. 

 

         MAIN PAGE           

Settings 

    Programming 

 Back                              Ent.  
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‌شود.‌‌می

TUR :توان‌از‌روی‌پنل‌جلو‌تنها‌با‌فشار‌‌این‌مد‌را‌می‌.باشد‌یهای‌تحت‌مایعات‌م‌ر‌محیطجراحی‌د‌برایاین‌مد‌

‌نیز‌انتخاب‌کرد.‌TURدکمة‌مد‌

‌ها،‌بصورت‌زیر‌عمل‌نمایید:‌هر‌کدام‌از‌این‌مدبرای‌انتخاب‌

 (‌شوید.Settingsوارد‌صفحة‌تنظیم‌)ابتدا‌ -9

‌نمایید.را‌انتخاب‌‌Modeگزینة‌و‌‌‌‌‌‌های‌ابزاربا‌کمک‌‌صفحة‌تنظیم‌در -2

 .شود‌ظاهر‌عمومیتا‌فضای‌انتخاب‌مدهای‌‌دهید‌فشاررا‌‌.‌Entدکمة -3

‌

‌
‌

 نمایید.را‌انتخاب‌مد‌کلی‌مورد‌نظر‌و‌‌‌‌‌‌های‌ابزاربا‌کمک‌ -2

بصورت‌شکل‌‌،به‌مدت‌چند‌لحظه‌LCDفشار‌دهید.‌در‌این‌حالت‌صفحة‌‌،انتخاببرای‌تایید‌را‌‌‌Setکلید‌سپس -6

 گردد.‌،‌ظاهر‌میبه‌معنی‌تایید‌انتخاب‌انجام‌شده‌زیر،

‌

‌
‌

‌شود.‌سپس‌دوباره،‌صفحة‌تنظیم‌نمایش‌داده‌می

 .Bipolar Coag در مد Auto Startدر حالت خیر تأ تنظیم زمان نحوۀ

 ‌(‌شوید.Settingsوارد‌صفحة‌تنظیم‌)ابتدا‌ -9

 نمایید.انتخاب‌را‌‌ Bip. Timeعبارت‌‌‌و‌‌‌‌های‌ابزارکمک‌‌با -2
 

‌
 

 شوید.‌تأخیرمحیط‌تنظیم‌‌واردتا‌‌فشار‌دهیدرا‌‌.‌Entدکمة -3
 

 
 

 نمایید.تنظیم‌‌مورد‌نظرروی‌مقدار‌را‌‌تأخیر‌زمان‌،Decو‌‌‌Incابزارهایبا‌استفاده‌از‌ -2

‌

       AutoBip. DELAY 

‌ ‌t = 1.0 Sec 

 

Back      Dec          Inc     Set  

           SETTINGS         

‌ ‌Mode: General 

Bip. time:  0.5 

Back                               Ent. 

 

         Operating  mode 

               is  set  on 

   GENERAL   SURGERY 

 General Surgery 

    Micro Surgery 

    TUR 

Back                               Set 
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به‌‌بصورت‌شکل‌زیر،‌،به‌مدت‌چند‌لحظه‌LCDفشار‌دهید.‌در‌این‌حالت‌صفحة‌‌برای‌تایید‌تنظیم،را‌‌‌Setکلید -6

 گردد.‌می،‌ظاهر‌انجام‌شده‌تنظیممعنی‌تایید‌
 

 
‌

‌شود.‌سپس‌دوباره،‌صفحة‌تنظیم‌نمایش‌داده‌می

 (Programming)ریزی  برنامه مربوط بهصفحات 
های‌متفاوت،‌فراهم‌‌برای‌جراحی‌‌شامل‌تنظیمات‌مختلف‌مد‌و‌توان،‌،برنامه‌06سازی‌‌ذخیره،‌امکان‌Iconicدر‌دستگاه‌

‌90از‌قبل‌نماید.‌‌های‌متفاوت‌را‌ایجاد‌می‌شده‌است.‌این‌تنظیمات‌از‌پیش‌تعیین‌شده،‌امکان‌تغییرات‌سریع‌در‌عمل

‌برای‌جراحی ‌لی‌برنامه ‌است. ‌شده ‌جراحی‌مربوطه،ها‌ست‌این‌برنامههای‌مختلف‌توسط‌شرکت‌ذخیره ‌توان‌‌، مد‌و

‌تنظیم‌شده‌در‌جدول‌زیر‌آورده‌شده‌است.
‌

ف
ردی

 

 نام برنامه نام جراحی

Monopolar 

Cut 
Monopolar Coag 

Bipolar 

Coag 
Blend2 Spray Forced 

Continuous 

Argon 

Pulsed 

Argon 

9 Breast Biopsy BRBXX 900 00     

2 Cardiothoracic (Leg Vessel) CTHLV      8 

3 Cardiothoracic (Sternum) CTHST 50 50     

2 ENT (T&A) Needle ENTNE 30  30    

6 GI (Polypectomy) GIPOL 90 6    6 

5 Laparoscopy LAPAX  96     

0 Mastectomy MSTCT  06     

8 Neurosurgery (Spine) SPINE  20     

1 APC -  ablation or High 

hemostasis in open surgery 
APCOS    50 

 
 

90 APC - Endo, medium 

hemostasis for GI-Bleeding 
APCGI    

 
30  

‌

سازی‌نموده‌و‌در‌مواقع‌لزوم‌آن‌‌یی‌برنامة‌مورد‌نظر‌خود‌را‌ذخیرهکلید‌چهارتا‌و‌صفحه‌‌LCDتواند‌توسط‌‌جراح‌می

 ‌را‌فراخوانی‌نماید.

 (Programming) ریزی برنامهصفحات ورود به  نحوۀ

 .شوید‌(Main Pageصفحة‌منوی‌اصلی‌)را‌فشار‌دهید‌تا‌وارد‌‌Menuابتدا‌کلید‌ -9

‌نمایید.انتخاب‌را‌‌‌Programmingعبارتو‌‌‌‌‌‌های‌ابزارمنوی‌اصلی‌با‌کمک‌‌در‌ -2

 ‌.شوید‌مربوطهوارد‌صفحة‌‌.Entفشار‌کلید‌‌سپس‌با -3
 

      AutoBip.  DELAY       

           time is  set  to 

                 1.0  sec 
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‌

 فراخوانی برنامۀ از پیش تعیین شده در حافظهنحوۀ 

 ‌(‌شوید.Programming)‌ریزی‌برنامهوارد‌صفحة‌ابتدا‌ -9

 نمایید.انتخاب‌را‌‌Loadعبارت‌‌و‌‌‌‌‌های‌ابزارکمک‌‌با -2

 شوید.‌(Load Pageصفحة‌فراخوانی‌)‌واردتا‌‌فشار‌دهیدرا‌‌.‌Entدکمة -3
 

 
 

 ‌نمایید.د‌نظر‌را‌انتخاب‌ورشمارۀ‌برنامة‌م‌‌و‌‌‌‌های‌ابزارکمک‌‌با -2

‌‌‌Loadدکمة -6 ‌در‌این‌حالت‌صفحة‌شود‌حافظة‌انتخاب‌شده‌فراخوانی‌‌اطلاعاتتا‌‌فشار‌دهیدرا .LCDبه‌مدت‌‌

 گردد.‌ظاهر‌می‌بعدی‌بصورت‌شکل‌،چند‌لحظه
 

‌

 هنحوۀ ذخیره كردن برنام

 (‌شوید.Programming)‌ریزی‌برنامهوارد‌صفحة‌ابتدا‌ -9

 ایید.نمانتخاب‌را‌‌Saveعبارت‌و‌‌‌‌‌‌های‌ابزارکمک‌‌با -2

 شوید.‌(Save Pageصفحة‌ذخیره‌سازی‌)‌واردتا‌‌فشار‌دهیدرا‌‌.‌Entدکمة -3
 

 
 

 نمایید.انتخاب‌‌هبرنام‌را‌برای‌)06تا‌‌9مورد‌نظر‌)شمارۀ‌حافظه،‌بین‌‌شمارۀ‌‌‌ابزارکمک‌‌با

نام‌‌کاراکتررا‌فشار‌دهید‌تا‌وارد‌صفحة‌نام‌برنامه‌شوید.‌در‌این‌حالت‌اولین‌‌Nameگذاری‌برنامه،‌دکمة‌‌برای‌نام -2

 اشد.ب‌برنامه‌بصورت‌چشمک‌زن‌می
 

 
 

     PROGRAM  NAME     

Program      No: 1 

                    Name: AAAAA 

Back             CHR       Set  

         SAVE  PAGE 

Program      No: 1 

                    Name :AAAAA 

Back                Name    Save 

         Program  No:  1          

               AAAAA 

         is  being  loaded 

           LOAD  PAGE 

Program     ‌No: 1 

                    Name: AAAAA 

Back                              Load 

 

 ‌‌‌‌ PROGRAMMING 

Load 

    Save 

Back                               Ent. 
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توان‌از‌‌را‌می‌کاراکترزن‌نام‌برنامه‌انتخاب‌نمایید.‌هر‌‌را‌برای‌قسمت‌چشمک‌مورد‌نظرکاراکتر‌‌‌‌  ابزاربا‌کمک‌ -6

 انتخاب‌نمود.‌9تا‌‌0بین‌حروف‌انگلیسی‌یا‌اعداد‌

زن‌درآید.‌با‌هر‌‌بعدی‌بصورت‌چشمک‌کاراکتررا‌فشار‌دهید‌تا‌‌CHRدکمة‌‌‌نام‌برنامه‌کاراکترهایبرای‌تغییر‌بقیة‌ -5

مورد‌نظر‌‌کاراکترکند.‌سپس،‌مانند‌بند‌قبل‌‌باشد،‌تغییر‌می‌زن‌نام،‌که‌قابل‌تغییر‌می‌چشمک‌کاراکتر‌CHRبار‌فشار‌

‌را‌انتخاب‌نمایید.‌این‌کار‌را‌تا‌انتخاب‌کامل‌نام‌برنامه‌ادامه‌دهید.

بصورت‌شکل‌زیر‌‌،به‌مدت‌چند‌لحظه‌LCDدر‌این‌حالت‌صفحة‌فشار‌دهید.‌‌برای‌تایید‌نام‌برنامه،را‌‌‌Setکلید -0

 شود.‌میوارد‌صفحة‌ذخیره‌سازی‌دوباره‌گردد.‌و‌‌ظاهر‌می
 

‌
 

 های‌موجود‌بر‌روی‌پنل‌جلو‌انجام‌دهید.‌را‌توسط‌کنترل‌مورد‌نظرتنظیمات‌مد‌و‌توان‌ -8

به‌مدت‌چند‌‌LCDذخیره‌شود.‌در‌این‌حالت‌صفحة‌‌هحافظتنظیمات‌انجام‌شده‌در‌تا‌‌فشار‌دهیدرا‌‌‌Saveدکمة -1

 گردد.‌ظاهر‌می‌بعدیبصورت‌شکل‌‌،لحظه
 

 

 اند در هنگام كار دستگاه ایجاد شدهكه  هایی آلارمكد  ۀ نمایشصفح
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 های آلارم وضعیت

 مربوطه‌آورده‌شده‌است.‌آلارم‌دستگاه‌به‌همراه‌مشخصات‌های‌وضعیتدر‌جدول‌زیر‌

‌

 اتفاق
آلارم ظاهر شده 

 LCDروی 
 تأثیر بر فعالیت اولویت گروه

ثبت در 

 حافظه

‌وضعیت‌ ‌در ‌حالت‌تقاضای‌‌پلیتاشکال در

‌Monopolarکار‌با‌
Fail: Plate 

‌-فنی

‌عملکردی
‌متوسط

قطع‌یا‌عدم‌اجازه‌

‌Monopolarفعالیت‌
*
‌

‌ ‌وضعیت ‌در ‌عدم‌‌پلیتاشکال ‌حالت در

‌Monopolarتقاضای‌کار‌با‌
Er: PT 

‌-فنی

‌عملکردی
*‌--‌پایین

 

‌توان‌بیش‌از‌ که‌‌زمانی‌W200تقاضای‌کار‌با

دقیقه‌از‌کار‌قبلی‌سیستم‌با‌توان‌بیش‌‌9هنوز‌

‌نگذشته‌استدقیقه‌‌9به‌مدت‌‌W200از‌
Fail: P>200 عدم‌اجازه‌فعالیت‌متوسط‌عملکردی‌‌

‌داخلی‌بیش‌از‌حد‌ ‌منبع‌تغذیه افزایش‌ولتاژ

 ‌قطع‌فعالیت‌متوسط‌فنی ‌Fail: OVتعیین‌شده

‌خروجی‌ ‌توان ‌مجاز ‌حد ‌از ‌بیش کاهش

HFژنراتور‌
‌Er: FE پایین‌فنی‌--‌ 

‌حد‌ ‌از ‌بیش ‌دستگاه ‌نشتی ‌جریان افزایش

‌Monopolarمجاز‌در‌حالت‌فعالیت‌
Fail: LC قطع‌فعالیت‌متوسط‌فنی‌ 

‌‌قطع‌فعالیت‌متوسط‌عملکردی ‌Fail: Time Outدقیقه‌9کار‌پیوستة‌سیستم‌به‌مدت‌

‌‌--‌پایین‌عملکردی ‌Er: TOثانیه‌30بیش‌از‌سیستم‌کار‌پیوستة‌

**Regrasp های‌دستگاه‌)ویژۀ‌Iconic 

IS410S)‌
Fail: Regrasp قطع‌فعالیت‌متوسط‌عملکردی‌‌

‌کار‌ ‌حالت ‌به ‌ورود ‌لحظة ‌در ‌تقاضا وجود

‌حالت‌ ‌در ‌دستگاه ‌که ‌زمانیکه ‌سیستم عادی

Standbyیا‌‌ Self-Checkingیا بوده‌است‌‌

‌  Autoبرروی‌حالت‌‌.Bipolar Coagتنظیم

Start، زمانیکه‌قلم‌روی‌بافت‌است 

Er: IR 
‌-فنی

 عملکردی
‌پایین

عدم‌اجازۀ‌فعالیت‌

ژنراتوری‌که‌موجب‌

رخداد‌این‌آلارم‌شده‌

 است‌

‌

‌‌--‌پایین‌فنی ‌Er: MEخرابی‌حافظه‌سیستم

های‌داخلی‌سیستم‌در‌‌قطعی‌ارتباط‌میان‌برد

‌حالت‌تقاضای‌فعالیت‌سیستم
Fail: Connector متوسط‌فنی‌

قطع‌یا‌عدم‌اجازه‌

‌فعالیت
 

های‌داخلی‌سیستم‌در‌‌بردقطعی‌ارتباط‌میان‌

‌حالت‌عدم‌تقاضای‌فعالیت‌سیستم
Er: CN پایین‌فنی‌--‌ 

‌ ‌بیش‌از ‌توان ‌مجاز ‌خروجی‌ژنراتورحد ‌در

‌در‌حالت‌فعالیت
Fail: Extra Power فعالیتقطع‌‌متوسط‌فنی‌ 

 شود.‌در‌حافظه‌ثبت‌میاین‌آلارم‌‌تنها‌در‌حالت‌خرابی‌مدار‌مونیتورینگ‌پلیت‌بیمار،*

‌.68،‌در‌صفحة‌Regraspشرایط‌آلارم‌‌کنید‌به‌جدولرجوع‌**
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 پلیتاشکال در وضعیت آلارم 

‌شود:‌این‌آلارم‌در‌دو‌حالت‌ایجاد‌می

 :تکه‌بعلت‌قطع‌شدن‌کانکتور‌یا‌کابل‌پلیت‌و‌برای‌‌این‌اشکال‌در‌استفاده‌از‌پلیت‌یک‌اشکال در اتصال پلیت

پلیت‌دوتکه‌بعلت‌قطعی‌کانکتور‌یا‌کابل‌پلیت،‌کیفیت‌نامناسب‌اتصال‌پلیت‌به‌بدن‌بیمار،‌قطع‌کامل‌اتصال‌پلیت‌به‌

‌یا‌تغییرات‌زیاد‌در‌مقاومت‌بین‌دو‌تکة‌پلیت‌می ‌البته‌تغییرات‌مقاومت‌بدلیل‌تأثیر‌احتمالی‌نوی‌بدن‌بیمار، ز‌باشد.

‌شود.‌چک‌نمی‌Monopolarژنراتور‌بر‌مدارات‌پلیت،‌در‌حالت‌فعالیت‌

 :این‌خطا‌به‌معنای‌اشکال‌در‌مدار‌مخابرۀ‌وضعیت‌اتصال‌پلیت‌دوتکه‌به‌‌خرابی مدار مونیتورینگ پلیت بیمار

لتی‌که‌این‌خرابی‌تنها‌در‌حاشود.‌‌در‌حافظه‌ثبت‌میمربوطه‌کد‌خطای‌‌،باشد.‌با‌کشف‌این‌اشکال‌سیستم‌کنترل‌می

‌می ‌فعال ‌غیر ‌بررسی‌می‌ژنراتور، ‌‌باشد ‌اما ‌گردد. ‌با ‌تقاضای‌کار ‌درصورت‌وجود ‌Monopolarمتعاقب‌این‌آلارم،

‌(‌ایجاد‌خواهد‌شد.Fail: Plate)‌دستگاه‌فعال‌نشده‌و‌آلارم

 حافظه سیستم خرابیآلارم 

شود.‌‌حافظه‌با‌این‌تنظیمات‌چک‌میدر‌هر‌بار‌نوشتن‌تنظیمات‌سیستم‌در‌حافظه،‌یکسان‌بودن‌مقادیر‌ذخیره‌شده‌در‌

شود.‌با‌هر‌نوع‌تقاضا‌برای‌فعالیت‌سیستم،‌وضعیت‌‌می‌"خرابی‌حافظه‌سیستم"یکسان‌نبودن‌این‌دو‌منجر‌به‌آلارم‌

 یابد.‌پایان‌می‌"خرابی‌حافظه‌سیستم"آلارم‌

 های آلارم گروه وضعیت

بندی‌شده‌‌دهد،‌به‌دو‌گروه‌تقسیم‌م‌قسمت‌رخ‌میوضعیت‌آلارم‌بر‌اساس‌اینکه‌اتفاق‌بیرونی‌ایجاد‌کننده‌آن‌در‌کدا

‌است.

 (فنی‌Technical) 

 دهد.‌در‌دستگاه‌و‌لوازم‌جانبی‌رخ‌می‌مورد‌نظراتفاق‌

 (عملکردی‌Functional) 

‌دهد.‌در‌تقابل‌دستگاه‌و‌اپراتور‌یا‌بیمار،‌در‌هنگام‌بکارگیری‌دستگاه‌رخ‌می‌مورد‌نظراتفاق‌

‌در‌جدول‌ )رجوع‌‌های‌آلارم‌وضعیتممکن‌است‌یک‌وضعیت‌آلارم‌بدلائل‌متفاوت‌فنی‌یا‌عملکردی‌ایجاد‌گردد.

‌به ‌‌کنید ‌صفحة ‌در ‌51قسمت‌وضعیت‌آلارم، ‌مقابل‌چنین‌وضعیت( ‌عبارت‌فنی‌رمهای‌آلا‌در ‌قسمت‌گروه، -در

 عملکردی‌قید‌شده‌است.

 های آلارم اولویت وضعیت

‌وضعیت ‌آلارم‌به ‌بناهای ‌می‌، ‌که ‌آسیبی ‌میزان ‌اولویت‌‌به ‌دو ‌باشند، ‌داشته ‌دستگاه ‌یا ‌و ‌اپراتور ‌بیمار، ‌برای توانند

‌نامیده‌شده‌است.‌"پایین"و‌‌"متوسط"‌IEC 60601-1-8اختصاص‌داده‌شده‌است.‌این‌دو‌اولویت‌براساس‌استاندارد‌

 اولویت‌متوسط 

های‌جدی،‌فعالیت‌ژنراتور‌دستگاه‌قطع‌شده‌‌های‌آلارم‌با‌اولویت‌متوسط،‌بعلت‌امکان‌آسیب‌وضعیت‌وجوددر‌زمان‌

‌این‌موضوع‌خود‌می‌و‌دستگاه‌نمی ‌برآورده‌سازد. ای‌در‌پی‌داشته‌باشد.‌‌تواند‌خطرات‌بالقوه‌تواند‌انتظار‌کاربر‌را

‌نابراین‌نیاز‌به‌واکنش‌سریع‌کاربر‌برای‌رفع‌مشکل‌وجود‌دارد.ب



‌:‌سیستم‌آلارم8فصل‌

V1.6‌،19/09  ‌9318آذر 

 اولویت‌پایین 

های‌احتمالی‌آنقدر‌خفیف‌هستند‌که‌نیاز‌فوری‌به‌تغییر‌در‌‌های‌آلارم‌با‌این‌اولویت،‌آسیب‌در‌زمان‌وجود‌وضعیت

ود‌تا‌در‌زمان‌مناسب،‌واکنش‌باشد.‌اما،‌باید‌کاربر‌از‌این‌وضعیت‌آگاه‌ش‌شرایط‌کار‌دستگاه‌)مانند‌قطع‌ژنراتور(‌نمی

مورد‌نیاز‌را‌برای‌پاسخ‌به‌وضعیت‌آلارم‌مربوطه‌نشان‌دهد.‌همچنین،‌در‌این‌حالت‌که‌دستگاه‌در‌حال‌ادامة‌فعالیت‌

‌آید.‌باشد،‌نویز‌شنیداری‌کمتری‌)بعلت‌فوریت‌کمتر‌اولویت‌پایین(‌بوجود‌می‌می

 های آلارم سیگنال
(‌توسط‌سیستم‌و‌بازر‌LCD‌،LED‌،7-Segmentهای‌دیداری‌و‌صوتی‌)بوسیلة‌‌های‌آلارم،‌سیگنال‌با‌کشف‌وضعیت

تواند‌از‌‌گردد.‌به‌این‌ترتیب،‌کاربر‌می‌ها‌فعال‌می‌شود.‌با‌روشن‌شدن‌دستگاه‌تمام‌وسایل‌تولید‌این‌سیگنال‌تولید‌می

(‌حداکثر‌فاصلة‌LCD)به‌جز‌ های‌دیداری‌و‌صوتی‌یگنالصحت‌سیستم‌تولید‌آلارم‌آگاهی‌پیدا‌نماید.‌برای‌درک‌س

m3شود.‌حداکثر‌فاصلة‌مناسب‌برای‌رؤیت‌‌از‌دستگاه‌برای‌کاربر‌پیشنهاد‌می‌LCD‌،m6/9باشد.‌می‌‌

 های آلارم با اولویت متوسط مشخصات سیگنال

‌LCDشود،‌بر‌روی‌‌آغاز‌می‌":Fail"با‌رخداد‌یک‌آلارم‌با‌اولویت‌متوسط،‌عبارتی‌مرتبط‌با‌وضعیت‌آلارم،‌که‌با‌کلمة‌

نماید‌و‌‌پلیت‌)بر‌اساس‌نوع‌آلارم(‌شروع‌به‌چشمک‌زدن‌می‌LEDیا‌‌ERROR LEDشود.‌همچنین،‌‌نمایش‌داده‌می

،‌Hz2300متری(‌و‌فرکانس‌‌9صلة‌ا)از‌ف‌dBA01سیگنال‌صوتی‌طبق‌الگوی‌مشخصی‌توسط‌یک‌بازر‌با‌سطح‌صوت‌

‌گردد.‌تولید‌می

 چشمک زدن   الگویLEDها 

 شوند.‌خاموش‌می‌ms260روشن‌و‌‌ms500متوالیاً‌

 الگوی تولید سیگنال صوتی 

‌یک‌‌سه ‌که‌مجموعاً ‌می‌burstصوت‌متوالی، ‌فاصلة‌‌نامیده ‌با ‌و ‌در‌هر‌‌تکرار‌می‌s2شود، ‌با‌‌burstگردد. ‌بازر نیز

‌شود.‌روشن‌و‌خاموش‌می‌ms260فواصل‌

‌برطرف‌شدن‌وضعیت ‌تمام‌سیگنال‌با ‌اولویت‌متوسط، ‌فقط‌در‌صورتی‌های‌آلارم‌مربوطه‌قطع‌می‌آلارم‌با که‌‌شوند.

burstسیگنال‌صوتی‌تکمیل‌نشده‌باشد،‌این‌سیگنال‌تا‌تکمیل‌‌burstیابد.‌ادامه‌می‌‌

 های آلارم با اولویت پایین مشخصات سیگنال

‌LCDشود،‌بر‌روی‌‌آغاز‌می‌":Er"با‌رخداد‌یک‌آلارم‌با‌اولویت‌پایین،‌عبارتی‌مرتبط‌با‌وضعیت‌آلارم،‌که‌با‌کلمة‌

گردد‌و‌سیگنال‌صوتی‌‌پلیت‌)بر‌اساس‌نوع‌آلارم(‌روشن‌می‌LEDیا‌‌ERROR LEDشود.‌همچنین،‌‌نمایش‌داده‌می

‌گردد.‌،‌تولید‌میHz2300متری(‌و‌فرکانس‌‌9صلة‌ا)از‌ف‌dBA01طبق‌الگوی‌مشخصی‌توسط‌بازر‌با‌سطح‌صوت‌

 چشمک زدن   الگویLEDها 

‌شوند.‌یبصورت‌پیوسته‌روشن‌م

 الگوی تولید سیگنال صوتی 

‌شود.‌روشن‌و‌خاموش‌می‌ms960بازر‌دو‌بار‌متوالی‌با‌فواصل‌

‌شوند.‌‌های‌آلارم‌مربوطه‌قطع‌می‌با‌برطرف‌شدن‌وضعیت‌آلارم‌با‌اولویت‌پایین‌تمام‌سیگنال
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  (Iconic IS410S های دستگاه ویژۀ( Regraspآلارم های  مشخصات سیگنال

‌این‌ ‌رخ‌دادن ‌سیگنالبا ‌بر ‌علاوه ‌)‌آلارم، ‌برERROR LEDهای‌معمول ‌پیام ‌بازر، های‌ LCD،)7-Segmentروی‌‌،

Bipolar/Sealingفرکانس‌تقریبی‌‌‌ ‌کار‌Hz83/0نیز‌با ‌ms(off)500) %60 و‌دورۀ ،ms(on)500) با‌‌.زنند‌چشمک‌می

که‌آلارم‌‌یابد.‌درصورتی‌ادامه‌می‌ها‌گردد،‌ولی‌بقیة‌سیگنال‌بازر‌تکمیل‌و‌صدای‌آن‌قطع‌می‌burstرفع‌تقاضا‌آخرین‌

Regraspبا‌رفع‌تقاضا‌بوجود‌آمده‌باشد‌نیز‌بازر‌تنها‌برای‌یک‌‌burstآید.‌بصدا‌در‌می‌‌

البته،‌با‌هر‌تقاضای‌فعالیت،‌یا‌کشف‌هر‌وضعیت‌آلارم‌یا‌‌.یابد‌ادامه‌می‌Sealingتا‌درخواست‌مجدد‌‌Regraspآلارم‌

‌تولید‌کلیة‌سیگنال ‌بجز‌چشمک‌زدن‌‌اطلاعاتی، ‌قطع‌میSegment-7های‌آلارم، ‌این‌کار‌به‌معنای‌خروج‌از‌‌ها شود.

‌می ‌آلارم ‌سیگنال‌حالت ‌کلیة ‌قطع ‌یعنی ‌بجز‌باشد، ‌شنیداری ‌و ‌دیداری ‌آلارم‌Segment-7 های ‌پایان ‌معنای ‌به ها

Regraspوضعیت‌‌ ‌انتخاب‌هریک‌از ‌با ‌همچنین، ‌Bipolarهای‌‌است. ‌چشمک‌زدن ،7-Segmentبا‌‌ ‌و ‌شده ‌قطع ها

‌کنند.‌مجدداً‌آنها‌شروع‌به‌چشمک‌زدن‌می‌Sealingهای‌‌انتخاب‌دوبارۀ‌یکی‌از‌وضعیت

 های آلارم بندی تولید سیگنال  رتبه

تنها‌برای‌آلارم‌با‌اولویت‌‌،بطور‌همزمان،‌سیگنال‌آلارمهای‌آلارم‌با‌اولویت‌متوسط‌و‌پایین‌‌در‌صورت‌رخداد‌وضعیت

‌می ‌آلارم‌متوسط‌تولید ‌صورت‌رخداد ‌در ‌ضمن، ‌در ‌عبارت‌گردد. ‌تمام ‌اولویت‌یکسان، ‌روی‌‌های‌با های‌مرتبط‌بر

LCDآید.‌‌به‌نمایش‌در‌می‌‌

‌  
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 سیستم ثبت آلارم در حافظه

تا‌‌،شوند‌حافظه‌ذخیره‌میباشند،‌بصورت‌کد‌در‌‌می‌خرابی‌دستگاه‌دهندۀ‌نشانکه‌ی‌فنی‌ها‌آلارم‌ها،‌تنها‌آلارم‌از‌میان

آلارم‌را‌دارد،‌به‌این‌معنا‌که‌‌90سازی‌‌در‌صورت‌نیاز‌بتوان‌از‌اشکالات‌دستگاه‌مطلع‌شد.‌این‌حافظه‌ظرفیت‌ذخیره

تگاه‌و‌یا‌باشد.‌محتویات‌این‌حافظه‌با‌خاموش‌و‌روشن‌شدن‌دس‌آخر‌در‌حافظه‌ثبت‌می‌آلارم‌90همواره‌اطلاعات‌

‌‌رود.‌قطع‌برق‌از‌بین‌نمی

کاراکتر‌آلارم و  کد‌مربوط‌به‌هر‌آلارم‌از‌دو‌کاراکتر‌تشکیل‌شده‌است.‌کاراکتر‌سمت‌راست‌مربوط‌به‌نوع‌وضعیت

در‌جداول‌زیر‌کاراکترهای‌مربوط‌به‌‌.رخ داده استآلارم‌آن،  ی است که در حالت فعاليتمدسمت‌چپ‌مربوط‌به‌

 آورده‌شده‌است.اتفاق‌افتاده،‌در‌حین‌فعالیت‌آن‌‌،هایی‌که‌آلارم‌مدها‌و‌‌نوع‌وضعیت‌آلارم

‌

 كدكاراكتر سمت راست  وضعیت آلارمنوع 

 1 افزایش‌ولتاژ‌منبع‌تغذیه‌داخلی‌بیش‌از‌حد‌تعیین‌شده

 2 کاهش‌بیش‌از‌حد‌مجاز‌توان‌خروجی‌ژنراتور

 Monopolar 3افزایش‌جریان‌نشتی‌دستگاه‌بیش‌از‌حد‌مجاز‌در‌حالت‌فعالیت‌

 4  پلیت مونیتورینگ مدار خرابی حالت در پلیتاشکال‌در‌وضعیت‌

 5 توان‌بیش‌از‌حد‌مجاز‌در‌خروجی‌ژنراتور‌در‌حالت‌فعالیت

 7 های‌داخلی‌سیستم‌‌قطعی‌ارتباط‌میان‌برد

 1 خرابی‌حافظه‌سیستم
‌

 كاراكتر سمت چپ كد مد تکنیک
Not active --- 0 

Monopolar Cut 

Pure 1 

Blend1 2 

Blend2 3 

Blend3 4 

 Monopolar Coag 

Swift 5 

Forced 6 

Spray 7 

Soft 8 

Continuous Argon 9 

Pulsed Argon A 

Bipolar Cut‌--- B 

Bipolar Coag.‌Auto Start C 

Manual D 

 Sealingویژۀ‌دستگاه(های‌‌Iconic IS410S) Seal1 E 

Seal2 F 
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 اطلاعاتیهای  وضعیت

‌بر‌وضعیت ‌وضعیت‌علاوه ‌اپراتور‌‌های‌دیگری‌نیز‌رخ‌می‌های‌آلارم، ‌یا ‌بیمار ‌آنها‌خطری‌متوجه دهند‌که‌گرچه‌در

‌این‌وضعیت ‌نیاز‌به‌جلب‌توجه‌کاربر‌دارند. ‌اما ها،‌وضعیت‌اطلاعاتی‌نامیده‌شده‌و‌شامل‌خطای‌استفاده‌از‌‌نیست،

‌اپراتو ‌یا ‌بیمار ‌)زمانی‌که‌خطری‌متوجه ‌که‌در‌حالت‌دستگاه ‌اتفاق‌جدیدی‌)مانند‌فعال‌شدن‌ژنراتور( ‌و ‌نیست( ر

‌روی‌می ‌عادی‌از‌دستگاه ‌می‌استفاده ‌در‌جدول‌‌دهد، ‌توضیحات‌‌وضعیت‌زیرباشند. ‌به‌همراه های‌اطلاعاتی‌دستگاه

‌مربوطه‌آورده‌شده‌است.
‌

 اتفاق
 عبارت ظاهر شده

 LCDروی 
 تأثیر بر فعالیت

‌-- صفحة‌اختصاصی‌فعالیت‌ژنراتور

 ‌P=0یا‌صفر‌شدن‌توان‌در‌حین‌کار‌0شروع‌کار‌با‌توان‌
 عدم‌اجازۀ‌فعالیت‌یا

‌قطع‌فعالیت

‌یا‌‌Monopolar Coagو‌‌Monopolar Cutتقاضای‌فعالیت‌همزمان‌

‌انتخابمعمولی‌‌ Bipolarدر‌حالیکه‌یکی‌از‌مدهای‌‌Sealingتقاضای‌فعالیت‌

‌و‌یا‌ (‌Iconic IS410Sهای‌)ویژۀ‌دستگاه شده‌باشد

‌فعالیت‌ ‌‌Bipolarتقاضای ‌حالیکه ‌در ‌مدهای ‌از انتخاب‌شده‌‌Sealingیکی

‌(Iconic IS410Sهای‌‌ویژۀ‌دستگاه) باشد

Unacceptable 
Request عدم‌اجازۀ‌فعالیت‌

زمانیکه‌قلم‌بر‌روی‌بافت‌‌ Auto Startحالت‌روی بر‌.Bipolar Coagتنظیم‌

‌نباشد
Auto Bip. --‌

‌قطع‌فعالیت Auto Stop‌ Coag Completeکشف‌لحظة‌انعقاد‌بافت‌در‌حالت‌

‌قطع‌فعالیت ‌Seal Complete(Iconic IS410Sهای‌‌ویژۀ‌دستگاه)‌Sealingدر‌‌Sealکشف‌لحظة‌

 

 

 های اطلاعاتی مشخصات سیگنال
،‌و‌بلندگو(‌توسط‌LCD‌،LED‌،7-Segmentهای‌دیداری‌و‌صوتی‌)بوسیلة‌‌های‌اطلاعاتی،‌سیگنال‌با‌کشف‌وضعیت

‌شود.‌سیستم‌تولید‌می

‌‌سیگنال ‌اطلاعاتی ‌بههای ‌وضعیت‌مربوط ‌سایر ‌با ‌ژنراتور، ‌می‌فعالیت ‌متفاوت ‌اطلاعاتی ‌دارای‌‌های ‌ژنراتور باشد.

آید.‌این‌صفحه‌شامل‌اطلاعات‌تکنیکی‌‌است‌که‌با‌فعال‌شدن‌آن‌به‌نمایش‌در‌می‌LCDروی‌‌ای‌اختصاصی‌بر‌صفحه

‌ ‌فعالیت‌ژنراتور، ‌در‌هنگام ‌است. ‌فعال‌شده ‌فعال‌میLEDاست‌که ‌تکنیکی‌که ‌و‌‌های‌مربوط‌به ‌روشن‌شده باشد،

‌توسط‌یک‌بلندگو‌با‌سطح‌صوت‌قابل‌تنظیم‌) ‌بطور‌پیوسته، ‌تولید‌متر‌9 از‌dBA00تا‌‌dBA60سیگنال‌صوتی، ی(

‌گردد.‌می

‌

‌
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 های صوت تولیدی در هنگام فعالیت هر تکنیک فركانس 

Monopolar Cut:‌Hz580‌

Monopolar Coag.‌:Hz620‌

 Hz200بصورت‌همزمان:‌‌ Monopolar Coag2و‌Monopolar Coag1فعال‌شدن

Bipolar Cut‌:Hz590 

Bipolar Coag.و‌Sealing ‌(های‌‌ویژۀ‌دستگاهIconic IS410S)‌:Hz200 

‌

‌وضعیت ‌سایر ‌رخداد ‌‌با ‌روی ‌بر ‌آن ‌با ‌مرتبط ‌عبارتی ‌اطلاعاتی، ‌می‌LCDهای ‌این‌‌نمایش‌داده ‌از ‌برخی ‌در شود.

های‌مرتبط‌با‌آن‌شروع‌به‌چشمک‌‌Segment-7نیز‌‌(Unacceptable Requestو‌‌P=0های‌‌شامل‌وضعیتها‌)‌وضعیت

‌سیگنال‌صوتی‌زدن‌می ‌همچنین، تا‌‌dBA60)طبق‌الگوی‌مشخصی‌توسط‌بلندگو‌با‌سطح‌صوت‌قابل‌تنظیم‌‌،کنند.

dBA00گردد.‌،‌تولید‌میمتری(‌9 از‌‌

  7الگوی چشمک زدن-Segment ها 

7-Segmentبندی‌‌با‌زمان‌ها‌ms360شوند.‌روشن‌و‌خاموش‌می‌ 

 الگوی تولید سیگنال صوتی 

 شود.‌روشن‌و‌خاموش‌می‌ms360بلندگو‌دو‌بار‌متوالی‌با‌فواصل‌

 های آلارم ی در مقایسه با سیگنالهای اطلاعات رتبۀ سیگنال

‌پیغام‌مربوط‌به‌وضعیت‌در‌صورت‌وجود‌وضعیت ‌تنها )های(‌آلارم‌بر‌‌های‌اطلاعاتی‌و‌آلارم‌بطور‌همزمان،‌معمولاً

‌می‌LCDروی‌ ‌سیگنال‌نمایش‌داده ‌بقیة ‌)اما، ‌تولید‌می‌شود ‌مربوطه ‌آلارم ‌‌گردند(.‌های‌اطلاعاتی‌و ‌پیغام ‌LCDاما،

 P=0‌،Unacceptable Request‌،Coagهای‌‌)شامل‌وضعیتاطلاعاتی‌مرتبط‌با‌تقاضای‌کاربر‌های‌‌مربوط‌به‌وضعیت

Completeو‌‌Seal Complete‌)های‌آلارم‌اولویت‌دارد‌مادام‌که‌تقاضا‌مرتفع‌نشده،‌به‌پیغام‌مربوط‌به‌وضعیت.‌
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 و انهدام دستگاه تعمیر ،نگهداری 

 سازنده‌تیمسئول 

 یا‌دوره‌ینگهدار 

 کنترل‌ایمنی 

 دستگاه‌کردن‌یضدعفون‌و‌زیتم 

 یجانب‌لوازم‌کردن‌یضدعفون‌و‌زیتم 

 فروش‌از‌پس‌خدمات 

 انهدام‌دستگاه 

‌  



‌و‌تعمیر‌و‌انهدام‌دستگاه‌:‌نگهداری1فصل‌

V1.6‌،19/00  ‌9318آذر 

 مسئولیت سازنده
‌گیرد.‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌تنها‌در‌صورت‌رعایت‌موارد‌زیر‌مسئولیت‌ایمنی‌و‌عملکرد‌دستگاه‌را‌بر‌عهده‌می

 های‌این‌راهنما‌انجام‌گردد.‌اندازی‌دستگاه‌طبق‌دستورالعمل‌نصب‌و‌راه 

 های‌این‌راهنما‌انجام‌گردد.‌‌استفاده‌از‌دستگاه‌طبق‌دستورالعمل 

 های‌‌هر‌نوع‌تغییر‌در‌دستگاه‌و‌تعمیر‌آن،‌تنها‌توسط‌پرسنل‌سرویس‌مجاز‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌و‌یا‌نمایندگی

 مجاز‌انجام‌گردد.

 ای نگهداری دوره
‌‌هر‌شود‌توصیه‌می ‌برای‌کالیبراسیون‌و ‌را ‌دستگاه ‌شرکت‌مهندسی‌کاوندیش‌ایمنیکنترل‌سال‌یک‌بار، ‌اختیار ‌در ،

‌نمایندگی ‌یکی‌از ‌یا ‌و ‌این‌شرکت‌‌سیستم ‌آزمون‌های‌مجاز ‌کیفی‌و ‌نتایج‌کنترل ‌و ‌دهید ‌ایمنی‌‌‌قرار های‌استاندارد

‌دستگاه‌را‌مجدداً‌همراه‌با‌دستگاه‌از‌شرکت‌دریافت‌کنید.

 كنترل ایمنی
کنترل‌ایمنی‌بر‌اساس‌شاخص‌های‌تعریف‌شده‌‌وجهت‌اطمینان‌از‌اینکه‌دستگاه‌در‌وضعیت‌مطلوب‌از‌نظر‌ایمنی‌و‌

‌است:عملکرد‌قرار‌دارد‌انجام‌می‌شود‌و‌شامل‌موارد‌زیر‌

‌

 بازبینی‌ظاهری 

 آزمون‌اهمی‌

 مطابق‌با‌استاندارد‌(آزمون‌جریان‌نشتی‌فرکانس‌بالا‌ IEC 60601-2-2) 

 مطابق‌با‌استاندارد‌آزمون‌جریان‌نش(تی‌فرکانس‌پایین‌ IEC 60601-1) 

 مطابق‌با‌استاندارد‌(آزمون‌جریان‌های‌کمکی‌پلیت‌و‌حسگر‌بافت‌ IEC 60601-1) 

 مطابق‌با‌استاندارد‌(آزمون‌اندازه‌گیری‌امپدانس‌زمین‌ IEC 60601-1)‌

 آزمون‌جریان‌مصرفی‌از‌برق‌اصلی‌‌

در‌صورتی‌که‌نتایج‌تست‌حاکی‌ازهرگونه‌ایراد‌یا‌رب‌دستگاه‌انجام‌شوند.‌این‌بررسی‌ها‌می‌توانند‌بدون‌باز‌کردن‌د

‌فورا‌به‌شرکت‌یا‌نماینده‌های‌مجاز‌جهت‌بررسی‌و‌رفع‌عیب‌داده‌شود.دستگاه‌باید‌خرابی‌در‌عملکرد‌دستگاه‌است‌

    لطفا‌به‌هیج‌عنوان‌اقدام‌به‌باز‌نمودن‌دستگاه‌یا‌اعمال‌تغییرات‌در‌دستگاه‌ننمایید.‌

 ز و ضدعفونی كردن دستگاهتمی

‌از‌پریز‌برق‌خارج‌نمایید.‌سپس‌توسط‌یک‌پارچة‌‌‌برای‌تمیز‌کردن‌دستگاه‌ابتدا‌آن را‌خاموش‌کنید‌و‌کابل‌برق‌را

 کنندۀ‌ملایم،‌تمام‌سطوح‌دستگاه‌را‌پاک‌کنید.‌نمناک‌و‌محلول‌تمیزکننده‌و‌یا‌ضدعفونی

‌

‌
‌
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 هشدار

‌.مواد‌غیرقابل‌اشتعال‌استفاده‌کنیدبرای‌تمیز‌و‌ضدعفونی‌کردن‌دستگاه،‌از‌

و‌ضدعفونی‌کردن‌دستگاه‌هستید،‌پیش‌از‌این‌که‌‌تمیزناگزیر‌به‌استفاده‌از‌مواد‌قابل‌اشتعال،‌برای‌‌که‌صورتیدر‌

‌دستگاه‌را‌روشن‌کنید،‌مدتی‌صبر‌کنید‌تا‌این‌مواد‌کاملاً‌تبخیر‌شوند.
‌

‌توجه

‌ ‌گردد؛ ‌دستگاه ‌در ‌خرابی ‌است‌باعث‌ایجاد ‌ممکن ‌دستگاه ‌داخل ‌قسمت‌زیرین‌نشت‌مایعات‌به ‌از ‌که ‌آنجا از

‌امکان‌نفوذ‌مایعات‌به‌داخل‌آن‌وجود‌دارد،‌در‌هنگام‌تمیز‌و‌ضدعفونی‌کردن‌دستگاه‌ احتیاطات‌لازم‌را‌دستگاه،

‌رعایت‌نمایید.‌

 تمیز و ضدعفونی كردن لوازم جانبی

‌.نماییدعمل‌‌بندی‌آنها‌طبق‌دستورالعمل‌موجود‌در‌بسته،‌لوازم‌جانبیکردن‌‌‌برای‌تمیزکردن‌و‌ضدعفونی

 خدمات پس از فروش
های‌مشابه‌خارجی،‌سهولت‌و‌سرعت‌عمل‌‌‌های‌مهم‌و‌مزایای‌اساسی‌این‌دستگاه،‌در‌مقایسه‌با‌دستگاه‌‌یکی‌از‌ویژگی

‌در‌خدمات‌پس‌از‌فروش‌است.
‌مد ‌به ‌خرابی‌‌22ت‌این‌دستگاه ‌این‌مدت‌هرگونه ‌در ‌است‌و ‌تضمین‌شده ‌کننده، ‌استفاده ‌تاریخ‌تحویل‌به ‌از ماه

‌در‌محل‌شرکت‌برطرف‌خواهد‌شد. ‌به‌رایگان، ‌خطای‌تولید‌کننده، ‌ناشی‌از‌خرابی‌قطعات‌و‌یا همچنین‌‌دستگاه،

‌نماید.‌‌را‌تعهد‌میسال‌از‌تاریخ‌تحویل‌دستگاه،‌تعمیرات‌و‌تأمین‌قطعات‌یدکی‌دستگاه‌‌90به‌مدت‌شرکت،‌

 توجه

‌نارضایتی‌در‌مورد‌عملکرد‌محصول بسته‌بندی‌و‌حمل‌و‌نقل‌‌،مشتری‌گرامی‌درصورت‌بروز‌هرگونه‌مشکل‌یا

‌بازیافت‌محصول‌)پس‌از‌پایان‌دورۀ‌عمر‌آن(‌و‌نیز‌در برای‌بهبود‌‌صورت‌داشتن‌هرگونه‌پیشنهاد‌محصول‌و‌یا

‌رمائید.خدمات‌پس‌از‌فروش‌تماس‌حاصل‌فکیفیت،‌با‌شرکت‌مهندسی‌کاوندیش‌سیستم،‌بخش‌

 انهدام دستگاه 
بصورت‌صحیح‌و‌در‌محل‌بایستی‌‌دستگاهاین‌برای‌جلوگیری‌از‌تاثیرات‌محیطی‌نامطلوب‌و‌حفظ‌سلامتی‌انسان‌ها‌‌

دور‌ریختن‌دستگاه‌از‌سطل‌های‌‌ریخته‌شود‌و‌نبایستی‌برایدور‌بازیافت‌زباله‌های‌برقی‌و‌الکترونیکی‌‌های‌مناسب

به‌شهرداری‌رجوع‌شود‌و‌یا‌مراکز‌بازیافت‌زباله‌های‌برقی‌و‌الکترونیکی‌‌برای‌اطلاع‌از‌.زباله‌معمولی‌استفاده‌نمود

‌.دستگاه‌را‌در‌پایان‌عمر‌به‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌تحویل‌دهید

‌

‌‌
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 مشخصات فنی

 وزن‌و‌ابعاد 

 ورودی‌برق 

 دستگاه‌عملکرد‌یراب‌مجاز‌یپارامترها 

 کردن‌انبار‌و‌نقل‌و‌حمل‌یبرا‌مجاز‌یپارامترها 

 یداخل‌ةحافظ 

 شگرهاینما 

 راتورنژ‌تیفعال‌یصدا 

 آلارم‌یصدا 

 یمصرف‌انیجر 

 بالا‌فرکانس‌نشتی‌جریان 

 (پایین‌فرکانس)‌ماریب‌نشتی‌جریان 

 بیمار‌پلیت‌وضعیت‌کنترل‌سیستم 

 یکار‌ۀدور 

 یخروج‌مشخصات 

 استانداردها 

 عاتیما‌نشت 

 یها‌یبند‌طبقه‌IEC 

 مقاومتی‌بار‌مقدار‌حسب‌بر‌خروجی‌توان‌ممیماکز‌های‌‌نمودار 

 شده‌میتنظ‌توان‌سطح‌حسب‌بر‌خروجی‌توان‌های‌‌نمودار 

 شده‌میتنظ‌توان‌سطح‌حسب‌بر‌یخروج‌ولتاژ‌ماکزیمم‌های‌‌نمودار 

‌ 
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 ابعاد و وزن

 ‌cm20پهنا

‌‌cm22عمق

 ‌cm90ارتفاع

‌‌kg8وزن

‌

 برق ورودی

‌تغذیة‌دستگاه
220‌ V ± 90% , 60Hz 

(990V ± 90% , 60/50Hz)* 

‌‌V-A800حداکثر‌توان‌مصرفی

‌فیوز

  ‌  استاندارد

A6    یا‌(A90) *‌

V AC260 

mm20*6‌

‌بسته‌به‌درخواست‌مشتری *

 عملکرد دستگاه رایپارامترهای مجاز ب

‌+C20تا‌‌‌C90دما

‌%‌بدون‌شبنم‌86%‌تا‌‌26رطوبت

 mbar9050تا‌‌‌mbar000فشار‌جو

‌

 پارامترهای مجاز برای حمل و نقل و انبار كردن 

‌+C56تا‌‌-‌C20دما

‌%‌بدون‌شبنم‌10%‌تا‌‌90رطوبت

 mbar9050تا‌‌‌‌mbar600فشار‌جو

‌

 حافظۀ داخلی

‌‌b2028ظرفیت‌ذخیره
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‌نمایشگرها

ها‌‌آلارمها‌و‌نمایش‌‌حافظه‌،هادتنظیم‌م‌برایکاراکتری‌‌20خط‌‌2دارای‌‌LCDصفحة‌نمایش‌

 ها‌پیغامو‌

7-Segment‌1خروجی‌های‌نمایش‌توان‌عدد‌برای‌‌

LED 

‌های‌مختلف‌عدد‌برای‌نمایش‌فعال‌شدن‌ژنراتور‌در‌تکنیک‌8

‌عدد‌برای‌نمایش‌نوع‌پلیت‌متصل‌به‌دستگاه‌2

‌پلیت‌عدد‌برای‌نمایش‌وجود‌آلارم‌9

‌های‌دیگر‌بجز‌آلارم‌پلیت‌آلارمعدد‌برای‌نمایش‌وجود‌‌9

‌

 راتورصدای فعالیت ژن

‌(متری‌9از‌فاصلة‌)‌dBA00تا‌‌‌dBA60شدت‌صوت‌)قابل‌تنظیم(

‌فرکانس

‌

Monopolar Cut‌:Hz580‌

Monopolar Coag.:‌Hz620‌

Mono Coag2و‌‌Mono Coag1‌‌:بصورت‌همزمانHz200‌

Bipolar Cut‌:Hz590 

Bipolar Coag.‌:Hz200 

Sealing‌:Hz200 (های‌‌ویژۀ‌دستگاهIconic IS410S)‌

‌در‌طول‌مدت‌فعالیت‌ژنراتورفعال‌‌دوره

 

 صدای آلارم

‌متری(‌‌9صلةا)از‌ف‌‌dBA01شدت‌صوت‌)‌غیر‌قابل‌تنظیم(

‌‌Hz2300فرکانس

‌مدت

‌یک‌ ‌اولویت‌متوسط: ‌با شامل‌سه‌صوت‌متوالی‌با‌‌burstآلارم

‌گردد.‌‌تکرار‌مییکبار‌‌s2که‌هر،‌ms260فواصل‌

‌ms960لة‌دو‌صوت‌متوالی‌با‌فاص‌آلارم‌با‌اولویت‌پایین:

‌

 جریان مصرفی

 ‌mA920توان‌خروجی‌‌بدون

‌‌A (rms)6/2توان‌خروجی‌ماکزیمم‌در

‌  
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 جریان نشتی فركانس بالا

Monopolar کمتر‌از‌mA960 

Bipolarکمتر‌از‌‌mA20‌

Sealing‌(های‌‌ویژۀ‌دستگاهIconic IS410S) کمتر‌از‌mA20 

 

 (فركانس پایینبیمار ) جریان نشتی

 µA90کمتر‌از‌‌*وضعیت‌عادی

‌µA60کمتر‌از‌‌*وضعیت‌تک‌اشکالی

‌های‌مربوط‌به‌بیمار‌به‌یکدیگر‌متصل‌باشند‌که‌تمامی‌ترمینال‌در‌صورتی‌*

 

 سیستم كنترل وضعیت پلیت بیمار
‌‌kHz90±kHz 900 گیری‌فرکانس‌اندازه

‌‌رنج‌مقاومت‌قابل‌قبول

 Ohms26کمتر‌از‌ تکه‌یک پلیت

 Ohms960 تا‌Ohms26 بین‌دوتکهپلیت‌

‌‌ایجاد‌آلارم

‌های‌قابل‌قبول‌باشد.‌ت،‌خارج‌از‌رنجمکه‌مقاو‌در‌صورتی‌-

‌شده‌در‌هر‌‌گیری‌اندازه‌،‌مقاومتدوتکهدر‌زمان‌اتصال‌پلیت‌‌که‌در‌صورتی‌-

 .گیری‌شده‌افزایش‌یابد‌مینیمم‌اندازه‌مقاومتنسبت‌به‌‌%60زمان‌بیش‌از‌‌‌‌

 

 كاری دورۀ
‌استفاده‌‌دورۀ ‌نامی( ‌بار ‌از ‌مقاومت‌کمتر ‌با ‌بار ‌نامی‌)یا ‌بار ‌توان‌خروجی‌در ‌حالیکه‌حداکثر ‌در ‌عادی‌دستگاه کار

‌ازای‌‌شود،‌می ‌به ‌است‌که ‌UUبدین‌گونه ‌فعال‌90هر ‌بهتر‌است‌‌UUثانیه ‌دستگاه، باشد‌و‌‌UUثانیه‌خاموش‌UU30بودن‌ژنراتور

‌دورۀتوان‌‌،‌میبیشتر‌از‌بار‌نامی‌استفاده‌شود(‌و‌یا‌بار‌با‌مقاومتچنانچه‌توان‌خروجی‌کمتر‌از‌مقدار‌حداکثر‌باشد‌)

 کار‌دستگاه‌را‌افزایش‌داد.

‌

‌  
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 *مشخصات خروجی

Monopolar Cut 

 ماكزیمم ولتاژ خروجی مد
VP-P 

Crest Factor
**  
 در بار نامی

 ماكزیمم توان خروجی
Watts 

 بار نامی
Ohms 

Pure 9300‌6/9 350‌360‌

Blend1 2800‌2 330‌260‌

Blend2 3900‌6/2 300‌600‌

Blend3 3800‌8/2 200‌600‌

Monopolar Coag. 

 ماكزیمم ولتاژ خروجی مد
VP-P 

Crest Factor
**  
 در بار نامی

 ماكزیمم توان خروجی
Watts 

 بار نامی
Ohms 

Swift 3260‌3/3 200‌600‌

Forced 3800‌6/2 920‌600‌

Spray 2600‌6/66/0تا‌‌***
 920‌000‌

Soft 500‌6/9 900‌960‌

Continuous Argon 0000‌01تا‌‌***
 900‌000‌

Pulsed Argon 0000‌9095تا‌‌***
 60‌000‌

Bipolar 

 ماكزیمم ولتاژ خروجی مد
VP-P 

Crest Factor
**  
 در بار نامی

 ماكزیمم توان خروجی
Watts 

 بار نامی
Ohms 

Bipolar Cut 100‌6/2 900 60‌

Bipolar Coag.‌660‌6/9 80‌60‌
Auto Start      

 Bipolar Coag. 
660‌6/9 60‌60‌

Sealing ویژۀ دستگاه( های Iconic IS410S) 

 ماكزیمم ولتاژ خروجی مد
VP-P 

Crest Factor
**  
 در بار نامی

 ماكزیمم توان خروجی
Watts 

 بار نامی
Ohms 

Seal1 660‌6/9 950‌60‌

Seal2 200‌6/9 80‌60‌

‌باشد.‌می‌kHz9±kHz 290*‌فرکانس‌نامی‌

**‌Crest Factorرابطه‌زیر‌‌یابد‌و‌از‌های‌انعقادی‌شکل‌موج‌افزایش‌می‌تیک‌ویژگی‌شکل‌موج‌است‌و‌با‌افزایش‌آن‌قابلی‌

 C.F = Vpeak / Vrms ‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌بدست‌می‌آید.‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌

‌بر‌اساس‌توان‌تنظیم‌شده‌***
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 استانداردها

‌باشد.‌می‌ IEC 60601-2-2و‌‌IEC 60601-1 ‌،IEC 60601-1-2استانداردهای‌‌مرتبط‌های‌مطابق‌بند‌Iconicدستگاه‌

 نشت مایعات
ای‌طراحی‌شده‌است‌که‌در‌صورت‌نشت‌مایعات‌در‌‌،‌بگونهIEC 60601-2-2طبق‌الزامات‌استاندارد‌‌Iconicدستگاه‌

‌.گردد‌استفادۀ‌عادی،‌مشکلی‌برای‌ایمنی‌و‌عملکرد‌آن‌ایجاد‌نمیحالت‌

 IECهای  بندی طبقه

 ‌Iکلاس حفاظتی‌بندی‌طبقه

‌‌‌CF (Cardiac Floating)ها‌نوع‌خروجی

‌‌Floating Outputنوع‌مدار‌بیمار

 بر حسب مقدار بار مقاومتی خروجی توانماكزیمم های   نمودار
‌در‌کند.‌‌بار‌تغییر‌میمقدار‌ثابت‌است‌و‌‌سطح‌توان‌در‌این‌نمودارها ‌نمودار، و‌‌ماکزیمم‌دو‌حالت‌توان‌در‌هر‌مد،

 .رسم‌شده‌است‌ماکزیممنصف‌توان‌
 

‌

‌
‌
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 سطح توان تنظیم شدههای توان خروجی بر حسب   نمودار
 .کند‌‌توان‌از‌حداقل‌تا‌حداکثر‌مقدار‌خود‌تغییر‌می‌سطحبار‌ثابت‌است‌و‌‌در‌این‌نمودارها

‌
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 بر حسب سطح توان تنظیم شده روجیماكزیمم ولتاژ خ های نمودار

‌
‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌
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