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 ‌ب

 گفتار پیش

شود،‌تنها‌برای‌استفادۀ‌متخصصان‌پزشکی‌واجد‌شرایط،‌که‌‌این‌راهنمای‌استفاده‌و‌دستگاهی‌که‌در‌آن‌شرح‌داده‌می

اند،‌تهیه‌شده‌است.‌این‌راهنما‌تنها‌‌شود،‌آموزش‌دیده‌برای‌تکنیک‌خاص‌و‌عمل‌جراحی‌که‌توسط‌دستگاه‌انجام‌می

باشد.‌اطلاعات‌فنی‌بیشتر،‌برای‌پرسنل‌‌وندیش‌سیستم‌می،‌محصول‌شرکت‌کاIconic Image1برای‌استفاده‌از‌دستگاه‌

‌باشد.‌های‌مجاز‌این‌شرکت‌در‌راهنمای‌سرویس‌مربوطه‌قابل‌دسترس‌می‌سرویس‌نمایندگی

 

‌

 های تحت پوشش این راهنمای استفاده: دستگاه
Iconic Image1‌
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‌‌
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 ‌ت

 قراردادهایی كه در این راهنما استفاده شده است

 هشدار

منجر‌به‌مرگ‌یا‌صدمة‌جدی‌تواند‌‌که‌از‌آن‌اجتناب‌نشود،‌مینماید‌که‌در‌صورتی‌ری‌را‌بیان‌میوجود‌موقعیت‌خط

‌گردد.‌به‌افراد
 

 احتیاط

‌موقعیت‌خط ‌بیان‌میوجود ‌در‌صورتی‌ری‌را ‌مینماید‌که ‌آن‌اجتناب‌نشود، ‌از ‌متوسط‌یا‌‌به‌تواند‌منجر‌که صدمة

‌جزئی‌به‌افراد‌گردد.
‌

 توجه

وجود‌یک‌خطر‌که‌ممکن‌است‌در‌دستگاه‌بوجود‌آید،‌یا‌یک‌نکته‌یا‌توصیة‌مربوط‌به‌کار‌با‌دستگاه‌یا‌نگهداری‌از‌

‌نماید.‌آن‌را‌بیان‌می

‌

 گارانتی

 مدت‌‌ ‌به ‌خرابی‌‌24این‌دستگاه ‌این‌مدت‌هرگونه ‌در ‌است‌و ‌تضمین‌شده ‌کننده، ‌استفاده ‌به ‌تاریخ‌تحویل ‌از ماه

‌دستگاه،‌ناشی‌از‌خرابی‌قطعات‌و‌یا‌خطای‌تولید‌کننده،‌به‌رایگان،‌در‌محل‌شرکت‌برطرف‌خواهد‌شد.
‌

 نموده‌،جهت‌دریافت‌کارت‌ضمانت‌ ‌کامل‌پر ‌طور ‌به ‌درخواست‌کارت‌ضمانت‌را ‌رنگ‌مربوط‌به ‌زرد در‌‌و‌برگة

‌.صحیح‌و‌کامل‌پر‌شده‌باشد(‌اولین‌فرصت‌برای‌شرکت‌ارسال‌فرمایید‌)قبل‌از‌ارسال‌دقت‌فرمایید‌که
‌

 صحیح‌از‌دستگاه،‌مشمول‌ضمانت‌نخواهد‌شد. نقل‌یا‌استفاده‌غیر‌‌ول‌انگاری‌در‌حم‌‌های‌ناشی‌از‌سهل‌‌خرابی‌
‌

 های‌مجاز‌این‌‌‌یندیش‌سیستم‌و‌یا‌نمایندگدر‌طول‌مدت‌ضمانت،‌هرگونه‌تعمیرات،‌باید‌توسط‌شرکت‌مهندسی‌کاو

‌در‌غیر‌این‌صورت‌ضمانت‌دستگاه‌لغو‌خواهد‌شد.‌.شرکت‌صورت‌پذیرد
‌

 شوند.ض‌صورت‌خرابی‌باید‌تعوی لوازم‌جانبی‌دستگاه‌مشمول‌ضمانت‌نیستند‌و‌در‌
‌

 یدکی‌دستگاه‌‌سال‌از‌تاریخ‌تحویل‌دستگاه،‌تعمیرات‌و‌تأمین‌قطعات‌01به‌مدت‌شرکت‌مهندسی‌کاوندیش‌سیستم‌

‌نماید.‌‌را‌تعهد‌می
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 1فصل 

 
  كلی ها و مشخصات ویژگی

 مقدمه 

 جلو‌پنل‌یاجزا 

 پشت‌پنل‌یاجزا 

 دستگاه‌یرو‌بر‌رفته‌بکار‌علائم 

‌  
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 مقدمه

)شامل‌‌Monopolar Cut،‌ Monopolar ENDO-CUTهای‌‌دارای‌تکنیک‌‌Iconic Image1جراحی‌الکتریکی‌دستگاه

 در‌این‌دستگاهباشد.‌‌می‌.Bipolar Coagو‌‌Polypectomy،)‌Monopolar Coag.‌،Bipolar Cutو  Papillotomyمدهای‌

نیز‌فراهم‌شده‌‌(Vessel Sealing)،‌قابلیت‌انعقاد‌عروق‌بزرگ‌(APC)گاز‌آرگون‌‌انعقاد‌با‌پلاسمای‌علاوه‌بر‌قابلیت

‌است.‌

 اجزای پنل جلو

 

 
‌

 Monopolar1كانکتور  .1

 Monopolar2كانکتور  .2

 Bipolar  كانکتور .3

 Sealingكانکتور  .4

1. LED   ی خروجیكانکتور هافعالیت های نشان دهنده ی 

 تکه و دوتکه كانکتور پلیت )صفحۀ بیمار( یک .6

7.  LEDدهندۀ اتصال پلیت وآلارم مربوطه های نشان 

 

 Monopolar Cutانتخاب مد پیش فرض  .8

 Monopolar Cutنمایش توان مربوط به مد  .9

 Monopolar Cutتنظیم توان مربوط به مد  .13

 ARGON CUTفعالسازی  .11
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 TURفعالسازی  .12

 

 .Monopolar Coagانتخاب مد پیش فرض  .13

 .Monopolar Coag نمایش توان مربوط به مد  .14

 .Monopolar Coagتنظیم توان مربوط به مد  .11

 

 (Setting)  ورود به صفحه تنظیمات  .16

 Vessel Sealingورود به صفحه مدهای  .17

 

 Bipolar Cut انتخاب مد پیش فرض  .18

 Bipolar Cut نمایش توان مربوط به مد  .19

 Bipolar Cutتنظیم توان مربوط به مد  .23

 

 Bipolar Coag انتخاب مد پیش فرض  .21

 Bipolar Coag نمایش توان مربوط به مد  .22

  Bipolar Coag تنظیم توان مربوط به مد .23

 AUTO STARTفعالسازی  .24

 AUTO STOPفعالسازی  .21
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 اجزای پنل پشت

 

 Monopolarپدال پایی دوتایی كانکتور  .1

 Bipolar/Sealingپدال پایی دوتایی كانکتور  .2

  پیچ تنظیم شدت صوت بلندگو .3

 مشخصات دستگاه پلاك .4

 كلید برق اصلی دستگاه .1

 كانکتور كابل برق و محل نصب فیوز ورودی .6

 APS1 تحویل گاز آرگوندستگاه  كانکتور .7
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 علائم بکار رفته بر روی دستگاه

  

‌ ‌نوع ‌از ‌الکتریکی ‌شوک ‌مقابل ‌در ‌دستگاه ‌حفاظت ‌و‌‌Cardiac Floatingدرجة است

‌هم‌‌جریان ‌در‌مقابل‌ولتاژهای‌زیادی‌چهای‌نشتی‌فرکانس‌پایین‌بسیار‌ناچیزند. ‌دستگاه نین،

‌کند،‌حفاظت‌شده‌است.‌‌که‌دستگاه‌الکتروشوک‌قلبی‌به‌بدن‌بیمار‌وارد‌می

 
‌‌.فعال‌شودوئیچ‌انگشتی‌س‌باتواند‌‌میخروجی‌کانکتور‌مجاور‌

 
‌.با‌پدال‌پایی‌فعال‌شود‌تواند‌میخروجی‌کانکتور‌مجاور‌

 
‌وجود‌دارد.‌خطر‌وجود‌ولتاژهای‌بالا‌در‌کانکتور‌مجاور

 
‌قسمت‌و‌پلیت ‌‌‌سایر ‌شامل ‌کاربردی ‌‌Monopolarابزارهای ،Bipolar‌‌ در‌‌Sealingو

‌اند.‌‌های‌پایین‌از‌شبکة‌برق‌اصلی‌و‌زمین‌کاملاً‌مجزا‌شده‌‌های‌بالا‌و‌فرکانس‌‌فرکانس

 
 دفترچة‌راهنما‌را‌مطالعه‌نمایید.

 

مربوط‌‌EC/2002/96منطبق‌با‌دایرکتیو‌اروپایی‌‌‌WEEEاین‌دستگاه‌دارای‌علامت‌

‌دور‌ ‌برای ‌نبایستی ‌که ‌کند ‌مشخص‌می ‌است‌و ‌الکترونیکی ‌و ‌الکتریکی ‌لوازم به

‌بایستی‌در‌محل‌ ‌نمود‌و‌دستگاه ‌از‌سطل‌های‌زباله‌معمولی‌استفاده ریختن‌دستگاه

‌های ‌برای‌ های‌مخصوص‌بازیافت‌زباله ‌شود. ‌ریخته ‌الکترونیکی‌دور الکتریکی‌و

‌اجعه‌شود.قسمت‌انهدام‌مر‌1اطلاعات‌بیشتر‌به‌فصل‌

‌
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‌احتیاط

اندازی‌و‌‌‌‌،‌پیش‌از‌راههای‌مربوطه‌در‌راهنمای‌استفاده‌و‌یا‌راهنمای‌سرویس‌بخشمطالعة‌

‌.الزامی‌است‌از‌دستگاه‌و‌یا‌باز‌نمودن‌آن‌جهت‌تعمیراستفاده‌

 

‌جراحی‌الکتریکی‌بر‌روی‌دستگاه های‌الکترونیکی‌‌احتمال‌تداخل‌الکترومغناطیسی‌دستگاه

های‌مجاور،‌این‌‌صورت‌مشاهدۀ‌وضعیت‌غیرعادی‌در‌دستگاه دارد.‌بنابراین‌درمجاور‌وجود‌

احتمال‌را‌هم‌در‌نظر‌بگیرید‌که‌ممکن‌است‌این‌وضعیت‌ناشی‌از‌تداخل‌دستگاه‌جراحی‌

‌الکتریکی‌باشد.

 

‌وجود‌ولتاژهای‌بالاهشدار‌

 

‌هشدار‌تخلیه‌الکترواستاتیک

واستاتیک‌حساس‌هستند‌و‌در‌هنگام‌کار‌با‌آنها‌نسبت‌به‌تخلیة‌الکتربرای‌کانکتورهایی‌که‌

‌باید‌احتیاطات‌لازم‌را‌رعایت‌نمود.

 
‌شماره‌سریال‌دستگاه

 

‌سازنده

‌
 نمایندگی‌قانونی‌در‌اتحادیة‌اروپا
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 ایمن از دستگاه استفادۀموارد مربوط به 

 دستگاه‌از‌استفاده‌و‌یانداز‌راه 

 اشتعال‌خطر 

 یسیالکترومغناط‌تداخل 

 یجانب‌لوازم 

 Monopolar 

 Bipolar 

 Sealing 

 یجراح‌از‌پس 

 دستگاه‌سیسرو 

‌
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 استفاده از دستگاهاندازی و  راه
 هشدار

‌نمایید.مطالعه‌و‌رعایت‌‌رابخصوص‌نکات‌ایمنی،‌‌،کلیة‌مطالب‌این‌دفترچه

‌ ‌آرگون ‌تحویل‌گاز ‌دستگاه ‌آرگون، ‌قابلیت‌گاز ‌از ‌دستگاه‌APS1برای‌استفاده ‌برای‌پشتیبانی‌از تهیه‌‌ Iconicرا

‌و‌اتصال‌آن‌به‌APS1اندازی‌‌نمایید.‌و‌برای‌اطلاع‌از‌اصول‌کار‌با‌گاز‌آرگون،‌مزایا‌و‌کاربردهای‌آن،‌نصب‌و‌راه

Iconicبه‌راهنمای‌استفاده‌از‌دستگاه‌‌APS1‌.مراجعه‌نمایید‌

‌های‌ایمنی‌چک‌کنید.‌عملکرد‌دستگاه‌را‌از‌لحاظ‌ظاهری‌و‌آلارم

‌اتصال‌به‌برق‌اصلی‌از‌پریزهای‌ارت‌دار‌استفاده‌نمایید.خطر‌شوک‌الکتریکی:‌حتماً‌برای‌

همیشه‌از‌کمترین‌توان‌ممکن،‌که‌اثر‌مورد‌نظر‌را‌در‌‌به‌منظور‌رعایت‌مسألة‌ایمنی‌و‌اجتناب‌از‌عوارض‌ناخواسته،

از‌در‌که‌خطر‌آمبولی‌گ‌Pulsed Argonو‌‌Continuous Argonالبته‌در‌مدهای‌‌.کند،‌استفاده‌نمایید‌جراحی‌ایجاد‌می

 های‌بالاتر‌استفاده‌کرد.‌‌یابد،‌بهتر‌است‌از‌توان‌های‌پایین‌افزایش‌می‌توان

اند،‌نسبت‌به‌تخلیة‌‌مشخص‌شده‌(IEC60417-5134) کانکتورهایی‌که‌با‌علامت‌هشدار‌تخلیه‌الکترواستاتیک‌

‌بدین‌سبب‌بایستی‌در‌ ‌رعایت‌نمود. ‌باید‌احتیاطات‌لازم‌را ‌آنها الکترواستاتیک‌حساس‌هستند‌و‌در‌هنگام‌کار‌با

‌به‌‌هنگام‌متصل‌کردن‌کابل ‌از‌عدم‌تجمع‌بار‌الکترواستاتیک‌اطمینان‌حاصل‌نمایید. ‌به‌این‌کانکتورهای‌خاص، ها

‌اتیکی‌تجمع‌یافته‌را‌از‌روی‌بدنة‌دستگاه‌تخلیه‌نمود.توان‌بار‌است‌طور‌نمونه‌می

)بته‌عنتوان‌ملتال،‌‌‌‌‌بدن‌بیمار‌نباید‌با‌اجزای‌فلزی‌متصل‌به‌زمین،‌یا‌دارای‌ظرفیتت‌ختازنی‌قابتل‌توجته‌بتا‌زمتین‌‌‌‌‌‌

زیترا‌‌دار‌تماس‌پیدا‌کند،‌‌‌های‌مرطوب‌و‌نم‌‌های‌فلزی‌تخت‌عمل،‌پایة‌فلزی‌لوازم‌تزریق‌و...(‌و‌یا‌با‌پارچه‌‌قسمت

‌ممکن‌است‌در‌اثر‌نشت‌جریان‌فرکانس‌بالا،‌چگالی‌زیاد‌جریان‌در‌سطوح‌تماس‌کوچک،‌باعث‌ستوختگی‌شتود‌‌

 ‌شود(.‌)استفاده‌از‌صفحة‌آنتی‌استاتیک‌توصیه‌می

‌
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 هشدار

معمولاً‌مقتدار‌کمتی‌هتدایت‌‌‌‌،‌‌‌ساکن‌خاطر‌جلوگیری‌از‌تجمع‌بار‌‌به‌عمل‌‌‌از‌آنجایی‌که‌سطوح‌ارتجاعی‌روی‌تخت

های‌فلزی،‌چندان‌مناسب‌نیستتند.‌بترای‌جداستازی‌‌‌‌‌‌رند،‌بنابراین‌برای‌جداسازی‌کامل‌بیمار‌از‌قسمتالکتریکی‌دا

و‌بترای‌جلتوگیری‌از‌‌‌‌کنیتد‌ضتدآب‌و‌ضتخیم‌استتفاده‌‌‌‌‌،بیمار‌از‌تخت‌عمل‌و‌اشیای‌فلزی،‌از‌صتفحات‌خشتک‌‌

ارچه‌هتای‌آنتتی‌استتاتیک‌را‌در‌‌‌‌پ‌.نماییدکنندۀ‌رطوبت‌استفاده‌‌‌‌های‌جذب‌‌ولهحشدن‌مایعات‌در‌زیر‌بیمار،‌از‌‌‌جمع

 مناطقی‌که‌زیاد‌عرق‌می‌کند‌قرار‌دهید‌همچون‌لگن‌بیمار.‌همچنین‌ادرار‌را‌از‌طریق‌کاتتر‌تخلیه‌کنید.

‌

‌

‌

‌روی‌تخت‌عمل‌،نحوۀ‌قرارگیری‌بیمار

‌پروب ‌و ‌مونیتورینگ‌‌الکترودها ‌تجهیزات ‌های ‌می‌تحریک، ‌تصویربرداری ‌و ‌نشت‌‌‌کننده ‌برای ‌مسیری توانند

‌هم‌‌جریان ‌که ‌وقتی ‌بنابراین، ‌شوند. ‌ناخواسته ‌سوختگی ‌نتیجه، ‌در ‌و ‌فرکانس‌بالا، ‌جراحی‌‌‌های ‌دستگاه ‌از زمان

در‌صورت‌‌،شود،‌لازم‌است‌هر‌الکترود‌یا‌پروب‌مونیتورینگ‌‌گونه‌تجهیزات‌استفاده‌می‌‌الکتریکی‌فرکانس‌بالا‌و‌این

‌امکان ،‌ ‌قرار ‌بیمار ‌صفحة ‌و ‌جراحی ‌الکترودهای ‌از ‌دور ‌حداقل ‌فاصلة ‌و ‌تا‌‌cm07گیرد، ‌فعال ‌الکترود بین

‌رعایت‌شود.‌ECGالکترودهای‌

استفاده‌از‌الکترودهای‌سوزنی‌برای‌مونیتورینگ‌مجاز‌نیست‌و‌اگر‌ناگزیر‌به‌استفاده‌از‌این‌نوع‌الکترودها‌هستید،‌

‌نیتور‌جدا‌کنید.ااز‌م‌های‌مربوط‌به‌الکترودهای‌سوزنی‌را‌‌در‌هنگام‌فعال‌شدن‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی،‌کابل

‌.های‌مونیتورینگ‌با‌وسایل‌محدودکنندۀ‌جریان‌فرکانس‌بالا‌استفاده‌شود‌‌شود،‌از‌سیستم‌‌در‌هر‌صورت‌توصیه‌می

‌منظور‌کاهش‌خطرات‌ناشی‌از‌نشت‌جریان‌فرکانس‌بالا‌از‌مسیرهای‌ناخواسته،‌تدابیر‌زیر‌را‌بکار‌ببندید.به‌

 مدهایی‌که‌ولتاژ‌کمتری‌دارند،‌استفاده‌نمایید.‌مانند‌مدالامکان‌از‌‌حتی‌Pureمدنسبت‌به‌که‌‌‌Blendولتاژ‌کمتری‌‌

‌ولتاژ‌کمتری‌دارند.‌ ‌Sprayمدنسبت‌به‌که‌ Swift یا‌ Softمددارد‌و‌نیز‌

 اجتناب‌‌گونه‌تماس‌الکتریکی‌ندارد،‌ها‌هیچ‌داشتن‌دستگاه‌در‌حالت‌مدار‌باز،‌که‌الکترود‌فعال‌با‌بافت‌از‌فعال‌نگه

‌نمایید.
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 هشدار

‌افزایش‌‌توانکنید‌‌‌احساس‌می‌که‌در‌صورتی ‌پیش‌از ‌حالت‌عادی‌است، ‌از ‌کمتر دستگاه،‌‌توانخروجی‌دستگاه،

‌.موارد‌زیر‌را‌بررسی‌کنید

 های‌انگشتی‌اطمینان‌حاصل‌‌‌یچئوس‌از‌انتخاب‌صحیح‌وضعیت‌مورد‌نظر‌خود‌روی‌پنل‌دستگاه،‌پدال‌پایی‌و‌یا

 نمایید.

 اشیاء‌بر‌روی‌دستگاه‌خودداری‌کنید.از‌قرار‌دادن‌‌

 در‌حالت‌Monopolarمطمئن‌شوید.‌پلیت،‌از‌اتصال‌صحیح‌و‌کامل‌‌

 کنیدبه‌دستگاه‌بررسی‌را‌ها‌‌‌کانکتورها‌و‌‌‌محکم‌بودن‌اتصال‌کابل.‌

 .نوک‌الکترودها‌را‌از‌مواد‌چسبنده،‌کاملاً‌تمیز‌نمایید 

 

وجود‌دارد‌که‌توان‌خروجی‌دستگاه‌)در‌مقایسه‌با‌توان‌انتخاب‌چنانچه‌در‌دستگاه‌خرابی‌ایجاد‌شود،‌این‌امکان‌

‌شده(‌افزایش‌یابد.

‌استفاده‌نمی شود،‌آنها‌را‌از‌موضع‌جراحی‌و‌از‌تماس‌با‌بیمار‌یا‌اشیاء‌هادی‌جریان‌که‌با‌بیمار‌‌اگر‌از‌ابزارها‌موقتاً

فشار‌تصادفی‌پدال(‌باعث‌سوختگی‌بیمار‌در‌تماس‌هستند،‌مجزا‌نگهدارید‌تا‌فعال‌شدن‌ناخواسته‌دستگاه‌)ناشی‌از‌

 نشود.

‌ب ‌روشه ‌کاهش‌خطرات ‌‌منظور ‌سوختگی،‌‌Minimally Invasive Surgeryهای ‌گاهی ‌که ‌لاپاروسکوپی( )مانند

 افتد،‌اقدامات‌زیر‌را‌انجام‌دهید.‌توسط‌جراح‌اتفاق‌می‌یتخارج‌از‌ناحیه‌قابل‌رؤ

 ب‌کیفیت‌عایق‌ ‌را تواند‌نشانه‌‌داشته‌باشید‌هرگونه‌ترک‌و‌شکاف‌و‌ناهمواری‌میدقت‌بررسی‌کنید‌و‌توجه‌ه‌ها

‌بندی‌و‌مسیری‌برای‌نشت‌جریان‌باشد.‌ضعف‌عایق

 .از‌حداقل‌توان‌و‌مدهایی‌با‌حداقل‌ولتاژ‌استفاده‌نمایید‌

 .تنها‌هنگامی‌ژنراتور‌را‌فعال‌کنید‌که‌الکترود‌فعال‌با‌بافت‌تماس‌دارد‌

 زی‌باشد‌و‌یا‌با‌قطعات‌فلزی‌در‌تماس‌باشد،‌نباید‌ژنراتور‌را‌فعال‌نمود.اگر‌الکترود‌فعال‌در‌مجاورت‌قطعات‌فل‌

 که‌امکانپذیر‌است‌از‌روش‌‌در‌مواردیBipolar‌.استفاده‌نمایید‌

 رصورت‌امکان‌از‌دAll metal cannulaتمامی‌سیستم‌‌‌ ‌می‌Cannulaکه‌غلاف‌فلزی‌بیرونی، ‌استفاده‌‌را پوشاند،

‌لاژ‌خازنی‌کاهش‌یابد.نمایید‌تا‌احتمال‌نشت‌به‌دلیل‌کوپ

تواند‌باعث‌نشت‌جریان‌از‌طریق‌اشیاء‌فلزی‌‌های‌ابزارها‌و‌پلیت‌را‌به‌دور‌اشیاء‌فلزی‌حلقه‌نکنید.‌این‌کار‌می‌کابل

‌.تواند‌باعث‌داغ‌شدن‌آنها‌و‌ایجاد‌سوختگی‌شود‌گردد‌و‌همچنین‌القاء‌جریان‌فرکانس‌بالا‌در‌این‌اشیاء‌می

‌ ‌و ‌اندوسکوپی ‌مانند ‌مواردی ‌چون‌‌TURدر ‌باشید ‌داشته ‌توجه ‌و ‌نمایید ‌استفاده ‌شده ‌ایزوله ‌قطعات‌چشمی از

تواند‌باعث‌سوختگی‌در‌محل‌‌ها‌تماس‌دائمی‌دارد،‌هرگونه‌فعال‌شدن‌ناخواستة‌ژنراتور،‌می‌الکترود‌فعال‌با‌بافت

‌توان‌تماس‌الکترود‌فعال‌با‌بافت‌شود.‌در‌مواقعی‌که‌مدت‌طولانی‌نیا ز‌به‌فعال‌شدن‌ژنراتور‌وجود‌ندارد،‌حتماً

‌خروجی‌را‌روی‌حداقل‌قرار‌دهید‌و‌یا‌دستگاه‌را‌خاموش‌کنید.

شود‌اجتناب‌کنید.‌‌الامکان‌از‌انعقاد،‌به‌روشی‌که‌بین‌الکترود‌فعال‌و‌ابزار‌هموستات‌قوس‌الکتریکی‌برقرار‌می‌حتی

های‌ناخواسته‌به‌‌کار‌شوک‌ر‌کرده،‌سپس‌ژنراتور‌را‌فعال‌کنید‌ایندر‌این‌موارد‌ابتدا‌تماس‌بین‌فلز‌با‌فلز‌را‌برقرا

‌دهد.‌جراحان‌را‌کاهش‌می
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‌مانند‌مد‌ ‌به‌علت‌وجود‌هارمونیک‌های‌فرکانس‌پایین‌در‌قوس‌sprayدر‌مدهایی‌که‌ولتاژ‌خروجی‌زیاد‌است، ،

اسپاسم‌یا‌انقباض‌عضلانی‌ای‌مانند‌ عضلانی‌و‌به‌دنبال‌آن‌پیامدهای‌ناخواسته-الکتریکی‌احتمال‌تحریک‌عصبی

‌احتمال‌این‌تحریکات‌را‌به‌حداقل‌رساند.‌ وجود‌دارد.‌با‌این‌وجود‌دستگاه‌به‌گونه‌ای‌طراحی‌شده‌است‌که

اگر‌آلارم‌از‌دستگاه‌شنیده‌شد،‌وضعیت‌دستگاه‌را‌چک‌کنید‌و‌قبل‌از‌استفادۀ‌مجدد،‌از‌عملکرد‌صحیح‌آن‌مطمئن‌

‌شوید.

‌اثرات ‌بافت‌برای‌به‌حداقل‌رساندن ‌حتی‌چسبندگی‌الکترودهای‌فعال‌به ‌حین‌انعقاد، ‌در ‌تماس‌‌ها الامکان‌قبل‌از

محض‌اینکه‌انعقاد‌کافی‌انجام‌شد‌قطع‌کنید‌و‌الکترودها‌را‌ه‌الکترود‌با‌بافت،‌ژنراتور‌را‌فعال‌نکنید‌و‌جریان‌را‌ب

‌همواره‌تمیز‌نگهدارید.

ها،‌در‌حین‌برش‌و‌انعقاد،‌داغ‌شوند‌و‌‌‌و‌یا‌تماس‌با‌بافت‌های‌الکتریکی‌‌الکترودهای‌فعال‌ممکن‌است‌در‌اثر‌جرقه

‌ها‌باعث‌سوختگی‌ناخواسته‌شود.‌‌تماس‌آنها‌با‌سایر‌بافت

)به‌عنوان‌ملال‌در‌‌در‌مواردی‌که‌الکترود‌فعال‌با‌بافت،‌حتی‌در‌حالت‌غیرفعال‌بودن‌ژنراتورها،‌تماس‌دایمی‌دارد

و‌در‌مواقعی‌که‌نیازی‌‌.و‌صوتی‌فعال‌شدن‌ژنراتورها‌شود‌دیداری(،‌توجه‌بیشتری‌به‌علایم‌TURیا‌ پی‌ووآندوسک

‌ ‌نیست، ‌فعال‌شدن‌ژنراتورها ‌نمایشگرهای‌توان‌‌برای‌ملالبه ‌حتماً ‌بیمار، ‌داخل‌بدن ‌از ‌الکترود ‌بیرون‌آوردن در

‌خروجی‌را‌در‌حالت‌عدم‌توان‌در‌خروجی‌قرار‌دهید‌و‌یا‌دستگاه‌را‌خاموش‌کنید.

‌در‌صورتی ‌غیر‌مستقیم‌از‌طریق‌پارچة‌‌فعال‌شدن‌ناخواستة‌ژنراتورها، که‌الکترودهای‌فعال‌به‌صورت‌مستقیم‌یا

‌باشند ‌داشته ‌تماس ‌بیمار ‌با ‌جریان، ‌هادی ‌اشیای ‌سایر ‌یا ‌شدن‌‌‌می‌،مرطوب ‌فعال ‌شود. ‌سوختگی ‌باعث تواند

های‌لوازم‌جانبی‌‌‌های‌انگشتی،‌یا‌خرابی‌در‌کابل‌‌یچئسوتواند‌ناشی‌از‌فشار‌تصادفی‌پدال،‌یا‌‌‌ناخواستة‌ژنراتورها،‌می

‌ناخواستة‌ ‌باعث‌فعال‌شدن ‌دستگاه، ‌به ‌قلم ‌یا ‌پدال ‌وصل‌کردن ‌اگر ‌باشد. ‌دستگاه ‌خود ‌خرابی‌در ‌یا ‌و دستگاه،

‌می ‌فعال‌‌‌دستگاه ‌ژنراتورها ‌دستگاه، ‌به ‌آنها ‌کردن ‌وصل ‌بدون ‌اگر ‌و ‌است؛ ‌جانبی ‌لوازم ‌از ‌ناشی ‌خرابی، شود،

‌برای‌اجتناب‌از‌سوختگیشو‌‌می ‌است. ‌خرابی‌مربوط‌به‌دستگاه ‌هیچ‌‌ند، ‌به‌‌‌های‌ناخواسته، ‌الکترودهای‌فعال‌را گاه

‌پارچه‌‌گونه ‌از‌طریق‌اشیای‌هادی‌الکتریسیته‌یا ‌و‌یا ‌بیمار‌تماس‌داشته‌‌‌ای‌قرار‌ندهید‌که‌مستقیماً های‌مرطوب‌با

‌باشند.

نازک‌مانند‌روده،‌برای‌جلوگیری‌از‌سوراخ‌شدن‌سهوی،‌تا‌جای‌ممکن‌از‌های‌با‌دیواره‌‌‌در‌هنگام‌جراحی‌در‌اندام

‌توانهای‌پایین‌استفاده‌نمایید.

‌محل‌تماس‌دچار‌ ‌پرسنل‌در ‌که ‌دارد ‌احتمال‌کمی‌وجود ‌دستگاه، ‌فعال‌شدن ‌هنگام ‌بیمار ‌صورت‌تماس‌با در

‌حد ‌تا ‌دستگاه، ‌کردن ‌فعال ‌طول ‌در ‌رخداد، ‌این ‌از ‌جهت‌جلوگیری ‌شوند. ‌بیمار‌‌سوختگی ‌با ‌تماس ‌از امکان

‌بپرهیزید.

‌در‌طول‌فعال‌کردن‌دستگاه،‌عضوی‌از‌بیمار‌که‌محل‌جراحی‌در‌آن‌واقع‌شده،‌باید‌بی‌حرکت‌باشد.
‌

 احتیاط

شوند.‌این‌ذرات‌حاوی‌مواد‌‌بر‌اثر‌جراحی‌با‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی،‌ذراتی‌حاوی‌دود‌و‌بخار‌در‌محیط‌رها‌می

‌ ‌ذرات‌خون، ‌بافت‌کربنیزه‌شده، ‌بنابراین‌توصیه‌‌باکتری‌و‌دی‌اکسید‌کربن‌به‌مقدار‌کم‌میشیمیایی‌سمی، باشند.

های‌لازم‌نیز‌در‌‌توصیهو‌فیلترهایی‌تعبیه‌گردد.‌همچنین‌هایی‌در‌نظر‌گرفته‌شود‌‌شود‌برای‌تخلیة‌دود‌حاصله‌راه‌می

های‌آزاد‌برای‌تخلیة‌دود‌استفاده‌نشود‌و‌در‌حین‌‌ها‌یا‌محل‌این‌خصوص‌به‌پرسنل‌اتاق‌عمل‌داده‌شود‌و‌از‌کانال

‌هایی‌با‌اثر‌فیلترینگ‌بالا‌با‌کمترین‌اثر‌استنشاق‌ذرات‌کربنی‌استفاده‌شود.‌عمل‌بایستی‌از‌ماسک
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‌

 توجه

‌های‌بعدی،‌شماره‌سریال‌دستگاه‌را‌در‌مدارک‌بیمار‌ثبت‌نمایید.‌برای‌سهولت‌پیگیری

 خطر اشتعال

 هشدار

خطر‌احتراق‌گازها‌یا‌مواد‌قابل‌اشتعال‌در‌هنگام‌استفاده‌از‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌وجود‌دارد.‌بنابراین،‌از‌تماس‌

 .جلوگیری‌نماییدمواد‌قابل‌اشتعال‌با‌الکترودهای‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌

‌از‌مواد‌بیهوش‌‌اگر‌عمل‌جراحی‌در‌ناحیة‌سر‌و‌سینه‌انجام‌می ‌قابل‌‌‌شود، ‌گازهای‌اکسیدکنندهکنندۀ ‌،اشتعال‌و‌یا

‌ن‌(N2O)‌مانند‌اکسید‌نیتروژن ‌باید‌قبل‌از‌و‌اکسیژن‌استفاده ‌اجتناب‌ناپذیر‌است، ‌از‌این‌گازها ‌اگر‌استفاده نمایید.

‌جراحی،‌این‌گازهای‌قابل‌احتراق‌را‌خارج‌نمایید.

‌ ‌از ‌نزدیک‌محیطهای‌اشباع ‌نباید ‌‌O2محل‌جراحی ‌‌N2Oیا ‌از‌باشد. ‌محیطهای‌غنی ‌الکتروسرجری‌در ‌از استفاده

اکسیژن‌و‌اکسید‌نیتروژن‌ریسک‌ایجاد‌آتش‌را‌افزایش‌میدهد.‌اقداماتی‌صورت‌دهید‌تا‌تجمع‌این‌گازها‌در‌محل‌

‌جراحی‌کاهش‌یابد.

مانند‌مهبل،‌‌،های‌بدن‌‌مانند‌ناف‌و‌حفره‌،های‌بدن‌‌اشتعال‌در‌زیر‌بیمار‌یا‌در‌گودی‌‌‌های‌قابل‌‌خطر‌جمع‌شدن‌محلول

‌.‌نماییدقبل‌از‌استفاده‌از‌دستگاه‌خشک‌‌را،‌ها‌‌وجود‌دارد.‌بهتر‌است‌هر‌مایع‌جمع‌شده‌در‌این‌محل

گردند،‌اجتناب‌‌ها‌انباشته‌می‌های‌بدن‌مانند‌روده‌شوند،‌و‌در‌حفره‌زا‌که‌بصورت‌طبیعی‌ایجاد‌می‌از‌گازهای‌اشتعال

‌گازهای‌داخلی‌اشتعال‌کنید. ‌با‌‌قبل‌از‌انجام‌جراحی‌در‌سیستم‌گوارشی، ‌خارج‌نمایید‌یا زای‌مجرای‌گوارشی‌را

CO2‌.پاکسازی‌نمایید‌

های‌تولید‌‌‌پنبه‌و‌گاز،‌هنگامی‌که‌با‌اکسیژن،‌اشباع‌شده‌باشند،‌ممکن‌است‌در‌تماس‌با‌جرقه‌،مانند‌نخ‌،بعضی‌مواد

‌عل‌شوند.شده‌در‌استفادۀ‌عادی‌از‌دستگاه،‌مشت

‌مواد‌ضدعفونی‌درصورتی ‌از ‌اشتعال‌که ‌می‌کنندۀ ‌استفاده ‌الکلی‌دارند( ‌زمینة ‌)موادی‌که ‌دهید‌قبل‌از‌‌زا ‌اجازه کنید،

‌تبخیر‌شوند‌و‌از‌تماس‌مواد‌قابل‌اشتعال‌با‌قوس‌الکتریکی‌در‌حین‌عمل‌جراحی‌ پوشاندن‌بیمار،‌این‌مواد‌کاملاً

‌جلوگیری‌کنید.

 تداخل الکترومغناطیسی
 هشدار

‌دستگاه ‌روی ‌بر ‌الکتریکی ‌جراحی ‌دستگاه ‌الکترومغناطیسی ‌تداخل ‌دارد.‌‌احتمال ‌وجود ‌مجاور ‌الکترونیکی های

های‌مجاور،‌این‌احتمال‌را‌هم‌در‌نظر‌بگیرید‌که‌ممکن‌‌بنابراین‌در‌صورت‌مشاهدۀ‌وضعیت‌غیرعادی‌در‌دستگاه

و‌اقدامات‌خاص‌سازگاری‌الکترومغناطیسی‌را‌‌است‌این‌وضعیت‌ناشی‌از‌تداخل‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌باشد.

 بکار‌ببرید.
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 هشدار

‌در‌حالت‌فعال‌بودن‌ژنراتور‌اتفاق‌می‌درصورتی ‌اقدامات‌زیر‌می‌که‌تشخیص‌داده‌شود‌که‌تداخل‌تنها تواند‌‌افتد،

‌باعث‌کاهش‌تداخل‌شود:

 کاهش‌توان‌خروجی‌دستگاه 

 استفاده‌از‌مدهای‌با‌ولتاژ‌کمتر،‌برای‌ملال‌مد‌Pureبجای‌مد‌‌Blendو‌مدهای‌‌Softیا‌‌Swiftبجای‌‌Spray. 

 استفاده‌از‌روش‌Bipolarبجای‌روش‌‌Monopolar‌ 

 افتد‌)برای‌ملال‌مونیتور(.‌میهای‌خروجی‌آن‌از‌دستگاهی‌که‌در‌آن‌تداخل‌اتفاق‌‌دور‌کردن‌دستگاه‌و‌کابل‌

باشد،‌‌کار‌گذاشته‌شده‌در‌داخل‌بدن‌میهای‌الکترونیکی‌‌و‌یا‌دیگر‌دستگاه‌Pace makerکه‌بیمار‌دارای‌‌درصورتی

‌و‌حتی‌آسیب‌رسیدن‌به‌این‌دستگاه ‌در‌اینگونه‌موارد‌اگر‌مجبور‌به‌‌خطر‌تداخل‌در‌عملکرد‌آنها ها‌وجود‌دارد.

‌استفاده‌از‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌هستید،‌به‌منظور‌کاهش‌ریسک‌اقدامات‌زیر‌را‌انجام‌دهید:

 حتی‌الامکان‌از‌تکنیک‌Bipolarده‌کنید.استفا‌ 

 تا‌از‌ایجاد‌جرقه‌بر‌اثر‌ضعیف‌بودن‌‌کابل‌ ها‌و‌اتصالات‌آنها‌و‌اتصال‌پلیت‌با‌بیمار‌را‌بصورت‌دقیق‌چک‌کنید،

 اتصالات‌جلوگیری‌شود.

 بگون‌ بین‌‌Pace makerالامکان‌به‌موضع‌عمل‌نزدیک‌باشد‌و‌قلب‌و‌یا‌‌ای‌انتخاب‌کنید‌که‌حتی‌همحل‌پلیت‌را

‌موضع‌جراحی‌و‌پلیت‌قرار‌نگیرند.

 .قبل‌از‌عمل‌حتماً‌با‌متخصص‌قلب‌مشورت‌نمایید‌

 های‌‌از‌تجهیزات‌مونیتورینگ‌مطمئن،‌استفاده‌نمائید‌و‌پیوسته‌به‌سیگنالECG‌.توجه‌داشته‌باشید‌

 .دستگاه‌الکتروشوک‌همواره‌در‌دسترس‌باشد‌

‌

 توجه

لازم‌‌؛‌بطوریکه(‌داردEMCخاصی‌در‌مورد‌سازگاری‌الکترومغناطیسی‌)نیاز‌به‌رعایت‌ملاحظات‌‌ Iconicدستگاه‌

‌ارائه‌شده‌در‌راهنمای‌سرویس‌انجام‌گردد.‌EMCاست‌نصب‌و‌سرویس‌دستگاه‌با‌توجه‌به‌اطلاعات‌

‌توانند‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌را‌تحت‌تأثیر‌قرار‌دهند.‌می‌RFهای‌پرتابل‌و‌تجهیزات‌مخابراتی‌فرستنده

 لوازم جانبی

 هشدار

‌اینده‌و‌همواره‌از‌سالم‌بودن‌عایق‌ننمودیده‌و‌معیوب،‌استفاده‌‌‌آسیب‌نامرغوب،‌،لوازم‌جانبی‌غیر‌استانداردهرگز‌از‌

 لوازم‌اطمینان‌حاصل‌فرمائید.‌
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 هشدار

استفاده‌از‌لوازم‌جانبی‌غیر‌استاندارد‌و‌معیوب‌یا‌استفاده‌از‌لوازم‌های‌جانبی‌غیر‌مجاز،‌پیامدهای‌ذکر‌شده‌در‌زیر‌

‌را‌به‌دنبال‌خواهد‌داشت:‌

 فعال‌شدن‌ناخواستة‌ژنراتور 

 خراب‌شدن‌ژنراتور‌

 وارد‌آمدن‌آسیب‌یا‌شوک‌الکتریکی‌به‌بیمار‌یا‌تیم‌جراحی‌

 با‌بیمارینگ‌کیفیت‌تماس‌پلیت‌غیر‌فعال‌شدن‌سیستم‌مونیتور‌

 انتخاب‌ناخواسته‌و‌اشتباه‌مدهای‌جراحی‌

 کم‌شدن‌یا‌قطع‌و‌وصل‌شدن‌توان‌خروجی‌

 شوک‌الکتریکی‌و‌یا‌تحریک‌اعصاب‌عضلانی‌در‌اثر‌قوس‌الکتریکی‌بین‌دو‌فلز‌

 شود(‌که‌ژنراتور‌فعال‌می‌تداخل‌الکترومغناطیسی‌در‌تجهیزات‌مونیتورینگ‌)زمانی‌

 حد‌جریان‌نشتی‌فرکانس‌بالا افزایش‌بیش‌از‌

‌در‌اثر‌فشار‌و‌یا‌حلقه‌شدن‌تغییر‌ ‌له‌شدگی‌دارند‌و‌یا ‌پارگی‌و‌یا ‌پوسیدگی، هرگز‌از‌لوازم‌جانبی‌که‌کابل‌آنها

‌های‌آنها‌شکستگی‌نداشته‌باشد.‌اند‌استفاده‌نکنید‌و‌دقت‌کنید،‌فیش‌شکل‌داده

‌از‌ابزاری‌که‌تحمل‌ماکزیمم‌ولتاژ‌خروجی‌) ‌در‌Vpتنها ‌برای‌اطلاع‌از‌ماکزیمم‌( ‌نمایید. ‌استفاده ‌دارند، هر‌مد‌را

‌در‌جدول‌مربوطه‌ماکزیمم‌ولتاژ‌بصورت‌) ‌Vp×2=(‌Vp-pولتاژ‌خروجی‌به‌فصل‌مشخصات‌فنی‌مراجعه‌نمایید.

داده‌شده‌است.‌استفاده‌از‌ابزار،‌با‌ولتاژ‌نامی‌کمتر‌از‌ماکزیمم‌ولتاژ‌خروجی،‌ممکن‌است‌موجب‌آسیب‌به‌بیمار،‌

‌ور‌یا‌ابزار‌گردد.‌لازم‌است‌ولتاژ‌نامی‌هر‌ابزار‌از‌کارخانة‌سازنده‌آن‌تهیه‌گردد.اپرات

 متر‌باشد.‌8ای‌استفاده‌نمایید‌که‌طول‌کابل‌آنها‌حداکلر‌‌توصیه‌میگردد‌از‌لوازم‌جانبی

‌توجه‌داشته‌باشید‌که‌لوازم‌جانبی‌یک‌بار‌مصرف،‌چندین‌بار‌مورد‌استفاده‌قرار‌نگیرند.

‌نماینده‌که‌در‌صورتی های‌ نسبت‌به‌سازگار‌بودن‌لوازم‌جانبی‌خود‌اطمینان‌ندارید‌با‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌یا

‌مورد‌تایید‌کاوندیش‌سیستم‌تماس‌حاصل‌نموده‌تا‌از‌سازگار‌بودن‌آن‌اطمینان‌حاصل‌نمایید.

،‌تنها‌‌Sealingو‌ابزار‌Bipolarتنها‌به‌کانکتور‌‌Bipolar،‌ابزار‌Monopolarتنها‌باید‌به‌کانکتورهای‌‌Monopolarابزار

‌متصل‌شوند‌و‌هرگز‌نباید‌جابجا‌متصل‌شوند.‌Sealingباید‌به‌کانکتور‌

‌د‌قرار‌بگیرند.خوتمامی‌لوازم‌جانبی‌باید‌به‌صورت‌مطمئن‌و‌بدون‌نیاز‌به‌فشار‌زیاد،‌در‌محل‌

‌به‌ژنراتور،‌از‌مبدل‌استفاده‌نفرمایید.‌لوازم‌جانبیهرگز‌برای‌متصل‌نمودن‌

جراحی‌را‌به‌یک‌کانکتور‌خروجی‌به‌صورت‌همزمان‌متصل‌ننمایید.‌زیرا‌این‌کار‌باعث‌خواهد‌شد،‌‌ابزاررگز‌دو‌ه

‌همزمان‌با‌هم‌فعال‌و‌غیر‌فعال‌شوند.‌ابزار،دو‌‌هر

‌بافت ‌باقیماندۀ ‌نگهدارید، ‌تمیز ‌را ‌جراحی ‌الکترودهای ‌افزایش‌‌همواره ‌باعث ‌الکترودها، ‌روی ‌شده ‌نکروز های

شود.‌همچنین‌توجه‌داشته‌باشید‌که‌امکان‌داغ‌شدن‌الکترودها‌در‌زمان‌‌مسیر‌و‌کاهش‌عملکرد‌مطلوب‌میمقاومت‌

فعال‌شدن‌دستگاه‌وجود‌دارد.‌بنابراین،‌پس‌از‌غیر‌فعال‌کردن‌دستگاه‌نیز،‌این‌الکترودها‌نباید‌با‌بدن‌بیمار‌تماس‌

‌داشته‌باشند.
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 هشدار

‌جانبی ‌لوازم ‌وضعیت ‌الکتریک‌باید ‌جراحی ‌گونه‌،یدستگاه ‌ناخواسته‌‌به ‌تماس ‌از ‌که ‌باشد، ‌یا‌‌آنها‌ای ‌بیمار با

داشته‌‌مجزا‌نگه‌بیمارشوند،‌لازم‌است‌از‌‌‌با‌یکدیگر‌اجتناب‌شود‌و‌الکترودهای‌فعالی‌که‌موقتاً‌استفاده‌نمی‌شانتماس

ماس‌با‌بیمار‌یا‌هر‌جراحی،‌بهتر‌است‌در‌مسیری‌قرار‌داده‌شوند،‌که‌از‌ت‌ابزارهای‌متصل‌به‌‌‌چنین،‌کابل‌‌همشوند.‌

‌های‌ناخواسته‌کاهش‌یابد.‌‌جسم‌هادی‌دیگر‌اجتناب‌شود‌تا‌بدین‌ترتیب،‌خطر‌سوختگی

هرگز الکترودهای دیگر تجهیزات )مانند مونیتورینگ( را روی بدن بیمار رها نکنید. این الکترودها میتوانند 

 نقاط تماس شوند.مسیری برای جریان نشتی ایجاد كنند و باعث سوختگی بدن بیمار در 

بهتر است هنگامی كه لوازم جانبی را تعویض میکنید، مجددا با توجه به لوازم جانبی جدید، سطح توان مورد 

 نیاز را تنظیم نمایید.
‌

 احتیاط

و‌از‌فشار‌‌هآوردن‌آنها‌از‌دستگاه،‌به‌آرامی‌و‌ملایمت‌انجام‌شد‌لازم‌است‌جازدن‌کانکتورهای‌لوازم‌جانبی‌و‌در

‌ها‌اجتناب‌شود.‌کانکتورها‌و‌‌‌زیاد‌به‌کابل

باعث‌تغییر‌‌را‌این‌کاریزو‌پیچیدن‌آن‌به‌دور‌ابزار‌اجتناب‌کنید.‌‌به‌صورت‌محکم‌و‌با‌فشاراز‌پیچیدن‌کابل‌ابزار‌

‌.شود‌‌مدت‌می‌شکل‌کابل‌در‌دراز

 پایی پدال

 هشدار

 .غیرقابل‌اشتعال‌استفاده‌کنید،‌از‌مواد‌پایی‌پدال‌برای‌تمیز‌و‌ضدعفونی‌کردن

‌،وجود‌دارد‌هایی‌که‌احتمال‌نشت‌مواد‌بیهوشی‌قابل‌اشتعال‌‌از‌محل‌cm27در‌منطقة‌پایی‌‌که‌پدال‌باید‌توجه‌داشت

‌در‌شکل‌زیر‌نشان‌داده‌شده‌است. که‌است‌Medical Zoneاین‌ناحیه‌مشهور‌به‌‌قرار‌نگیرد.استفاده‌مورد‌

‌
‌توان‌استفاده‌کرد.‌‌های‌محافظت‌شده‌در‌برابر‌خطرات‌اشتعال‌می‌‌پدالای‌که‌تنها‌از‌‌‌ناحیه

‌

 توجه

‌کنید.استفاده‌نآن‌پایی‌از‌کابل‌‌ونقل‌پدال‌‌گاه‌برای‌حمل‌‌هیچ

‌کنید.پایی‌اجتناب‌‌از‌اعمال‌فشار‌به‌محل‌اتصال‌کابل‌به‌پدال

‌کنید.به‌صورت‌محکم‌و‌با‌فشار،‌خودداری‌‌پایی‌از‌پیچیدن‌کابل‌به‌دور‌پدال

Monopolar 
 هشدار
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 هشدار

؛‌برای‌این‌منظور،‌از‌کنیدها(‌جلوگیری‌‌‌و‌یا‌بین‌ران‌رای‌نمونه‌بین‌بازوها‌و‌بدن‌بیمارباز‌تماس‌پوست‌با‌پوست‌)

توان‌استفاده‌کرد.‌همچنین،‌مناطقی‌از‌بدن‌بیمار‌که‌تعرق‌زیاد‌دارند‌و‌امکان‌تماس‌با‌سایر‌‌‌خشک‌می‌وله‌یا‌گازح

 وله،‌خشک‌نگهداشته‌شود.حهای‌بدن‌وجود‌دارد،‌باید‌با‌‌‌قسمت

را‌فعال‌‌Monopolar2 و‌Monopolar1های‌‌که‌دو‌جراح‌همزمان‌خروجی‌درصورتی‌Sprayتوجه‌داشته‌باشید‌در‌مد‌

‌قلم‌جراحی‌تقسیم‌می‌،نمایند ‌یک‌قلم‌‌توان‌خروجی‌بین‌دو ‌بنابراین‌قطع‌و‌وصل‌جریان‌در ‌Monopolarشود.

 تواند‌روی‌توان‌خروجی‌قلم‌دیگر‌تاثیر‌داشته‌باشد.‌می

 پلیت

 هشدار

‌Monopolarکارگیری‌مؤثر‌و‌ایمن‌جراحی‌الکتریکی‌‌‌ترین‌نکات‌به‌‌از‌مهم‌پلیتاستفادۀ‌صحیح‌و‌قرارگیری‌مناسب‌

‌.باشد‌‌می

‌ ‌کاوندیش‌سیستم ‌میشرکت ‌توصیه ‌بیمار ‌افزایش‌ایمنی ‌منظور ‌پلیت‌به ‌از ‌در‌‌نماید ‌نمایید. ‌استفاده ‌دوتکه های

‌تکه،‌کیفیت‌تماس‌پلیت‌با‌بیمار‌توسط‌دستگاه‌کنترل‌نخواهد‌شد.‌های‌یک‌تصورت‌استفاده‌از‌پلی

‌از‌نوع‌سیلیکونی‌در‌صورت‌استفاده‌از‌پلیت های‌لاستیکی‌‌و‌استاندارد‌استفاده‌شود.‌زیرا‌پلیت‌های‌پلیمری،‌حتماً

های‌پلیمری‌‌های‌فرسوده‌و‌قدیمی‌پلیت‌توانند،‌سوختگی‌ایجاد‌نمایند.‌نمونه‌های‌ناشناخته‌می‌غیر‌استاندارد‌با‌مارک

‌در‌اثر‌مرور‌زمان‌کیفیت‌خود‌را‌از‌دست‌خواهند‌داد.

و‌مقدار‌توان‌‌42ز‌برای‌پلیت‌در‌صفحة‌سطح‌مورد‌نیاحداقل‌مربوط‌به‌‌با‌توجه‌به‌شکلرا‌جنس‌و‌ابعاد‌پلیت‌

‌انتخاب ‌گونه‌نمایید‌خروجی ‌به ‌‌‌و ‌باشد.دهیدای‌قرار ‌برقرار ‌پوست‌بیمار ‌و ‌بین‌آن ‌سطح‌تماس‌خوبی ‌که در‌‌،

به‌علت‌تماس‌ضعیف‌و‌ناقص‌کم‌باشد،‌ممکن‌است‌در‌اثر‌افزایش‌چگالی‌جریان‌در‌‌که‌سطح‌تماس‌مؤثر،‌صورتی

‌د.بوجود‌آی‌محل‌تماس،‌سوختگی

 
‌کاهش‌ناحیة‌مؤثر‌پلیت

‌که‌الکترود‌خنلی‌روی‌آن‌قرار‌می‌‌هدایت‌الکتریکی‌پوست‌ناحیه ‌به‌وسیلة‌تمیز‌کردن‌و‌‌‌ای‌از‌بدن‌بیمار‌را گیرد،

‌ماساژ‌دادن‌برای‌افزایش‌جریان‌خون‌در‌سطح‌پوست‌و‌تراشیدن‌موهای‌ناحیة‌تماس،‌افزایش‌دهید.

‌هدایت‌نمیناحیه ‌الکتریکی‌را ‌جریان چرا‌‌،کندای‌که

یا‌و‌شدن‌‌که‌تماس‌با‌پوست‌ندارد‌و‌یا‌به‌دلیل‌اکسید

 ی‌دارد.هدایت‌بسیار‌ضعیف‌آلوده‌شدن‌با‌ذرات‌چربی،

 احیة‌هدایت‌کنندۀ‌جریان‌الکتریکین
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 هشدار

‌روی‌عروق‌خونی‌بزرگ‌زیرپلیتقرار‌دادن‌از‌ ‌استخوان‌و‌یا‌قسمت ، ‌هایی‌که‌گردش‌خون‌معمولاً‌پوستی‌و‌یا

‌ضعیف‌است،‌اجتناب‌کنید.

موقعیت‌پلیت‌را‌با‌‌.های‌دائمی‌از‌ژل‌مناسب‌و‌به‌صورت‌یکنواخت‌در‌تمامی‌سطح‌پلیت‌استفاده‌نمایید‌در‌پلیت

‌ثابت‌کنیداستفاده‌از‌نوارهای‌لاستیکی،‌و‌پیچیدن‌با خوبی‌با‌پوست‌بیمار‌‌‌تا‌سطح‌داخلی‌آن‌به‌ند‌به‌دور‌آن،‌کاملاً

‌جا‌کردن‌بیمار،‌اتصال‌صحیح‌پلیت‌را‌مجدداً‌بررسی‌نمایید.‌‌درصورت‌جابه‌تماس‌یابد‌و

هیچگونه‌مایعات‌و‌رطوبتی‌ناشی‌از‌خونریزی‌یا‌‌،کنید،‌دقت‌کنید‌در‌حین‌عمل‌که‌از‌ژل‌استفاده‌نمی‌در‌صورتی

رسد.‌زیرا‌نفوذ‌این‌مایعات‌امکان‌نت‌شستشو‌دهنده‌یا‌ضدعفونی‌کننده‌یا‌عرق‌بدن‌بیمار‌به‌محل‌تماس‌پلیت‌مایعا

‌افزایش‌خواهد‌داد.‌،سوختگی‌را‌در‌محل

‌پلیتسراسر‌ناحیة‌مسطح‌هادی‌جریان‌از‌ ‌باید‌به‌صورت‌ثابت، امکان‌گردش‌خون‌در‌آن‌‌که‌محل‌مناسبی‌در،

‌بصورت‌عادی‌فراهم‌باشد ‌بالای‌ران‌و‌مانند‌بالای‌بازو)‌ناحیه ‌یا ‌نزدیک(، ‌موضع‌عمل‌‌هترین‌ناحی‌‌در نسبت‌به

کوتاه‌باشد‌،‌تا‌حد‌امکان‌پلیت،تا‌‌Monopolarای‌که‌مسیر‌عبور‌جریان‌بین‌الکترود‌فعال‌‌‌به‌گونه‌.جراحی‌قرار‌گیرد

‌.ها‌عبور‌نکند‌‌و‌از‌مسیر‌قلب‌و‌شش

‌

‌با‌بیمار‌استفاده‌نکنید.‌اس‌پلیتپارچه‌خیس‌برای‌تقویت‌تمبه‌هیچ‌عنوان‌از‌آب،‌محلول‌آب‌نمک‌یا‌

‌محل‌‌رساناکه‌قطعات‌‌در‌صورتی ‌است، ‌بگونه‌پلیتداخل‌بدن‌بیمار‌کار‌گذاشته‌شده ای‌انتخاب‌کنید‌که‌این‌‌را

‌قطعات‌در‌مسیر‌جریان‌قرار‌نگیرند.

‌کنید‌پارگی‌یا‌قطع‌شدگی‌نداشته‌باشد.هرگز‌پلیت‌بیمار‌را‌برخلاف‌دستورالعمل‌سازنده‌تغییر‌شکل‌ندهید‌و‌دقت‌

‌همواره‌از‌سالم‌بودن‌عایق‌کابل‌مربوط‌به‌الکترود‌خنلی‌اطمینان‌حاصل‌فرمایید.
‌

 توجه

‌،‌در‌مدارک‌بیمار‌ثبت‌نمایید.پلیت،‌و‌وضعیت‌پوست‌بیمار‌را‌قبل‌از‌اتصال‌پلیتشود‌محل‌قرارگیری‌‌توصیه‌می

‌  
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Bipolar 
 هشدار

پذیر‌‌‌شود‌در‌مواردی‌که‌از‌نظر‌کاربردی‌امکان‌‌توصیه‌می‌که‌در‌زیر‌بیان‌شده،‌،Bipolarتکنیک‌با‌توجه‌به‌مزایای‌

‌استفاده‌شود.‌Bipolar،‌از‌تکنیک‌باشدکوچک‌تواند‌‌عبور‌جریان‌از‌بدن،‌میاست‌و‌ناحیة‌

 تکنیک‌در‌Bipolar‌،توان‌‌ت،ر‌پنسدو‌س‌به‌ناحیة‌کوچک‌بین‌منطقة‌تأثیر‌جریاناز‌آنجا‌که‌بدلیل‌محدود‌بودن‌

و‌از‌انعقادهای‌‌است‌Monopolarتکنیک‌خطرات‌سوختگی‌بسیار‌کمتر‌از‌‌پلیت،خروجی‌کمتر‌و‌عدم‌نیاز‌به‌

 .شود‌ناخواسته‌نیز‌جلوگیری‌می

 ‌ ‌کوچک‌دلیلب‌Bipolarتکنیک‌در ‌بافت‌‌ناحیة ‌از ‌جریان ‌عبور ‌خروجی‌کمتر‌و‌ها‌‌تر ‌تداخل‌‌،توان ‌ایجاد امکان

‌است.‌Monopolarاز‌تکنیک‌‌بسیار‌کمتر‌،های‌الکترونیکی‌‌الکترومغناطیسی‌در‌دستگاه

‌مشکلات‌تکنیک‌ ‌چسبندگی‌بافتBipolarیکی‌از ‌لخته‌‌، ‌و ‌گاهی‌‌‌ها ‌این‌مسأله ‌پنست‌است. ‌دو‌سر های‌خون‌به

برای‌به‌حداقل‌رساندن‌اثرات‌چسبندگی،‌‌.شود‌‌باعث‌خونریزی‌مجدد،‌به‌هنگام‌برداشتن‌پنست‌از‌روی‌بافت‌می

‌لازم‌است‌به‌موارد‌زیر‌توجه‌شود:

 می‌ ‌بافت، ‌و ‌بین‌الکترود ‌اولیه ‌همان‌جرقة ‌سیستم‌فعال‌باشد، ‌بافت، ‌با ‌تماس‌الکترودها ‌قبل‌از تواند‌باعث‌‌‌اگر

‌و‌چسبیدن‌بافت‌به‌الکترود‌شود.‌‌کربنیزه ‌‌شدن‌بافت، ‌جایی‌که‌ممکن‌است، ‌با‌قبل‌ابنابراین‌تا ز‌تماس‌الکترود

‌ ‌ژنراتور ‌برای‌این‌منظور‌می‌Bipolarبافت، ‌فعال‌نکنید. ‌از‌‌‌را ‌تأخیر‌‌Auto Startحالت‌توانید، ‌با بدون‌تأخیر‌یا

 .استفاده‌کنید

 ها‌شود،‌که‌خود‌باعث‌چسبیدن‌‌‌تواند‌باعث‌کربنیزه‌شدن‌بافت‌‌داشتن‌پنست‌روی‌بافت‌به‌مدت‌طولانی،‌می‌نگه

‌بنابراین‌‌.گردد‌‌ها‌به‌پنست‌می‌‌بافت ‌غیر‌فعال‌کنید.به‌محض‌این‌که‌انعقاد‌کافی‌انجام‌شد، و‌از‌ادامة‌‌ژنراتور‌را

‌اجتناب‌پروسة‌ ‌بدون‌این‌که‌اثر‌مفیدی‌داشته‌باشد، استفاده‌‌‌Auto Stopحالتشود‌از‌‌)پیشنهاد‌میکنید‌انعقاد،

 .(نمایید

 کاملاً‌را‌ها،‌ناشی‌از‌انعقاد‌قبلی‌‌اثرات‌چسبندگی‌بافت‌استفاده،‌هر‌بارپس‌از‌و‌‌کنیدهمواره‌تمیز‌‌راالکترودها‌‌،

 .‌نماییدپاک‌

 صورتی‌ ‌جراحی‌‌‌بافت‌که‌در ‌مورد ‌می‌Bipolarهای‌خشک، ‌‌‌واقع ‌قبلاً ‌شوند، ‌را ‌با‌آنها ‌یا ‌شده ‌آب‌استریلیزه با

‌.نماییدمحلول‌نمک‌فیزیولوژیکی،‌مرطوب‌

بچسبد،‌قبل‌از‌جداکردن‌الکترود‌از‌بافت،‌جریان‌را‌قطع‌کنید‌و‌،‌الکترود‌به‌بافت‌Bipolarجراحی‌‌حینهر‌گاه‌در‌

اثرات‌چسبندگی‌را‌کاهش‌دهند.‌در‌موارد‌شدیدتر‌‌،های‌مجاور‌‌ها‌و‌بافت‌‌چند‌ثانیه‌تأمل‌کنید،‌تا‌ترشحات‌مویرگ

‌استفاده‌کنید. توانید،‌از‌آب‌استریلیزه‌شده‌یا‌محلول‌نمک‌فیزیولوژیکی‌‌می

‌صورت‌انتخاب‌حالت‌ ‌احتیاطBipolarبرای‌‌Auto Startدر ‌صورت‌تماس‌‌، ‌در ‌چون ‌ببرید. ‌بکار ‌را ‌لازم های

‌گردد.‌می‌الکترود‌با‌بافت،‌ژنراتور‌بطور‌خودکار‌فعال‌

‌.ابزاری‌تمیز‌نشود‌Auto startاطمینان‌حاصل‌کنید‌که‌زمان‌فعال‌بودن‌

 

 

 

 
 

 

 
 

‌
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 احتیاط

تواند‌مانع‌عبور‌‌‌شود‌و‌خشک‌شدن‌این‌مایعات‌می‌‌ها‌پوشیده‌می‌‌بافتدر‌هنگام‌انعقاد،‌سطح‌الکترودها‌با‌مایعات‌

‌که‌این‌مسأله‌با‌‌‌کامل‌جریان‌الکتریکی‌از‌سطح‌الکترودها‌شود‌و‌جراح‌احساس‌می کند‌توان‌خروجی‌کم‌است،

‌تمیز‌کردن‌الکترودها‌پس‌از‌هر‌بار‌انعقاد،‌حل‌خواهد‌شد.

 Sealing 
 هشدار

‌نیاموخته‌Sealingتا‌زمانی‌که‌طرز‌استفاده‌از‌دستگاه‌در‌تکنیک‌ این‌ اید،‌از‌و‌روش‌کار‌با‌ابزارهای‌جراحی‌آن‌را

‌تواند‌نتایج‌نامطلوبی‌داشته‌باشد.‌استفاده‌نکنید.‌استفاده‌از‌دستگاه‌بدون‌آموزش،‌می تکنیک

های‌استریل‌کردن،‌مناسب‌‌برای‌پروسه‌tubal coagulationیا‌‌ tubal sterilizationبرای‌Sealingاستفاده‌از‌تکنیک‌

‌باشد.‌نمی

‌باید‌مواضع‌‌aneurismal vesselsیا‌‌atherosclerosisبرای‌بیمارانی‌که‌دارای‌مشکلات‌عروقی‌ویژه‌مانند‌ هستند،

Sealبر‌روی‌عروق‌سالم‌انتخاب‌شود‌‌

،‌وجود‌Sealیا‌قابلیت‌اطمینان‌کافی‌برای‌کیفیت‌شود‌‌استفاده‌از‌مد‌اشتباه‌هنگام‌کار‌با‌یک‌ابزار‌جراحی،‌موجب‌می

‌یا‌اینکه‌بافت‌در‌اثر‌حرارت‌بیش‌از‌اندازه‌آسیب‌ببیند. نداشته‌و

هنگام‌استفاده‌باید‌ابزار‌جراحی‌کاملاً‌قفل‌شده‌باشد،‌تا‌فشار‌مکانیکی‌لازم‌را‌به‌بافت‌اعمال‌کند.‌در‌غیر‌اینصورت‌

Sealواهد‌داشت.ایجاد‌شده،‌قابلیت‌اطمینان‌کافی‌نخ‌‌

‌بافت ‌و ‌جراحی ‌ابزار ‌فک ‌لولای ‌به ‌نزدیک ‌‌بافت ‌فک، ‌دو ‌بین ‌فضای ‌از ‌خارج ‌حتی‌‌Sealهای ‌شد. نخواهد

‌که‌با‌اعمال‌انرژی‌به‌رنگ‌سفید‌درآید.‌درصورتی

تواند‌موجب‌انتقال‌‌قرارگیری‌مایعات‌رسانا‌مانند‌خون‌یا‌سالین،‌در‌مجاورت‌و‌تماس‌مستقیم‌با‌ابزار‌جراحی،‌می

‌را‌خشک‌کنید.‌Sealingهای‌مجاور‌شود.‌بنابراین‌قبل‌از‌شروع‌پروسه،‌موضع‌‌و‌انرژی‌الکتریکی‌به‌بافت‌حرارت

‌ابزارهای‌جراحی‌هنگام‌استفاده‌باید‌کاملاً‌خشک‌بوده‌و‌بطور‌کامل‌به‌ژنراتور‌متصل‌شده‌باشند.

‌باید ‌شود. ‌ممکن‌است‌خیلی‌داغ ‌پروسه، ‌پایان ‌از ‌بعد ‌جراحی، ‌ابزار ‌آسیب‌به‌‌سطح‌خارجی ‌و مراقب‌برخورد

‌های‌دیگر‌باشید.‌بافت

‌فعال‌نکنید.‌در‌اینصورت‌امکان‌دارد‌ زمانی‌که‌دهانة‌ابزار‌جراحی‌در‌مجاورت‌با‌ابزار‌فلزی‌قرار‌دارد،‌ژنراتور‌را

‌انرژی‌به‌بافت‌منتقل‌نشود‌و‌یا‌به‌پزشک‌یا‌بیمار‌آسیب‌وارد‌شود.

‌در‌طول‌پروسة‌ ‌کنید‌که ‌تنظیم‌تو‌نمی‌Sealingتوجه ‌از ‌پروسه، ‌شروع ‌بنابراین‌قبل‌از ‌داد. ‌تغییر ان‌سطح‌توان‌را

‌سطح‌توان‌دلخواه،‌و‌مد‌انتخاب‌شده،‌اطمینان‌داشته‌باشید.

‌متوقف‌کرده‌و‌کلیة‌اتصالات‌ژنراتور‌و‌الکترود‌را‌بررسی‌کنید.‌ در‌صورت‌مشاهدۀ‌هرگونه‌جرقه،‌جراحی‌را‌فوراً

‌عصبی‌عضلانی‌بیمار‌شود.‌تواند‌موجب‌تحریک‌جرقة‌فلز‌به‌فلز‌می

با‌کیفیت‌مناسب،‌بهتر‌است‌عروق‌همراه‌با‌بافت‌اطراف‌خود‌داخل‌دهانة‌ابزار‌جراحی‌قرار‌‌Sealبرای‌ایجاد‌یک‌

‌دهد.‌ایجاد‌شده‌مقاومت‌بیشتری‌از‌خود‌نشان‌می‌Sealبگیرد.‌بدین‌ترتیب‌

‌ ‌پروسة ‌طول ‌Sealingدر ‌مکانیکی‌قرار ‌فشار ‌عروق‌تحت‌کشش‌یا ‌نباید ‌حالتی، ‌در ‌زیرا ‌باشند، ‌دیوارۀ‌‌داشته که

دهند،‌با‌کوچکترین‌کشش‌از‌هم‌جدا‌شده‌و‌شروع‌به‌خونریزی‌‌عروق‌شروع‌به‌ذوب‌شدن‌کرده‌و‌تغییر‌حالت‌می

‌کند.‌می
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 هشدار

‌نقش‌مهمی‌در‌انتقال‌صحیح‌و‌مناسب‌انرژی‌به‌بافت‌و‌تکمیل‌پروسة‌ ‌Sealingتمیز‌بودن‌سطوح‌ابزار‌جراحی،

‌خواهد‌داشت.

استفاده‌مکرر‌از‌ابزارهای‌جراحی‌یکبار‌مصرف،‌باعث‌چسبندگی‌بافت‌به‌الکترود،‌ایجاد‌قوس‌الکتریکی‌و‌پایین‌

‌ایجاد‌شده‌خواهد‌شد.‌Sealآمدن‌کیفیت‌
 

 توجه

فعال‌نشده‌و‌‌Monopolarایجاد‌گردد،‌‌Monopolar،‌تقاضای‌فعالیت‌تکنیک‌Sealingاگر‌در‌هنگام‌فعالیت‌تکنیک‌

‌یابد.‌ادامه‌می‌Sealingفعالیت‌

 پس از جراحی
 هشدار

‌های‌ارتباطی‌را‌به‌آرامی‌از‌محل‌کانکتورها‌باز‌کنید.‌کابل

‌آثار‌ ‌جراحت‌و ‌هرگونه ‌تا ‌نمایید. ‌ملاحظه ‌را ‌بیمار ‌محل‌تماس‌پلیت‌با ‌و ‌کنید ‌جدا ‌بیمار ‌از ‌آرامی ‌به پلیت‌را

‌سوختگی‌احتمالی‌بررسی‌شود.

‌.ضدعفونی‌کردن‌دستگاه،‌از‌مواد‌غیرقابل‌اشتعال‌استفاده‌کنیدبرای‌تمیز‌و‌در‌صورت‌امکان،‌

و‌ضدعفونی‌کردن‌دستگاه‌هستید،‌پیش‌از‌این‌که‌‌تمیزکه‌ناگزیر‌به‌استفاده‌از‌مواد‌قابل‌اشتعال،‌برای‌‌در‌صورتی

‌دستگاه‌را‌روشن‌کنید،‌مدتی‌صبر‌کنید‌تا‌این‌مواد‌کاملاً‌تبخیر‌شوند.

شوند.‌باید‌توجه‌داشت‌که‌‌گاهی‌اوقات‌عوامل‌دیگری‌به‌غیر‌از‌افزایش‌چگالی‌جریان‌الکتریکی،‌باعث‌نکروز‌می

های‌ناشی‌از‌افزایش‌چگالی‌جریان‌الکتریکی‌که‌تنها‌در‌محل‌اتصال‌بیمار‌با‌اشیاء‌‌اینگونه‌عوامل‌نباید‌با‌سوختگی

ها،‌‌افتد،‌اشتباه‌گرفته‌شود.‌یک‌نوع‌از‌این‌شبه‌سوختگی‌فلزی‌و‌یا‌در‌محل‌تماس‌ناقص‌پلیت‌با‌بیمار‌اتفاق‌می

آید.‌نوع‌دیگر‌از‌این‌‌های‌شیمیایی‌است‌که‌در‌اثر‌تماس‌طولانی‌بافت‌با‌مواد‌ضدعفونی‌کننده‌بوجود‌می‌سوختگی

باشد.‌احتمال‌ایجاد‌نکروز‌بافت‌در‌اثر‌‌های‌تحت‌فشار‌در‌حین‌عمل‌جراحی‌می‌ها،‌مربوط‌به‌بافت‌شبه‌سوختگی

مدت‌طولانی‌تحت‌عمل‌جراحی‌)از‌قبیل‌عمل‌قلب‌باز‌و‌یا‌اعمال‌مغز‌و‌اعصاب(‌قرار‌‌ار،‌در‌بیمارانی‌که‌بهفش

‌برای‌جلوگیری‌از‌این‌‌در‌حالت‌بیهوشی‌و‌یا‌بی‌ICUگیرند‌و‌یا‌پس‌از‌آن‌در‌‌می حرکت‌قرار‌دارند،‌وجود‌دارد.

‌مراقبت ‌باید ‌نکروز ‌با‌نوع ‌گرفتن ‌قرار ‌از ‌و ‌آید ‌مانع‌‌فتهای‌کافی‌بعمل ‌طولانی‌که ‌معرض‌فشار ‌در های‌بیمار

های‌ناشی‌از‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌‌شود‌اجتناب‌شود.‌ضمناً‌برخلاف‌سوختگی‌ها‌می‌رسانی‌مناسب‌به‌بافت‌خون

دهند،‌ممکن‌است‌آثار‌اینگونه‌شبه‌‌که‌بلافاصله‌یا‌حداکلر‌تا‌یک‌ساعت‌پس‌از‌عمل‌جراحی‌خود‌را‌کاملاً‌نشان‌می

‌ها‌و‌حتی‌روزها‌پس‌از‌عمل‌جراحی‌کاملاً‌مشخص‌شود.‌عتها‌سا‌سوختگی
‌

‌

‌

‌توجه

‌ ‌گردد؛ ‌دستگاه ‌خرابی‌در ‌است‌باعث‌ایجاد ‌ممکن ‌دستگاه ‌داخل ‌قسمت‌زیرین‌نشت‌مایعات‌به ‌از ‌که ‌آنجا از

‌ ‌در‌هنگام‌تمیز‌و‌ضدعفونی‌کردن‌دستگاه ‌امکان‌نفوذ‌مایعات‌به‌داخل‌آن‌وجود‌دارد، احتیاطات‌لازم‌را‌دستگاه،

‌رعایت‌نمایید.‌



‌:‌موارد‌مربوط‌به‌استفاده‌ایمن‌از‌دستگاه2فصل‌
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 سرویس دستگاه

 هشدار

‌است‌توسط‌پرسنل‌ ‌لازم ‌دستگاه، ‌در ‌تعمیر ‌و ‌تغییر ‌نوع ‌هر ‌ننمایید. ‌باز ‌را ‌دستگاه ‌هرگز خطر‌شوک‌الکتریکی:

‌سرویس‌مجاز‌از‌طرف‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌انجام‌پذیرد.
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 اندازی دستگاه نصب و راه

 یانداز‌راه‌از‌شیپ 

 دستگاه‌کردن‌روشن 

 عمل‌اتاق‌در‌استفاده‌از‌قبل‌دستگاه‌یبررس 

‌  
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 اندازی پیش از راه
‌باز‌کردن‌بسته -0 ‌در‌صورتی‌‌پس‌از ‌بررسی‌کنید. ‌جانبی‌آن‌را ‌لوازم ‌مشخصات‌ظاهری‌و ‌اثر‌‌بندی‌دستگاه، ‌در که

‌با‌شرکت‌‌و‌‌‌حمل ‌لطفاً ‌است، ‌وارد‌شده ‌آسیبی‌به‌دستگاه ‌به‌هر‌دلیل‌دیگر، کاوندیش‌سیستم‌مهندسی‌نقل‌و‌یا

 و‌نوع‌خرابی‌وشمارۀ‌سریال‌دستگاه‌را‌به‌همراه‌نشانی‌خود‌اطلاع‌دهید.تماس‌بگیرید‌

‌دستگاه‌را‌بر‌روی‌یک‌سطح‌صاف‌ثابت‌و‌بدون‌لرزش‌قرار‌دهید. -2

 .متصل‌نمایید(‌V241تا‌‌V211)‌با‌کابل‌برق‌آن‌به‌شبکة‌برق‌را‌دستگاه -8

 

 هشدار

دار‌برای‌اتصال‌به‌برق‌اصلی‌‌پریزهای‌ارت‌برای‌اطمینان‌از‌رعایت‌مسائل‌ایمنی‌و‌زمین‌شدن‌مناسب‌دستگاه،‌از

‌استفاده‌نمایید.
‌

 توجه

‌.دیدن‌دستگاه‌جلوگیری‌کند‌‌تواند‌از‌آسیب‌رسیدن‌و‌صدمه‌‌نتخاب‌محل‌مناسب‌برای‌استقرار‌دستگاه،‌میا

 روشن كردن دستگاه

 را‌روشن‌کنید.‌دستگاه‌)بر‌روی‌پنل‌پشت(با‌استفاده‌از‌کلید‌برق‌اصلی‌ -0

 

 توجه

‌و‌طی‌مرحلةبرای‌ ‌دستگاه ‌روشن‌کردن ‌هنگام ‌در ‌نباید ‌واقعی، ‌خطای‌غیر ‌دریافت‌هرگونه  Self جلوگیری‌از

Checkingکدام‌از‌لوازم‌جانبی‌به‌سیستم‌متصل‌باشند.‌ هیچ‌  

 

های‌مختلف‌دستگاه(‌مشاهده‌و‌‌)تست‌قسمت‌Self Checkingموارد‌زیر‌را‌هنگام‌روشن‌شدن‌دستگاه‌و‌فرآیند‌ -2

 بررسی‌نمایید.

 سلف‌چک‌عملیات (Self Checking) نمایش‌داده‌می‌شود‌،‌صفحهچندین‌‌در:‌

‌اصلی ‌که ‌این‌صفحه ‌پیشرفت‌فرآیند‌‌می‌Self Checkingترین‌صفحة‌‌‌در ‌میباشد، ‌شود‌نمایش‌داده ابتدا‌.

‌برای‌مونوپلار‌)چپ(‌و‌با‌کمی‌فاصله‌زمانی‌برای‌بایپلار‌)راست(‌آغاز‌می‌شود.‌Self Checkingعملیات‌
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 پیغام‌ پس‌از‌بررسی‌کامل‌چنانچه‌هیچ‌خطایی‌مشاهده‌نشودNo Errors Reportedمی‌شودنوشته‌‌. 

 ‌،با‌عبارت‌مربوطه‌خطای‌کدپس‌از‌بررسی،‌چنانچه‌مشکل‌فنی‌در‌قسمتی‌از‌دستگاه‌مشاهده‌گردد 

‌Error codes are:….‌.نمایش‌داده‌می‌شود‌ 

‌کنید.‌‌رجوع‌Iconic ‌ی از‌راهنمای‌استفاده‌‌3ها‌فصل‌‌آلارمل‌کد‌واجددر‌این‌حالت‌برای‌اطلاع‌از‌نوع‌خطا‌به‌

‌‌بدیهی‌است ‌صورت‌صحیح‌عمل‌که ‌به ‌است، ‌شده ‌گزارش‌خرابی‌اعلام ‌آنها ‌مورد ‌در ‌این‌حالت‌مدهایی‌که در

‌.نخواهند‌کرد

 به‌سیستم‌"پیغام‌‌نهایتاImage1خوش‌آمدید‌‌…"-Welcom to Image1شود‌ظاهر‌میها‌وی‌نمایشگرر‌بر‌.‌ 

روی‌‌ذخیره‌شده‌است‌ پیش‌فرضقبل‌توسط‌شرکت‌به‌عنوان‌که‌از‌ی‌یاه‌برنامه‌ Self Checkingمرحله‌ی‌بعد‌ازدر‌

‌وارد‌قسمت‌مدهای‌دستگاه‌می‌شوید.‌OKبا‌فشردن‌‌صفحه‌به‌نمایش‌در‌می‌آید.

گردد‌)رجوع‌‌یایجاد‌م‌Er: PTچنانچه‌پلیت‌به‌دستگاه‌متصل‌نباشد،‌آلارم‌‌پس‌از‌ورود‌به‌حالت‌کار‌عادی‌دستگاه،

‌های‌آلارم(.‌کنید‌به‌قسمت‌وضعیت

 لوازم جانبی
‌:یگیردقرار‌م‌Iconic Image 1دستگاه‌‌یبند‌در‌بسته‌یطبق‌سفارش‌مشتر‌یرز‌یلوازم‌جانب

 قلم‌مونوپلار‌یکبار‌مصرف .0

 پلیت‌دو‌تکه‌یکبار‌مصرف .2

 کابل‌پلیت .8

 cm 20جراحی‌باز‌‌Bipolarپنست‌ .4

 Bipolarکابل‌ .7

 پدال‌دو‌کاناله .2

‌برقکابل‌ .5

‌

 در اتاق عملاستفاده قبل از بررسی دستگاه 
‌اه‌در‌اتتاق‌عمتل،‌طبتق‌دستتورات‌زیتر‌‌‌‌‌دستتگ‌‌استفادۀقبل‌از‌‌،کنید‌‌که‌برای‌اولین‌بار‌دستگاه‌را‌روشن‌می‌در‌صورتی

‌:کنیدآزمایش‌‌را‌عملکرد‌آن

پس‌از‌ورود‌به‌حالت‌را‌مشاهده‌نمایید.‌‌Self Checkingمراحل‌ابتدا‌دستگاه‌را‌روشن‌کنید‌و‌مطابق‌بخش‌قبلی‌ -0

‌تنظیمات‌مد ‌بایستی ‌دستگاه ‌عادی ‌توان‌کار ‌و ‌مطابق‌ها ‌مربوطه ‌پیش‌فرض‌های ‌مرحله‌‌حافظة ‌این ‌در ،‌باشد.

 .دهد‌میهای‌انتخاب‌شده‌را‌نمایش‌مد‌گرنمایش‌ات‌صفح

‌برد‌و‌با‌توان‌مشخص‌می‌باشند.‌رمدهای‌پیش‌فرض‌روی‌صفحه،‌مدهای‌پرکا

 

 توجه

‌باشد.‌‌،‌نشانة‌عدم‌انتخاب‌توان‌در‌خروجی‌میی‌تواندر‌نمایشگرها‌عدد‌صفر
‌
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کنید‌و‌در‌صورت‌سالم‌‌را‌دقیقاً‌بررسی‌پایی‌های‌،‌پدالپلیت،‌های‌هر‌تکنیک‌ابزار‌شامل‌کلیة‌لوازم‌جانبی‌دستگاه، -2

 بودن،‌به‌دستگاه‌متصل‌نمایید.

8- ‌ ‌سالماگر ‌متصل‌باشد‌پلیت‌یک‌تکة ‌دستگاه ‌اتصال‌پلیت‌یک‌نشان‌LEDبایستی‌‌به ‌روشن‌شود‌دهندۀ ‌اگر‌.تکه

‌تکه ‌دو ‌‌پلیت ‌سالم ‌باشد، ‌متصل ‌دستگاه ‌به ‌بایستی ‌باشد، ‌تماس‌داشته ‌بافت ‌با ‌کامل ‌طور ‌به ‌LEDچنانچه

دهندۀ‌مربوط‌به‌عدم‌اتصال‌پلیت‌ هشدار‌LEDصورت‌‌‌‌در‌غیر‌این‌.دهندۀ‌اتصال‌پلیت‌دو‌تکه‌روشن‌شود‌نشان

 گردد.‌مربوط‌به‌پلیت‌ایجاد‌میشود‌و‌آلارم‌‌روشن‌می

یا‌میوۀ‌خام،‌یا‌یک‌قالب‌صابون‌و‌یا‌یک‌تکه‌پارچه‌که‌)‌،،‌یک‌تکه‌گوشت‌خامMonopolarفعال‌نمودن‌‌برای -4

‌روی‌‌(مرطوب‌باشد ‌فشار‌دادن‌‌پلیترا ‌پدال‌‌Monopolarابزارانگشتی‌روی‌‌های‌سوئیچگذاشته‌و‌با پایی‌‌و‌یا

،‌Monopolarتوسط‌ابزار‌را‌فعال‌کرده‌و‌خروجی‌را‌‌.‌Monopolar Coagو‌Monopolar Cutهای‌‌تکنیک‌مربوطه،

تکنیک‌فعال‌شده‌قرمز‌شده‌و‌صدای‌پیوستة‌‌حاشیه‌ی‌،ا‌هر‌بار‌فعال‌کردن‌ژنراتورب‌به‌گوشت‌خام‌اعمال‌نمایید.

‌دهید.انجام‌‌Monopolarدو‌خروجی‌‌برای‌هررا‌این‌تست‌‌شود.‌بلندگو‌شنیده‌می

‌در‌ -7 ‌فعال‌کردن‌خروجی‌.Monopolar Coagو‌‌Monopolar Cutسطوح‌توان‌را ‌و‌با ‌‌‌تغییر‌داده تغییرات‌قدرت‌،

 .خروجی‌را‌روی‌گوشت‌خام‌مشاهده‌نمایید

وجود‌دارند.‌پس‌از‌انتخاب‌‌Vessel Sealing به‌صورت‌پیش‌فرض‌در‌صفحه‌ی‌Large Seal, Fine Seal دو‌مد‌ -2

خروجی‌را‌‌می‌توانید‌آبی‌بایپلارپدال‌و‌یا‌فشار‌‌‌Sealingابزارروی‌سوئیچ‌انگشتی‌با‌فشار‌هر‌یک‌از‌این‌دو‌و‌

 .به‌گوشت‌خام‌اعمال‌نمایید‌ابزار،توسط‌

‌را‌انتخاب‌نمایید.‌Bipolar Surgeryبرای‌ورود‌به‌صفحه‌ی‌مدهای‌بایپلار‌بایست‌ -5

‌توسط‌بایپلارپدال‌یا‌فشار‌‌‌Bipolarابزارروی‌سوئیچ‌انگشتی‌با‌فشار‌‌،‌Bipolarتکنیکر‌د -3 به‌‌ابزار،،‌خروجی‌را

‌ ‌برای‌هر‌دو‌تکنیک‌‌این‌گوشت‌خام‌اعمال‌نمایید. ‌توسط‌‌.Bipolar Coagو‌‌Bipolar Cutکار‌را ‌تنظیم‌آنها )با

 متفاوت‌تکرار‌نمایید.‌‌مربوطه(‌و‌در‌سطوح‌توان‌آیکون‌های

قرار‌گوشت‌خام‌و‌مرطوب،‌‌را‌بر‌روی‌Bipolarانتخاب‌کرده‌و‌ابزار‌‌.Bipolar Coagرا‌برای‌‌Auto Startحالت‌ -1

قابل‌انتخاب‌شده‌)‌مقداربه‌‌بسته‌،ثانیه‌2تا‌‌1و‌با‌تأخیربه‌صورت‌خودکار‌‌Bipolarژنراتور‌دهید.‌در‌این‌حالت‌

‌.دگرد‌‌فعال‌می‌،( (Setting  Adjustment   Auto Start Delayتنظیم‌از‌طریق‌
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‌

 Monopolarتکنیک 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Monopolarکانکتورها‌قسمت‌در‌ 

 یکانکتورها‌Monopolarآنها‌یجانب‌لوازم‌و‌ 

 ماریب‌تیپل 

 ییپا‌پدال 

 آرگون‌گاز‌از‌استفاده‌تیقابل 

 یمدها‌Cut‌Monopolar 

 یها‌مد‌Monopolar Coag.  

 در‌توان‌سطوح‌راتییتغ‌Monopolar 

 در‌یخروج‌توان‌انتخاب‌Monopolar 

 نکات‌مهم‌در‌استفاده‌تکنیک‌ENDO-CUT 

 تغییرات‌شدت‌انعقاد‌در‌ENDO-CUT 

 میتنظ‌ۀنحو‌Cut‌Monopolar 

 میتنظ‌ۀنحو‌Coag.‌Monopolar 

 از‌استفاده‌ۀنحو‌Monopolar 

‌  
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 در قسمت كانکتورها Monopolarمشخصات مربوط به 

‌

 Monopolar1های  ابزار  كانکتور      

 توجه

‌پذیر‌است.‌‌امکان‌Monopolar1کانکتور‌‌استفاده‌از‌خروجی،‌همراه‌با‌گاز‌آرگون‌)در‌مدهای‌آرگون(،‌تنها‌از‌طریق
 

 توجه

‌ ‌ها، ‌برنامه ‌اکلر ‌بنابراین‌ابزارهای‌‌Monopolar1در ‌پدال‌فعال‌میشود. ‌هندسوئیچ‌ندارند‌)مانند‌‌Monopolarبا که

‌(‌باید‌به‌این‌کانکتور‌متصل‌شوند.TURابزارهای‌

 

       LED شدن ژنراتور   دهندۀ فعال نشانMonopolar كانکتور و دریافت خروجی از Monopolar1 

 Monopolar2های  كانکتور  ابزار      

 توجه

Monopolar2با‌نام‌‌01با‌هندسوئیچ‌فعال‌میشود.‌تنها‌در‌برنامه‌شمارۀ‌‌APC-Endocutاین‌کانکتور‌با‌پدال‌فعال‌‌

‌ ‌میتوانید ‌برنامه ‌این ‌در ‌‌Snareمیشود. ‌به ‌‌Monopolar2پلیپکتومی‌را ‌به ‌را ‌پروب‌آرگون صل‌مت‌Monopolar1و

‌نمایید.

      LED شدن ژنراتور  فعال دهندۀ نشانMonopolar كانکتور  و دریافت خروجی ازMonopolar2 

1 
 

2 
 

4 
 

3 
 

2 
 
3 
 

4 
 

1 
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 لوازم جانبی آنهاو  Monopolarكانکتورهای 

 
 

 mm8فیش       

 mm4 Coaxialفیش       

 معمولی mm4  های فیش      

‌اصلی‌جریان‌فرکانس‌بالا‌از ‌مسیر ‌الکتریکی، ‌نظر ‌مغزی‌فیش‌‌‌‌mm3یشف‌از ‌باش‌می‌mm4‌Coaxialو های‌‌فیشد.

mm4فیش‌‌معمولی‌و‌دور‌mm4‌Coaxialباشند.‌اتصالات‌سوئیچ‌انگشتی‌میبرای‌‌‌
‌

 Monopolar ابزارهای

 هشدار

که‌مورد‌تأیید‌واحد‌‌،بندی‌دستگاه‌داخل‌بسته‌Monopolarهای‌‌‌‌ابزار‌ازتنها‌کند‌‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌توصیه‌می

‌ولی‌لبو‌‌Bowa‌،Fiab‌،Martin‌،Tecno‌،Metkoهای‌‌شرکتو‌یا‌ابزارهای‌است‌کنترل‌کیفیت‌شرکت‌قرارگرفته‌

‌.استفاده‌نمایید
‌

مشخصات‌این‌‌ها‌وجود‌دارد.‌دارای‌انواع‌کانکتور‌،Monopolarامکان‌استفاده‌از‌ابزارهای‌متنوع‌،‌Iconicدستگاه‌در‌

 کانکتورها‌در‌جدول‌زیر‌آورده‌شده‌است.

‌

 كانکتور ابزار
نحوۀ فعال 

 شدن

فیش)های( 

 اتصال به دستگاه
 توضیحات

 mm8با فیش  تک پینكانکتور 

 
‌

 mm8 فیش پایی پدال

این كانکتور علاوه بر قلم 

Monopolar  بر روی تجهیزاتی

و  لاپاروسکوپی ،اندوسکوپیمانند 

TUR شود. نیز یافت می 

1 
 

2 
 

2 
 

3 
 

3 
 

1 
 
2 
 

3 
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 mm4 Coaxialبا فیش  كانکتور

‌(Martin)نوع 

 
‌

و  پایی پدال

های  سوئیچ

 انگشتی

 mm4 فیش
Coaxial 

- 

 معمولی mm4كانکتور تک پین با فیش 

 

 پایی پدال
 فیش مغزی

mm4 Coaxial 

این كانکتور علاوه بر قلم 

Monopolar  بر روی تجهیزاتی

و  لاپاروسکوپی ،اندوسکوپیمانند 

TUR شود. نیز یافت می 

 پین  كانکتور سه

 
‌

و  پایی پدال

های  سوئیچ

 انگشتی

  فیش مغزی

mm4  Coaxial 

های  فیش و

mm4 معمولی 

- 

 هشدار

Monopolarهای‌خروجی‌کانکتور‌‌شود،‌تمامی‌فیش‌فعال‌می‌Monopolarکه‌‌زمانی UUهای‌متصل‌به‌این‌قلممربوطه‌و‌‌‌

‌می‌ها‌فیش ‌بایستی‌احتیاط‌دارای‌ولتاژ ‌قلم‌به‌‌باشد‌که ‌هرگز‌هم‌زمان‌دو ‌و ‌این‌مورد‌صورت‌گیرد. ‌در های‌لازم

‌متصل‌نشود.‌Monpolarکانکتورهای‌
‌

 توجه

تک‌پین‌‌کانکتوراستفاده‌کنید.‌نبایستی‌کانکتور‌ابزارهایی‌با‌‌پینهای‌سه‌‌های‌کمکی‌تنها‌برای‌استفاده‌از‌قلم‌از‌فیش

 شود.‌Monopolarچون‌ممکن‌است‌باعث‌آسیب‌دیدن‌خروجی‌ ها‌متصل‌کرد.‌را‌به‌این‌فیش

‌فعال‌نمود.‌پایی‌پدالتوان‌توسط‌‌شوند‌را‌می‌متصل‌می‌Monopolar1که‌به‌کانکتور‌‌Monopolarتنها‌ابزار‌
‌

باشند‌‌های‌انگشتی‌می‌دارای‌سوئیچ‌ابزارها.‌برخی‌از‌باشند‌از‌لحاظ‌فعال‌شدن‌به‌دو‌صورت‌می‌‌Monopolarهای‌ابزار

‌این‌حالت‌هم‌می ‌در ‌توسط‌این‌سوئیچ‌که ‌را ‌آنها ‌هم‌‌توان ‌و ‌‌پایی‌پدالها ‌از ‌برخی‌دیگر سوئیچ‌‌ابزارهافعال‌نمود.

‌‌شوند.‌فعال‌می‌پایی‌پدالانگشتی‌ندارند‌و‌فقط‌توسط‌
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‌بر ‌که‌جراح‌با‌‌باشند،‌دارای‌سوئیچ‌انگشتی‌می‌که‌‌Monopolarابزارهایروی‌‌معمولاً ‌دارد ‌فشاری‌وجود ‌دکمة دو

‌‌انعقاد‌آبی‌رنگ،‌حالت‌ة،‌و‌با‌فشار‌دکمبرشتر‌است،‌حالت‌‌‌فشار‌دکمة‌زرد‌رنگ،‌که‌به‌سرقلم‌نزدیک انتخاب‌را

 نماید.‌‌می

‌

 هشدار

‌باشید‌کابل ‌داشته ‌قلم‌توجه ‌و ‌)‌باید‌عایق‌‌Monopolarهای‌ها طبق‌بندی‌کافی‌برای‌تحمل‌ولتاژ‌خروجی‌دستگاه

‌قلم‌‌)نمودارهای‌ماکزیمم‌ولتاژ‌خروجی‌ ‌به‌مدارک‌همراه ‌برای‌اطمینان‌از‌این‌مسئله‌لازم‌است، ‌داشته‌باشند. را

Monopolarزیاد‌‌ ‌ولتاژ ‌مدهایی‌با ‌اهمیت‌این‌موضوع‌در ‌نمایید. ‌ای‌Sprayمانند‌مد‌‌،مراجعه ‌در ‌است‌و ن‌بیشتر

‌.تواند‌باعث‌عوارض‌ناخواسته‌و‌سوختگی‌شود‌بندی‌کابل‌و‌قلم‌می‌ف‌در‌عایقخرابی‌یا‌ضع‌مدها،

‌صورت‌خرابی‌باید‌از‌قلم‌نو‌استفاده‌شود.‌قابل‌تعمیر‌نیست‌و‌در‌Monopolarکابل‌و‌قلم‌

 

  Monopolarهای الکترود

‌Monopolarبه‌عنوان‌الکترود‌فعال‌در‌جراحی‌‌باشند،‌میو‌ابعاد‌متنوع‌‌‌‌شکلکه‌دارای‌‌انواع‌گوناگونی‌از‌الکترودها

‌این‌شوند‌‌استفاده‌می نصب‌و‌تعویض‌این‌الکترودها‌به‌آسانی‌‌.شوند‌‌نصب‌می‌Monopolarی‌ها‌‌روی‌قلم‌الکترودها.

 تواند‌با‌چرخاندن‌هر‌الکترود،‌جهت‌مناسب‌و‌مورد‌نظر‌خود‌را‌انتخاب‌نماید.‌‌پذیرد‌و‌جراح‌می‌‌صورت‌می

 

‌
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‌الکترودالکترود‌ی‌ازنواع‌مختلفا ‌مانند ‌ارائه‌،چاقویی‌ها ‌دستگاه ‌با ‌استفادهشود‌می‌همراه ‌که های‌معمول‌جراحی‌را‌‌‌،

‌البته‌‌پوشش‌می ‌که‌قابل‌‌مورد‌نظرتواند‌بسته‌به‌تکنیک‌خاص‌‌‌یجراح‌م‌،دهد. ‌انواع‌دیگری‌از‌الکترود‌فعال‌را خود،

 قرار‌دهد.،‌مورد‌استفاده‌باشد‌Monopolarنصب‌روی‌قلم‌

‌

 توجه

‌از‌جعبهتبرای‌جلوگیری‌از‌آسیب‌دیدن‌الک ‌همواره ‌استفاده‌‌و‌‌‌های‌مناسب‌برای‌نگهداری‌و‌حمل‌‌رودها، نقل‌آنها

‌نمایید.

 پلیت بیمار

‌تکنیک‌ ‌‌Monopolarدر ‌قلم ‌الکترود ‌طریق ‌از ‌می‌Monopolarجریانی‌که ‌وارد ‌بیمار ‌بدن ‌پلیت‌‌به ‌طریق ‌از شود،

‌دستگاه ‌به ‌خنلی( ‌می‌)الکترود ‌پلیت‌باز ‌متفاوت‌ها،‌گردد. ‌انواع ‌دو‌تکه‌یک‌دارای ‌میو ‌پلیت‌باشند.‌تکه های‌‌انواع

 .باشند‌می‌Iconicت‌،‌قابل‌اتصال‌به‌کانکتور‌پلیmm8/2با‌قطر‌‌کانکتورتکه‌و‌دوتکه‌با‌‌یک

‌
‌

 هشدار

بندی‌دستگاه،‌که‌مورد‌تأیید‌واحد‌کنترل‌کیفیت‌‌داخل‌بستههای‌‌پلیت‌کند‌تنها‌از‌سیستم‌توصیه‌میشرکت‌کاوندیش‌

‌پلیت ‌از ‌است‌و‌یا ‌Bowaهای‌‌شرکتهای‌‌شرکت‌قرارگرفته ،Erbe،‌Fiab‌ ،Martin،‌Shuyou‌‌ استفاده‌‌ولی‌لبو

‌‌.نمایید
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LEDهای مربوط به پلیت بر روی پنل 

‌

      LED پلیت دوتکه دهندۀ اتصال نشان 

      LED پلیتمناسب مربوط به عدم اتصال دهندۀ وجود آلارم  نشان 

      LED تکه پلیت یکدهندۀ اتصال  نشان 

به‌‌دوتکهو‌در‌صورت‌اتصال‌پلیت‌‌تکه‌یکپلیت‌اتصال‌‌دهندۀ‌نشان‌LEDبه‌دستگاه،‌‌تکه‌یکاتصال‌پلیت‌ در‌صورت

که‌هر‌نوع‌آلارمی‌مربوط‌به‌پلیت‌تشخیص‌‌گردد.‌در‌صورتی‌روشن‌می‌دوتکهپلیت‌اتصال‌‌دهندۀ‌نشان‌LEDدستگاه،‌

‌)رجوع‌کنید‌به ‌شود ‌های‌آلارم‌قسمت‌وضعیت‌داده ،)LEDنشان‌‌‌ ‌دهندۀ ‌آلارم ‌اتصال‌وجود مناسب‌مربوط‌به‌عدم

‌ردند.گ‌پلیت‌خاموش‌میاتصال‌‌دهندۀ‌نشان‌LEDروشن‌شده‌و‌دو‌پلیت‌

  سیستم كنترل وضعیت پلیت بیمار

تواند‌موجب‌افزایش‌چگالی‌جریان،‌و‌در‌نتیجه‌‌کاهش‌سطح‌تماس‌الکترود‌خنلی‌یا‌اتصال‌ضعیف‌آن‌با‌بدن‌بیمار‌می

های‌ناشی‌از‌عدم‌اتصال‌مناسب‌‌سوختگی‌برای‌ایمنی‌بیمار‌و‌کاهش.‌این‌دستگاه‌ایجاد‌سوختگی‌در‌محل‌تماس‌شود

‌باشد.‌مجهز‌به‌سیستم‌کنترل‌وضعیت‌پلیت‌بیمار‌می‌،پلیت‌به‌بدن‌بیمار

‌،‌kHz01±kHz 011فرکانس‌اژنراتور(‌بسیستم‌کنترل‌وضعیت‌پلیت‌بیمار‌بطور‌دائم‌)در‌حالت‌فعالیت‌یا‌عدم‌فعالیت‌

‌اندازه ‌‌گیری‌می‌مقاومت‌پلیت‌را نوع‌پلیت‌و‌کیفیت‌اتصال‌آن‌به‌بدن‌تشخیص‌داده‌‌،براساس‌همین‌مقاومتنماید.

‌بدین‌ترتیب‌سه‌حالت‌زیر‌ممکن‌است‌اتفاق‌بیفتد:شود.‌‌می

 در‌این‌حالت‌بدلیل‌اینکه‌از‌پلیت‌شود‌تشخیص‌داده‌می‌تکه‌یکباشد،‌پلیت‌‌اهم‌27که‌مقاومت‌کمتر‌از‌‌یدرصورت‌.

‌باشد.‌ررسی‌نمیکیفیت‌اتصال‌پلیت‌به‌بیمار‌قابل‌ب‌،استفاده‌شده‌است‌تکه‌یک

 سیستم‌کنترل‌قادر‌به‌بررسی‌کیفیت‌‌و‌شود‌تشخیص‌داده‌می‌دوتکهباشد‌پلیت‌اهم‌ 071تا‌‌اهم‌27اگر‌مقاومت‌بین‌

کیفیت‌اتصال‌پلیت‌به‌تغییر‌در‌برای‌بررسی‌علاوه‌بر‌میزان‌مقاومت،‌در‌این‌حالت‌‌باشد.‌اتصال‌پلیت‌به‌بیمار‌می

گیری‌شده‌در‌هر‌زمان‌بیش‌از‌‌اندازه‌که‌مقاومت‌یصورت‌درو‌‌.گردد‌نیز‌محاسبه‌می‌تممقاو‌بیمار،‌میزان‌تغییرات

71%‌‌ ‌افزایش‌یابد‌مینیمم‌اندازه‌مقاومتنسبت‌به ‌کیفیت‌اتصال‌نامناسب‌تشخیص‌‌،گیری‌شده ‌و ‌شده ‌آلارمداده

‌وضعیت‌پلیت‌مربوط ‌در ‌اشکال ‌‌،به ‌می‌آلارمتوسط‌سیستم ‌تأثیر‌شود‌ایجاد ‌تغییرات‌مقاومت‌بدلیل ‌میزان ‌البته .

‌در‌حالت‌عدم‌فعالیت‌ ‌تنها ‌بودن‌زمان‌فعال‌شود.‌بررسی‌می‌Monopolarاحتمالی‌نویز‌ژنراتور‌بر‌مدارات‌پلیت،

‌های‌کوتاه‌بسیار‌ناچیز‌است.‌‌کوتاه‌است‌و‌احتمال‌ایجاد‌تغییرات‌در‌وضعیت‌اتصال‌پلیت،‌در‌زمان ژنراتور

 در‌‌برقرار‌نیست‌یا‌کیفیت‌اتصال‌پایین‌است.‌یا‌دستگاه‌یا‌اتصال‌پلیت‌به‌بدن‌باشد،‌اهم‌071اگر‌مقاومت‌بیشتر‌از‌

‌نماید.‌مربوط‌به‌اشکال‌در‌وضعیت‌پلیت‌را‌تولید‌می‌آلارم،‌آلارماین‌حالت‌سیستم‌

‌  

1 
 

2 
 

3 
 

1 
 

2  
 

3 
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وضعیت‌پلیت‌و‌انجام‌‌بودن‌مناسبقادر‌به‌تشخیص‌نا‌ت‌زیرلحاسه‌در‌پلیت‌‌وضعیتبدین‌ترتیب‌سیستم‌کنترل‌

‌باشد:‌اقدامات‌لازم‌بطور‌خودکار‌می

 یصورت‌در‌‌ ‌آسیب‌پلیتکه ‌گونه ‌هر ‌یا ‌و ‌متصل‌نباشد، ‌دستگاه ‌‌‌به ‌کانکتور ‌اتصال‌کابل‌و ‌مسیر تا‌‌پلیتدیدگی‌در

فعالیت‌‌یا‌ادامة‌از‌فعال‌شدنمناسب‌تولید‌شده‌و‌‌آلارمگردد،‌دستگاه‌اتفاق‌بیفتد‌که‌باعث‌قطع‌شدن‌مسیر‌اتصال‌

‌کند.‌میجلوگیری‌‌Monopolarژنراتور‌

 که‌سطح‌‌یصورت‌درکند‌و‌‌را‌بررسی‌می‌به‌بیمار‌پلیتاستفاده‌شده‌باشد،‌اتصال‌مناسب‌‌دوتکههای‌‌پلیتچنانچه‌از‌

‌ ‌کافی‌نباشد، ‌اندازه ‌تماس‌به ‌فعال‌شدن‌و‌مناسب‌تولید‌شده‌آلارمموثر ‌فعالیت‌‌از ‌ادامة ‌یا ‌Monopolarژنراتور

‌کند.‌میجلوگیری‌

 ‌ ‌از ‌باشد‌دوتکههای‌‌پلیتچنانچه ‌شده ‌‌استفاده ‌ژنراتور ‌تغییرات‌درغیر‌Monopolarو به‌‌پلیتاتصال‌‌فعال‌باشد،

از‌فعال‌‌و‌مناسب‌تولید‌شده‌آلارم‌،باشداین‌تغییرات‌بیشتر‌از‌میزان‌مناسب‌‌که‌صورتی‌کند‌و‌در‌را‌بررسی‌می‌بیمار

 کند.‌میجلوگیری‌‌Monopolarژنراتور‌‌شدن

 

 هشدار

باشد‌و‌چنانچه‌در‌کیفیت‌تماس‌پلیت‌‌،‌میزان‌تماس‌موثر‌آن‌با‌بدن‌بیمار‌بسیار‌حائز‌اهمیت‌میدوتکههای‌‌در‌پلیت

‌نماید.‌می‌آلارمرا‌حس‌نموده‌و‌اعلام‌ با‌بدن‌بیمار‌مشکلی‌وجود‌داشته‌باشد،‌دستگاه‌آن

‌دهد.‌های‌ناخواسته‌در‌محل‌پلیت‌را‌به‌شدت‌کاهش‌می‌سوختگی‌،‌احتمالدوتکههای‌‌پلیتاستفاده‌از‌

‌  
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 بیمار پلیتانتخاب جنس و ابعاد 

‌در‌شکل‌‌پلیتانتخاب‌جنس‌و‌ابعاد‌ ‌دارد. ‌بستگی‌به‌توان‌خروجی‌مورد‌استفاده ‌نیاز‌زیر‌بیمار، حداقل‌سطح‌مورد

‌،‌بیان‌شده‌است.ها‌پلیتبرای‌انواع‌

‌
A‌:بیمار‌از‌جنس‌‌پلیتSilicon Rubberباشد.‌می‌‌

B:جنس‌بیمار‌از‌پلیت‌‌Stainless Steel،باشد.‌می‌های‌هادی‌جریان‌الکتریکی‌‌بدون‌استفاده‌از‌ژل‌‌

C:یکبار‌‌های‌پلیت‌یا‌و‌جریان‌الکتریکی‌های‌هادی‌‌ی‌قابل‌انعطاف‌با‌استفاده‌از‌ژللزبیمار‌از‌جنس‌صفحات‌ف‌پلیت‌

‌.باشند‌میهای‌چسبنده‌‌ژل‌های‌هادی‌جریان‌و‌مصرفی‌که‌دارای‌ژل
‌

 هشدار

،‌لازم‌است‌با‌توجه‌به‌حداکلر‌توان‌خروجی‌مورد‌استفاده‌روی‌هر‌بیمار،‌حداقل‌سطح‌تماس‌UUایمنی‌بیمارUUبه‌منظور‌

‌.لازم‌برای‌صفحة‌بیمار،‌رعایت‌شود

 پایی پدال
‌،‌Monopolarپایی‌پدالدوتایی‌به‌کانکتور‌‌پایی‌پدال،‌لازم‌است‌یک‌Monopolarدر‌تکنیک‌‌پایی‌پدالبرای‌استفاده‌از‌

 ‌Monopolar،‌‌فشار‌پدال‌آبیو‌با‌‌Monopolar Cut،‌فشار‌پدال‌زردبر‌روی‌پنل‌پشت‌متصل‌گردد.‌در‌این‌حالت‌با‌

Coag.باشد:‌بصورت‌زیر‌میکه‌همراه‌با‌دستگاه‌در‌اختیار‌شما‌قرار‌گرفته‌است،‌‌دوتایی‌پدال‌پایی‌گردد.‌فعال‌می‌‌

‌
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 هشدار

مورد‌تأیید‌‌قرارگرفته‌و‌بندی‌دستگاه‌داخل‌بستهکه‌دوتایی‌‌پایی‌تنها‌از‌پدال‌کند‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌توصیه‌می

‌استفاده‌نمایید.باشد،‌‌میواحد‌کنترل‌کیفیت‌شرکت‌

 قابلیت استفاده از گاز آرگون
قابلیت‌استفاده‌از‌گاز‌آرگون،‌برای‌جراحی‌فراهم‌شده‌است.‌برای‌این‌منظور،‌دستگاه‌تحویل‌گاز‌‌Iconicدر‌دستگاه‌

‌ ‌‌APS1آرگون ‌برای‌پشتیبانی‌از ‌است‌،‌Iconicدستگاه ‌هدایت‌گاز‌‌،‌APS1.طراحی‌و‌ساخته‌شده وظیفة‌کنترل‌و

‌بر‌عهده‌دارد. ‌با‌قرارگیری‌ولتاژ‌هنگام‌خروج‌گاز‌آرگون‌از‌نوک‌پر‌آرگون‌به‌سمت‌پروپ‌جراحی‌را وب‌جراحی،

‌و‌یک‌مسیر ‌گاز‌آرگون‌یونیزه‌شده ‌امپدانس‌کم‌برای‌عبور‌جریان‌‌زیاد‌میان‌نوک‌الکترود‌و‌سطح‌بافت، مستقیم‌با

‌حالت،‌ ‌این ‌در ‌شده ‌یونیزه ‌گاز ‌جریان ‌عبور ‌مسیر ‌آمد. ‌خواهد ‌بوجود ‌آرگون ‌گاز ‌پلاسمای ‌بصورت الکتریکی

‌نور‌آبی‌ویژه ‌با ‌هم‌برای‌انعقاد‌و‌هم‌برای‌برش‌ا‌درخشندگی‌همراه ‌بطور‌کلی‌از‌سیستم‌آرگون، ی‌خواهد‌داشت.

استفاده‌از‌‌باشد.‌شود.‌اما‌کاربرد‌آرگون‌در‌برش‌بسیار‌محدود‌بوده‌و‌کاربرد‌اصلی‌آن‌در‌انعقاد‌سطوح‌می‌استفاده‌می

‌عبارتند‌از:‌از‌آنها‌مزایای‌متعددی‌دارد‌که‌برخیدر‌جراحی‌گاز‌آرگون‌

 های‌مجاور‌‌اشعة‌آرگون‌و‌در‌نتیجه‌کنترل‌موضع‌اعمال‌انرژی‌و‌کاهش‌آسیب‌به‌بافتقابلیت‌کنترل‌ 

 کاهش‌چسبندگی‌الکترود‌به‌بافت‌بعلت‌فاصله‌پروب‌از‌سطح‌بافت 

 ،بعلت‌دور‌کردن‌اکسیژن‌از‌موضع‌جراحی کاهش‌بو‌و‌دود‌جراحی‌

 ها‌‌ایجاد‌امکان‌انعقاد‌سطحی‌بافت(بین‌mm0 تا‌mm8)سطح‌وسیع‌و‌یکنواخت‌با‌سرعت‌زیاد‌و‌در‌‌ 

 هشدار

تهیه‌نمایید.‌Iconic را‌برای‌پشتیبانی‌از‌دستگاه‌APS1برای‌استفاده‌از‌قابلیت‌گاز‌آرگون،‌دستگاه‌تحویل‌گاز‌آرگون‌

به‌‌‌Iconicو‌اتصال‌آن‌به‌APS1اندازی‌‌و‌برای‌اطلاع‌از‌اصول‌کار‌با‌گاز‌آرگون،‌مزایا‌و‌کاربردهای‌آن،‌نصب‌و‌راه

‌مراجعه‌نمایید.‌APS1راهنمای‌استفاده‌از‌دستگاه‌

‌cecumدر‌بافت‌هایی‌با‌دیواره‌ی‌نازک‌همچون‌‌APCهنگام‌استفاده‌از‌‌ Perforationمراقب‌خطر‌سوراخ‌شدن‌

‌باشید.‌
 

‌  
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 Cut Monopolar هایمد

مدها‌به‌نمایش‌در‌آیکون‌مد‌پیش‌فرض‌و‌ورود‌به‌صفحه‌ی‌انتخاب‌ که‌با‌فشردن‌Cut‌Monopolarمد های 

 می‌آیند‌عبارتند‌از‌:

PURE, BLEND1, BLEND2, BLEND3, PAPILLOTOMY, POLYPECTOMY  

‌

‌

Pure )مددر‌این‌ کند.‌های‌مجاور‌را‌ایجاد‌می‌با‌حداقل‌انعقاد‌بافت‌،و‌هموار‌برش‌خالص‌،مداین‌ :)برش خالص‌

‌های‌مجاور‌در‌حین‌برش،‌حداقل‌خواهد‌بود.‌آسیب‌وارد‌شده‌به‌بافت

Blend:بافت‌‌ ‌بر‌برش، ‌علاوه ‌‌منعقد‌نیز‌می‌،های‌مجاور‌الکترود‌در‌این‌حالت، برای‌کنترل‌‌Blendدرجة‌‌سهشوند.

‌با‌افزایش‌درجة‌‌عمق‌انعقاد‌بافت زان‌انعقاد‌،‌میBlend3تا‌‌Blend1از‌‌Blendهای‌مجاور‌در‌حین‌برش‌وجود‌دارد.

‌می‌بافت ‌برش‌بیشتر ‌الکترود ‌‌های‌مجاور ‌گردد. ‌حالت‌بافت‌Blend3در ‌همة ‌بیش‌از ‌برش، ‌الکترود های‌‌های‌مجاور

‌برش ‌این‌‌منعقد‌می‌،دیگر ‌نتیجه، ‌در ‌خونریزی‌زیاد‌برای‌برش‌بافت‌درجهشوند. ‌بافت‌های‌با ‌یا ‌لایه‌و های‌‌هایی‌با

‌،‌مناسب‌است.چربی

 Papillotomy : زمان‌ ‌پالسهایی‌با ‌بافت‌در ‌انعقاد ‌برش‌و ‌این‌مد، ‌شرایط‌بافت‌‌در ‌به ‌توجه ‌با بندی‌مشخص‌و

دستگاه‌علاوه‌بر‌آن‌در‌این‌مد،‌‌تحت‌کنترل‌جراح‌خواهد‌بود.‌رشب‌سرعتشدت‌انعقاد‌و‌انجام‌میشود.‌در‌نتیجه‌

بوق‌اضافی،‌برش‌بافت،‌به‌بصورت‌هوشمند،‌برش‌بافت‌را‌تشخیص‌داده‌و‌بطور‌همزمان،‌با‌به‌صدا‌در‌آمدن‌یک‌

اطلاع‌جراح‌خواهد‌رسید.‌بدین‌ترتیب‌جراح‌اطلاعات‌بیشتری‌از‌سرعت‌و‌میزان‌برش‌بافت‌بدست‌آورده‌و‌ایمنی‌

 به‌کار‌می‌رود.‌‌ها جهت الکترودهای سوزنی و اسفنکتروم در‌طول‌عمل‌جراحی،‌ارتقاء‌خواهد‌یافت.‌‌این‌مد

Polypectomy : ن‌مد‌نیز‌مطابق‌با‌توضیحات‌مد‌توضیحات‌مربوط‌به‌ایPapillotomyاست‌با‌این‌تفاوت‌که‌در‌‌

 شود.‌‌بهینه‌یا حلقوی snareالکترودهای سیمی  جهتزمان‌بندی‌پالس‌ها‌تغییراتی‌ایجاد‌شده‌تا‌‌

مدهای Papillotomy  وPolypectomy درخواست مشتری در دسترس قرار  آپشنال هستند و بنا به

 گیرند. می

 

TUR :تهیه‌شده‌است.های‌ملانه‌و‌پروستات‌‌جراحی‌،بعنوان‌ملال‌،های‌تحت‌مایعات‌جراحی‌در‌محیط‌برای‌مداین‌‌

‌گردد‌و‌فعال‌میبعنوان‌مد‌مکمل،‌‌،‌Blend3و‌‌Pure‌،Blend1‌،Blend2قابل‌انتخاب‌هایمدیکی‌از‌با‌‌همراهاین‌مد،‌

 سازد.‌فراهم‌میهای‌تحت‌مایع‌‌استفاده‌در‌محیطبرای‌‌مد‌را‌چهاراین‌‌اثرات‌کلینیکی



 Monopolar:‌تکنیک‌4فصل‌

 _V3.347      0412 خرداد 

Argon Cut :مدهای‌قابل‌این‌مد،‌همراه‌با‌یکی‌از‌ها،‌همراه‌با‌گاز‌آرگون‌تهیه‌شده‌است.‌‌این‌مد‌برای‌برش‌بافت

گردد‌و‌اثرات‌کلینیکی‌این‌چهار‌مد‌را‌همراه‌‌،‌بعنوان‌مد‌مکمل،‌فعال‌میBlend3و‌‌‌Pure‌،Blend1‌،Blend2انتخاب

‌گاز‌آرگون‌فراهم‌می ‌برش،‌یک‌برش‌تمیز‌با‌سطح‌انعقاد‌یکنواخت‌برای‌‌با ‌با ‌از‌گاز‌آرگون‌همراه ‌استفاده ‌با سازد.

‌از‌این‌مد‌می‌جراح‌فراهم‌می ها‌استفاده‌نمود‌)رجوع‌‌های‌با‌امپدانس‌زیاد،‌مانند‌غضروف‌توان‌برای‌برش‌بافت‌آید.

‌(.APS1کنید‌به‌راهنمای‌استفاده‌از‌دستگاه‌

  

 توجه

‌طریق‌کانکتور‌ ‌از ‌تنها ‌آرگون ‌قابلیت‌گاز ‌از ‌استفاده ‌که ‌آنجا ‌در‌صورت‌امکان‌Monopolar1از ‌است، مد‌‌که‌یپذیر

Argon Cutتقاضای‌فعالیت‌از‌طریق‌کانکتور‌اما‌،انتخاب‌شده‌باشد‌‌Monopolar2خروجی‌طبق‌وجود‌داشته‌باشد‌‌،

‌.گردد‌فعال‌می‌ن‌گاز‌آرگونبدو‌(Blend3و‌‌Pure‌،Blend1‌،Blend2)یکی‌از‌مدهای‌‌مد‌مکمل‌انتخاب‌شده
‌

 

فعال‌‌TURیا‌‌Argon cutمی‌تواند‌با‌‌Monopolar Cut‌ (PURE, BLEND1, BLEND2, BLEND3)ی‌هریک‌از‌مدها

‌و‌با‌انتخاب‌داخل‌آنها‌سبز‌می‌شود.‌داده‌شده‌اند‌شود‌که‌روی‌صفحه‌ی‌پیش‌فرض‌قرار

 

 توجه

قرار‌می‌گیرد.‌هنگام‌فعال‌‌مد پس‌از‌فعال‌شدن‌یک‌سایه‌نارنجی‌و‌حاشیه‌ی‌قرمز‌برای‌متوجه‌ساختن‌کاربر‌کنار‌آیکون

 شدن‌دستگاه‌امکان‌لمس‌صفحه‌نمایش‌و‌تغییر‌توان‌یا‌انتخاب‌مد‌وجود‌ندارد.
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 .Monopolar Coagهای  مد

‌

 

Swift:الکترودهای‌کروی‌ لبزرگ‌مل‌دهایی‌با‌سطح‌مقطع‌نسبتاًها‌با‌استفاده‌از‌الکترو‌انعقاد‌سریع‌بافت‌برای‌مداین‌‌

‌.باشد‌یمدهد(‌‌)که‌جراح‌موضع‌را‌با‌پنست‌گرفته‌و‌الکترود‌فعال‌را‌به‌پنست‌تماس‌میای‌و‌یا‌پنست‌‌یا‌صفحه

Forced:باشد‌سطح‌مقطع‌کوچک‌می‌ها‌با‌استفاده‌از‌الکترودهای‌با‌انعقاد‌عمیق‌بافت‌برای‌مدین‌ا‌. ‌

Spray:اصلی‌این‌روش‌‌ویژگی‌باشد.‌ها‌با‌عمق‌کم،‌بدون‌تماس‌الکترود‌با‌بافت‌می‌بافتسطحی‌انعقاد‌‌برای‌مداین‌‌

مستقیم‌بدون‌تماس‌‌‌،های‌دیگر،‌شدت‌قوس‌الکتریکی‌بیشتر‌و‌امکان‌انعقاد‌از‌طریق‌قوس‌الکتریکیدر‌مقایسه‌با‌مد

‌که‌صورتیدر‌ها‌مناسب‌است.‌برای‌به‌حداقل‌رساندن‌اثرات‌برش‌و‌جدا‌شدن‌بافت‌مداین‌‌باشد.‌الکترود‌با‌بافت‌می

در‌‌.ن‌وجود‌داردبه‌صورت‌همزما‌Monopolar2و‌‌Monopolar1انتخاب‌شود‌امکان‌فعال‌شدن‌دو‌خروجی‌‌مداین‌

‌Monopolar1اولویت‌به‌،‌Monopolarوجود‌تقاضا‌برای‌فعال‌شدن‌هر‌دو‌خروجی‌‌صورت‌دردها‌حالیکه‌در‌سایر‌م

‌.خروجی‌نخواهد‌داشت‌Monopolar2شود‌و‌‌می داده

Soft:در‌این‌‌رود.‌اثرات‌چسبندگی‌بافت‌به‌الکترود‌به‌کار‌می‌ها‌بدون‌کربنیزاسیون‌و‌انعقاد‌ملایم‌بافت‌برای‌مداین‌‌

‌ تر‌است.کم‌قبلی‌مد‌سهحالت،‌توان‌خروجی‌در‌مقایسه‌با‌

Continuous Argon: باشد.‌‌ترین‌و‌پرکاربردترین‌مد‌جراحی‌الکتریکی‌با‌استفاده‌از‌گاز‌آرگون‌می‌این‌مد،‌متداول

‌گاز‌آرگون‌بصورت‌پیوسته‌‌در‌این‌حالت‌جریان‌الکتریکی، ‌بطور‌کلی‌کاربرد‌این‌‌به‌بافت‌اعمال‌میو‌همراه گردد.

‌انعقاد‌سطوح‌بزرگ‌بصورت‌پی استفاده‌از‌مد‌‌،باشد.‌مد‌متداول‌برای‌انعقاد‌سطحی‌وسته‌و‌با‌سرعت‌زیاد‌میحالت،

Spray‌‌ ‌است. ‌بعلتدر‌این‌مداما ‌کنترل‌‌عدم‌، های‌سالم‌در‌‌امکان‌آسیب‌به‌بافتحرکات‌تصادفی‌قوس‌الکتریکی،

استفاده‌در‌حالیکه،‌.‌ها‌با‌جدار‌نازک‌وجود‌دارد‌انرژی‌قوس،‌امکان‌آسیب‌به‌بافت‌کنترل‌اطراف‌موضع‌و‌بعلت‌عدم

‌(.APS1اهنمای‌استفاده‌از‌دستگاه‌)رجوع‌کنید‌به‌ر‌کند‌ون‌به‌رفع‌این‌مشکلات‌کمک‌میاز‌گاز‌آرگ

Pulsed Argon: در‌این‌مد‌شود.‌‌به‌بافت‌اعمال‌میگاز‌آرگون‌‌هو‌همرابصورت‌پالسی‌‌،‌جریان‌الکتریکی،در‌این‌مد

بطور‌کلی‌زمانی‌.‌کاهش‌یافته‌و‌عمق‌انعقاد‌کمتری‌ایجاد‌خواهد‌نمودانرژی‌اعمال‌شونده‌به‌بافت‌نسبت‌به‌مد‌قبلی،‌

شود‌که‌استفاده‌از‌گاز‌آرگون‌با‌توان‌کم‌و‌عمق‌کم‌مورد‌نظر‌باشد.‌بدین‌ترتیب‌احتمال‌‌از‌حالت‌پالسی‌استفاده‌می

های‌نازک‌و‌‌بافتهای‌نازک‌به‌حداقل‌خواهد‌رسید.‌این‌مد‌بیشتر‌در‌لاپاروسکوپی‌و‌در‌‌سوراخ‌شدن‌یا‌پارگی‌بافت

 (.APS1اهنمای‌استفاده‌از‌دستگاه‌)رجوع‌کنید‌به‌ر‌گیرد‌حساس‌مورد‌استفاده‌قرار‌می

‌
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 توجه

که‌یکی‌از‌‌پذیر‌است،‌در‌صورتی‌امکان‌Monopolar1از‌آنجا‌که‌استفاده‌از‌قابلیت‌گاز‌آرگون‌تنها‌از‌طریق‌کانکتور‌

‌ ‌‌Continuous Argonمدهای ‌کانکتور‌‌Pulsed Argonو ‌طریق ‌از ‌فعالیت ‌تقاضای ‌اما ‌باشد، ‌شده انتخاب

Monopolar2وجود‌داشته‌باشد،‌خروجی‌طبق‌مد‌‌Forced)برای‌‌در‌این‌حالت‌گردد.‌فعال‌می‌)بدون‌گاز‌آرگون‌

با‌توان‌‌Forcedباشد،‌مد‌شده‌برای‌مد‌آرگون‌‌بیش‌از‌توان‌تنظیم‌Forcedاگر‌توان‌تنظیم‌شده‌برای‌مد‌ایمنی‌بیمار،‌

‌.گردد‌د‌آرگون‌فعال‌میم
‌

  Monopolarتغییرات سطوح توان در

پله‌تغییرات‌سطوح‌توان‌های‌مختلف‌تقسیم‌شده‌است.‌‌به‌رنج‌Monopolarسطوح‌توان‌قابل‌تنظیم‌برای‌‌Iconicدر‌

‌باشد.‌های‌مختلف‌متفاوت‌می‌در‌رنج

 0با‌پله‌‌71تا‌‌‌1:‌از0رنج‌

 2با‌پله‌‌012تا‌‌‌71از:‌2رنج‌

 7با‌پله‌‌211تا‌‌‌017از:‌8رنج‌

 01تا‌انتها‌با‌پله‌‌211:‌از‌4رنج 

 Monopolarانتخاب توان خروجی در 
‌و‌انعقاد‌ترین‌عوامل‌مؤثر‌در‌کیفیت‌برش‌‌،‌یکی‌از‌مهم‌Monopolarتکنیک‌انتخاب‌مناسب‌مقدار‌توان‌خروجی‌در

‌است.

‌بستگی‌به‌عوامل‌مختلفی‌از‌قبیلمقدار‌بهینة‌توان سرعت‌حرکت‌دست‌،‌مورد‌استفادههندسی‌الکترود‌فعال‌شکل‌‌،

‌جراح،‌نحوۀ‌حرکت‌الکترود‌روی‌بافت،‌خصوصیات‌بافت‌و‌شکل‌موج‌جریان‌انتخاب‌شده‌دارد.
‌بستگی‌به‌تجربیات‌و‌نظر‌شخص‌جراح‌دارد،‌اما‌توجه‌به‌موارد‌زیر ،‌در‌انتخاب‌مناسب‌اگرچه‌انتخاب‌توان‌کاملاً

‌:شود‌توصیه‌میتوان‌

 در‌مد‌Pure‌،ترودهای‌سوزنی‌و‌یا‌کاستفاده‌از‌ال‌درصورتLancet‌،و‌‌تر‌های‌پایین‌از‌توان‌،که‌قطر‌بسیار‌کمی‌دارند

‌.های‌بالاتر‌استفاده‌شود‌از‌توان‌تر‌ملل‌الکترودهای‌چاقویی‌‌زرگالکترودهایی‌با‌قطر‌باستفاده‌از‌‌صورت‌در
 تواناز‌‌بیشتر‌ستیانتخاب‌شده‌بای‌توانها،‌‌‌های‌چرب،‌به‌خاطر‌افزایش‌مقاومت‌الکتریکی‌این‌بافت‌‌در‌برش‌بافت،‌

 انتخاب‌شود.‌های‌دیگر‌بافتبرای‌برش‌

 که‌ ‌لایه‌از‌آنجا ‌و‌خون‌خشک‌‌ای‌از‌بافت‌‌روی‌سطح‌الکترودهای‌کلیف، ه‌مانع‌عبور‌جریان‌ک‌شده‌وجود‌دارد ها

داشتن‌‌،‌تمیز‌نگهحد‌توان‌زجلوگیری‌از‌انتخاب‌بیش‌ابرای‌‌باشد.‌می‌توان‌بیش‌از‌حدانتخاب‌از‌به‌نی‌،شود‌‌کافی‌می

 ضروری‌است.الکترودهای‌فعال‌سطح‌

‌  
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 ENDO-CUTتکنیک نکات مهم در استفاده 
 

 هرچه‌قطر‌سیم‌الکترود‌نازکتر‌باشد‌برش‌بیشتر‌و‌انعقاد‌کمتر‌خواهد‌بود.‌ -0

بیشتر‌بوده‌و‌باید‌از‌سطح‌انعقاد‌کمتر‌‌perforationاگر‌پولیپ‌روی‌بافت‌با‌ضخامت‌دیوارۀ‌کمتری‌باشد،‌خطر‌ -2

 استفاده‌شود.

،‌دستگاه‌وارد‌فاز‌انعقاد‌نشده‌و‌احتمال‌خونریزی‌نگه‌داشته‌نشوداگر‌پدال‌مرتباً‌بلافاصله‌رها‌شود‌و‌زمان‌کافی‌ -8

 افزایش‌میابد.

با‌هدف‌دستیابی‌به‌برش‌سریعتر،‌احتمال‌خونریزی‌را‌افزایش‌‌snareخودداری‌کنید.‌کشیدن‌‌snareاز‌کشیدن‌ -4

 دهد.‌می

افزایش‌و‌چگالی‌‌snareداخل‌بافت‌فرو‌رفته،‌سطح‌تماس‌‌snareبا‌نیروی‌بیش‌از‌اندازه،‌باعث‌میشود‌‌snareبستن‌ -7

مراه‌شده‌و‌انعقاد‌بیش‌از‌اندازه‌بوجود‌جریان‌کاهش‌یابد.‌‌در‌این‌شرایط‌ممکن‌است‌شروع‌برش‌بافت‌با‌تأخیر‌ه

را‌با‌یک‌‌snareدهد.‌سعی‌کنید‌‌آید.‌انعقاد‌بیش‌از‌اندازه‌به‌ترتیبی‌که‌بیان‌شد،‌احتمال‌سوراخ‌شدگی‌را‌افزایش‌می

 نیروی‌متعادل‌ببندید.

‌یمس‌یسوم‌جلو‌یکاسفنکتروتوم‌و‌بافت،‌تنها‌‌یناز‌حد‌ب‌یشاز‌سطح‌تماس‌ب‌یاز‌مشکلات‌ناش‌یریجلوگ‌یبرا -2

 .ییدنما‌papillaبرش‌‌را‌داخل‌

قبل‌از‌فعال‌کردن‌دستگاه،‌از‌عدم‌وجود‌گازهای‌داخلی‌بدن‌به‌خصوص‌در‌مواردیکه‌احتمال‌انسداد‌روده‌وجود‌ -5

 دارد،‌اطمینان‌حاصل‌کنید.

  ENDO-CUTتغییرات شدت انعقاد در 

‌در ‌ENDO-CUT شدت‌انعقاد ‌‌4در ‌است. ‌تنظیم ‌قابل ‌روی‌نمایشگر ‌کاهش‌توان، ‌کلیدهای‌افزایش‌و ‌با در سطح

اندوكات، افزایش و كاهش سطح، تأثیر قابل توجهی در سرعت برش ندارد بلکه بیشتر روی شدت انعقاد اثر 

تمال‌شود‌هر‌چه‌اح‌توصیه‌می.‌بنابراین‌گذار است. هر چه سطح بالاتر انتخاب شود، شدت انعقاد بیشتر خواهد بود

‌ ‌شود. ‌استفاده ‌بالاتر ‌سطوح ‌از ‌است، ‌بیشتر ‌خونریزی ‌شدت ‌احتمال‌و ‌بیشتر، ‌انعقاد ‌که ‌باشید ‌داشته ‌توجه البته

Perforation‌.را‌نیز‌افزایش‌میدهد‌

شود‌از‌سطوح‌‌در‌جایی‌که‌ضخامت‌دیواره‌بافت‌کم‌است،‌توصیه‌میبا‌توجه‌به‌عمق‌انعقاد‌بیشتر‌در‌سطوح‌بالاتر،‌

‌ه‌شود.پایین‌تر‌‌استفاد

 0سطح‌‌‌:L1‌)با‌انعقاد‌بسیار‌کم(‌

 2سطح‌‌:L2‌)با‌انعقاد‌کم( 

 8سطح‌‌:L3‌)با‌انعقاد‌متوسط( 

 4سطح‌‌:L4‌)با‌انعقاد‌زیاد( 

‌

‌ ‌ابزار ‌)گاز‌خیس‌‌Snareمیتوانید‌جهت‌اطمینان، ‌روی‌گاز‌خیس‌چک‌نمایید. ‌قبل‌از‌ورود‌به‌کانال‌اندوسکوپ، را

 بایستی‌روی‌پلیت‌قرار‌گیرد(
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‌‌Cut‌Monopolarتنظیم‌نحوۀ
‌Monopolar Cutای‌انتخاب‌مدهای‌اصلی‌با‌فشردن‌آیکون‌مد‌پیش‌فرض‌بر‌Monopolar Cutبرای‌تنظیم‌تکنیک‌ -0

‌ ‌می‌شویم. ‌انتخاب‌مدها ‌صفحه ‌ی‌نمایش‌اصلی‌وارد ‌این‌صفحه‌روی‌صفحه ‌مدهای‌‌در ‌از ‌کدام ،‌Pureهر

Blend1‌،Blend2‌،Blend3،Papillotomy, Polypectomy تخاب‌است.نل‌اقاب‌ 

‌صورت‌انتخاب‌مد -2 ‌‌TURهای‌‌در ‌یا ‌مکملArgon Cutو ‌مد ‌تنظیم ‌برای ‌مدهای‌‌، ‌بین ‌از ‌Pureآن ،Blend1‌،

Blend2و‌‌Blend3، مد‌دلخواه‌را‌انتخاب‌کنید.پیش‌فرض‌روی‌صفحه‌‌مد‌پس‌از‌فشردن‌آیکون‌، 

‌برای‌تغییر‌آن،‌‌،‌مقدار‌توان‌مربوط‌به‌مد‌جاری،‌نمایش‌داده‌میMonopolar Cutدر‌قسمت‌نمایشگر‌توان‌ -8 شود.

‌این‌‌آیکون‌های ‌فشار ‌بار ‌هر ‌با ‌دهید. ‌فشار ‌میآیکون‌هاتنظیم‌توان‌را ‌توان‌تغییر ‌یک‌واحد‌مقدار ‌برای‌‌، کند.

 مذکور‌نگه‌دارید.‌آیکون‌هایافزایش‌سرعت‌تغییر‌توان،‌دست‌را‌بر‌روی‌

 Coag. Monopolarتنظیم  نحوۀ
0- ‌ ‌تکنیک ‌تنظیم ‌‌.Monopolar Coagبرای ‌که ‌صورتی ‌در ‌خواهان ‌Swiftمدهای ،Forced‌ ،Spray‌ ،Softیا‌‌‌ و

Continuous Argonو‌‌Pulsed Argonو‌از‌میان‌مدهای‌‌مد‌پیش‌فرض‌روی‌صفحه‌ی‌اولیه‌راهستید‌‌‌ فشرده

 ‌مذکور‌مد‌دلخواه‌را‌انتخاب‌کنید.

شود.‌برای‌تغییر‌آن،‌‌،‌مقدار‌توان‌مربوط‌به‌مد‌جاری،‌نمایش‌داده‌می.Monopolar Coagدر‌قسمت‌نمایشگر‌توان‌ -2

‌این‌‌آیکون‌های ‌فشار ‌بار ‌هر ‌با ‌دهید. ‌فشار ‌میآیکون‌هاتنظیم‌توان‌را ‌توان‌تغییر ‌یک‌واحد‌مقدار ‌برای‌‌، کند.

 مذکور‌نگه‌دارید.‌آیکون‌هایافزایش‌سرعت‌تغییر‌توان،‌دست‌را‌بر‌روی‌

 Monopolarنحوۀ استفاده از 

 به‌کانکتور‌پلیت‌)بر‌روی‌پنل(‌دستگاه‌وصل‌کنید.‌را‌پلیت‌مورد‌نظر -0

 )بر‌روی‌پنل(‌دستگاه‌وصل‌کنید.‌Monopolarابزار‌جراحی‌مورد‌نظر‌را‌به‌کانکتور‌ -2

‌‌صورت‌در -8 ‌از ‌پایی‌پدالاستفاده ‌‌پایی‌پدال، ‌کانکتور ‌به )بر‌روی‌پنل‌پشت(‌‌Monopolarمخصوص‌‌پایی‌پدالرا

 متصل‌نمایید.

4- ‌ ‌دستگاه ‌آرگون، ‌گاز ‌با ‌مدهای‌همراه ‌از ‌صورت‌استفاده ‌راه‌APS1در ‌به‌‌را ‌آن ‌اتصال ‌و ‌نموده ‌تنظیم اندازی‌و

 قرار‌نمایید.را‌بر‌Iconicدستگاه‌

 

 هشدار

‌ ‌آرگون ‌تحویل‌گاز ‌دستگاه ‌آرگون، ‌قابلیت‌گاز ‌از ‌‌APS1برای‌استفاده ‌دستگاه ‌برای‌پشتیبانی‌از تهیه‌‌Iconicرا

‌نصب‌و‌راه ‌و‌کاربردهای‌آن، ‌مزایا ‌گاز‌آرگون، ‌برای‌اطلاع‌از‌اصول‌کار‌با  و‌اتصال‌آن‌به‌APS1اندازی‌‌نمایید.

‌مراجعه‌نمایید.‌APS1به‌راهنمای‌استفاده‌از‌دستگاه‌‌Image1مدل
 

 (.دو‌قسمت‌قبلی‌را‌در‌قسمت‌تنظیم‌مربوطه‌انجام‌دهید‌)رجوع‌کنید‌به‌Monopolarتنظیمات‌ -7

 جراحی‌را‌بر‌روی‌بافت‌قرار‌دهید.‌ابزار -2

 Monopolarو‌برای‌فعال‌نمودن‌‌پایی‌پدال،‌سوئیچ‌انگشتی‌زرد‌و‌یا‌پدال‌زرد‌Monopolar Cutبرای‌فعال‌نمودن‌ -5

Coag.‌ ‌آبی ‌پدال ‌یا ‌و ‌آبی ‌انگشتی ‌سوئیچ ‌‌پایی‌پدال، ‌دهید ‌فشار ‌را ،‌ ‌شدن ‌فعال ‌Monopolarبا ،LEDهای‌‌

‌و‌(.Monopolar Coagیا‌‌‌Monopolar Cut)مربوط‌به‌Monopolarفعال‌شدن‌ژنراتور‌‌دهندۀ‌نشان ‌روشن‌شده ،
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 شود.‌برای‌ادامة‌پروسة‌برش‌و‌یا‌انعقاد،‌دستگاه‌را‌فعال‌نگه‌دارید.‌صدای‌پیوستة‌بلندگو‌شنیده‌می

3- ‌ ‌توقف‌فشار‌بر‌روی‌سوئیچ‌انگشتی‌یا ‌با ‌انعقاد‌مورد‌نظر، ‌فعالیت‌دستگاپایی‌پدالپس‌از‌انجام‌برش‌و‌یا ‌را‌، ه

 ‌.متوقف‌کنید
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 1فصل 

 
 Bipolarتکنیک 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Bipolarکانکتورها‌قسمت‌در‌ 

 کانکتور‌Bipolarآن‌یجانب‌لوازم‌و‌ 

 ییپا‌پدال 

 یهامد Bipolar Cut  

 یهامد Bipolar Coag  

 در‌توان‌سطوح‌راتییتغ‌Bipolar 

 در‌خروجی‌توان‌انتخاب‌Bipolar 

 میتنظ‌ۀنحو‌Bipolar 

 از‌استفاده‌ۀنحو‌Bipolar 

‌  
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 قسمت كانکتورهادر  Bipolarمشخصات مربوط به 

‌

 Bipolarكانکتور ابزارهای       

      LED دهندۀ فعال شدن ژنراتور  نشانBipolar  كانکتور مربوطهو دریافت خروجی از طریق 

 و لوازم جانبی آن Bipolarكانکتور 

‌

 از یکدیگر mm33معمولی با فاصلۀ  mm4 های فیش      

 mm2 Coaxialفیش       

 mm1/2   فیش      

‌‌‌mm7/2فیش‌باشد.‌می‌mm2‌Coaxialفیش‌‌و‌‌‌mm4های‌فیشجریان‌فرکانس‌بالا‌از‌‌کی،‌مسیر‌اصلیاز‌نظر‌الکتری

‌.باشد‌برای‌اتصالات‌سوئیچ‌انگشتی‌می

‌‌

2 
 

1 
 

2 8 

0 

1 
 

2 
 

1 
 

2 
 

3 
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 Bipolarابزارهای 

 هشدار

‌می ‌توصیه ‌از‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم ‌تنها ‌بسته‌Bipolarهای‌‌‌‌ابزار‌کند ‌واحد‌‌داخل ‌تأیید ‌مورد ‌که بندی‌دستگاه،

‌ولی‌لبو‌‌Bowa‌،Fiab‌،Martin‌،Tecno‌،Metkoهای‌‌شرکتکنترل‌کیفیت‌شرکت‌قرارگرفته‌است‌و‌یا‌ابزارهای‌

‌‌استفاده‌نمایید.
‌

‌ ‌در ‌Iconicدستگاه ،‌ ‌متنوع ‌ابزارهای ‌از ‌استفاده ‌کانکتور‌Bipolarامکان ‌انواع ‌این‌‌دارای ‌مشخصات ‌دارد. ‌وجود ها

 کانکتورها‌در‌جدول‌زیر‌آورده‌شده‌است.
 

 فیش)های( اتصال به دستگاه نحوۀ فعال شدن كانکتور ابزار

 كانکتور دو پین

‌

 معمولی mm4های  فیش پایی پدال

 كانکتور دوقلو

‌

 معمولی mm4های  فیش پایی پدال

 (ولی لبپین )نوع   كانکتور سه

‌

و  پایی پدال

 های انگشتی سوئیچ

فیش معمولی‌و‌ mm4های  فیش

mm1/2 

 (Martin)نوع  mm2 Coaxialبا فیش  كانکتور

‌

 mm2 Coaxialفیش  پایی پدال

 .Bipolar Coagهای  پنست

‌پن ‌از ‌گوناگونی ‌ش‌Bipolarهای‌‌‌ستانواع ‌مختلف‌ها‌‌کلبا ‌ابعاد ‌کهو ‌دارد ‌بافت‌ی‌وجود ‌استفاده‌‌‌برای‌انعقاد ‌قابل ها

‌اشند.ب‌یم
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‌بدین‌ترتیب‌در‌.سر‌پنست،‌بقیة‌نواحی‌از‌مواد‌عایق‌پوشیده‌شده‌است‌به‌غیر‌از‌انتهای‌دو،‌ Bipolarهای‌پنستدر‌

باعث‌سوزش‌دست‌جراح‌‌چنین،مه‌د.ده‌‌هنگام‌تماس‌با‌بافت،‌به‌غیر‌از‌نوک‌پنست،‌در‌نواحی‌دیگر‌انعقاد‌رخ‌نمی

‌شود،‌نخواهد‌شد.‌‌‌فعال‌می‌Bipolarهنگامی‌که‌خروجی‌
 

 توجه

های‌‌‌از‌اعمال‌فشار‌زیاد‌به‌پنست،‌و‌یا‌بازکردن‌دوشاخة‌پنست‌از‌یکدیگر‌اجتناب‌کنید،‌زیرا‌باعث‌خرابی‌پوشش

‌شود.‌‌عایق‌روی‌پنست‌می

 Bipolar Cutهای  قیچی

‌

‌بر‌قیچی ‌در‌‌استفاده‌می‌Bipolar Cutاز‌ابزارهای‌دیگری‌نیز‌برای‌‌،ها‌علاوه ‌از‌این‌ابزارها های‌خاص‌‌جراحیشود.

‌نمونه‌استفاده‌می ها‌الکترود‌‌یکی‌از‌قطب‌بزارااین‌ر‌ای‌از‌چنین‌ابزارهایی‌در‌شکل‌زیر‌نشان‌داده‌شده‌است.‌د‌شود.

باشد‌که‌مسیر‌برگشت‌‌می‌ابزار‌باریک‌سوزنی‌شکل‌است‌که‌برای‌برش‌بافت‌مناسب‌است‌و‌قطب‌دیگر‌غلاف‌فلزی

 .نماید‌جریان‌را‌کامل‌می

‌

 پایی پدال

‌،Bipolar/Sealingپایی‌‌به‌کانکتور‌پدالدوتایی‌پایی‌‌،‌لازم‌است‌یک‌پدالBipolarپایی‌در‌تکنیک‌‌برای‌استفاده‌از‌پدال

پدال‌زرد‌را‌فشار‌می‌دهیم‌و‌برای‌‌Bipolar Cutبرای‌فعالیت‌مدهای‌بر‌روی‌پنل‌پشت‌متصل‌گردد.‌در‌این‌حالت‌

که‌همراه‌با‌دستگاه‌در‌اختیار‌شما‌دوتایی‌‌پدال‌پایی‌پدال‌آبی‌فشرده‌شود. ،‌Bipolar Coag/Sealingفعالیت‌مدهای

‌باشد:‌بصورت‌زیر‌می‌قرار‌گرفته‌است،

‌
‌
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‌

 توجه

ایجاد‌‌ Vessel Sealingاگر‌در‌صفحه‌ی‌بایپلار‌تقاضای‌فعالیت‌دستگاه‌به‌وسیله‌ی‌سوئیچ‌دستی‌ابزارهای‌

 انتخاب‌شده‌فعال‌خواهد‌شد.‌ Sealتغییر‌وضعیت‌داده‌و‌مد‌‌ Sealingشود،‌صفحه‌ی‌بایپلار‌به‌صفحه‌ی
 

‌

‌

‌

‌

‌

‌

 هشدار

بندی‌دستگاه‌قرارگرفته‌و‌مورد‌تأیید‌‌که‌داخل‌بستهدوتایی‌‌پایی‌پدالکند‌تنها‌از‌‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌توصیه‌می

‌باشد،‌استفاده‌نمایید.‌واحد‌کنترل‌کیفیت‌شرکت‌می
‌‌
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 Cut  Bipolarمدهای

‌.به‌نمایش‌در‌می‌آیند‌‌Bipolar Ablation‌،Bipolar ResectionوBipolar Cut مد‌های‌ BI- Cut با‌فشردن‌آیکون‌

‌

‌
Bipolar Cut‌:در‌این‌مد،‌گردش‌جریان‌تنها‌به‌‌باشد.‌می‌هایی‌با‌مسیر‌جریان‌محدود‌مد‌برای‌برش‌بافتاین‌

‌محدود‌می‌قسمتی‌از‌بافت‌که‌بین‌تیغه ‌بنابراین‌به‌توان‌قابل‌ملاحظة‌کمتری‌نسبت‌به‌‌های‌قیچی‌وجود‌دارد، شود.

‌باشد.‌ی‌برای‌بیمار‌میباشد.‌و‌در‌نتیجه‌این‌تکنیک‌دارای‌ایمنی‌بیشتر‌نیاز‌می‌Monopolar Cutتکنیک‌

 Bipolar TUR (Resection): مد‌ ‌مجاری‌‌این ‌جراحی ‌در ‌سالین ‌محلول ‌در ‌ها ‌بافت ‌برش برای

لازم‌است‌از‌نرمال‌سالین‌‌Bipolar Resectionدر‌تکنیک‌‌استفاده‌می‌شود.‌ (TransUrethral Resection)ادراری

‌توان‌ ‌با ‌توصیه‌می‌شود‌برای‌برش‌در‌ابتدا ‌و‌‌W 70استفاده‌شود. درصورتیکه‌برش‌به‌خوبی‌انجام‌آغاز‌نموده

 گیرد،‌توان‌را‌افزایش‌دهید.‌نمی

 فعال‌می‌شود.‌BI-Coag،‌مد‌انتخاب‌شده‌برای‌برش‌بایپلار‌و‌با‌پدال‌آبی،‌مد‌پدال‌زردفشار‌با‌

 Bipolar Ablation :با‌ابزارهای‌مخصوص‌بافت‌ها‌‌تراشیدناین‌مد‌برای‌Ablationی‌در‌جراحیهای‌آرتروسکوپ‌

‌برداشت‌لوزه‌ ‌‌(Tonsillectomy)یا ‌قرار‌میگیرد. ‌در‌محیط‌نرمال‌سالین،‌مورد‌استفاده ‌ایجاد‌پلاسما در‌این‌مد‌با

 بافتهای‌اطراف‌کمتر‌خواهد‌بود.‌همیزان‌حرارت‌کاهش‌یافته‌و‌آسیب‌جانبی‌ب

 

 مدهای Bipolar TUR (Resection) وBipolar Ablation  آپشنال هستند و بنا به درخواست مشتری در

 دسترس قرار می گیرند. 
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 Coag  Bipolar مد

 
 

Coag  Bipolarبافت‌ ‌ملایم ‌انعقاد ‌این‌مد، ‌ایجاد‌‌: ‌را ‌الکترود ‌بافت‌به ‌اثرات‌چسبندگی ‌و ‌کربنیزاسیون ‌بدون ها

 فراهم‌شده‌است.‌Auto Stopو‌‌Auto Start،‌برای‌این‌تکنیک‌امکان‌انتخاب‌دو‌حالت‌Iconicکند.‌در‌دستگاه‌‌می

Auto Start:در‌حالت‌‌Auto Startایجاد‌شده‌است.‌در‌صورت‌فعال‌اتوماتیک‌‌فعال‌شدن‌ژنراتور‌بصورت،‌امکان‌

،‌ژنراتور‌پس‌از‌حس‌نمودن‌بافت‌)تماس‌دو‌سر‌پنست‌با‌بافت(‌با‌تأخیری،‌بطور‌اتوماتیک‌فعال‌Auto Startبودن‌

ثانیه‌نیز‌قرار‌داده‌شده‌است.‌تنظیم‌‌7/1ثانیه‌با‌فواصل‌‌2ثانیه‌تا‌‌1امکان‌تنظیم‌میزان‌تأخیر‌از‌گردد.‌در‌این‌حالت‌‌می

در‌نحوۀ‌تنظیم‌زمان‌تاخیر‌برای‌آشنایی‌با‌چگونگی‌آن‌به‌قسمت‌‌از‌طریق‌صفحة‌نمایش‌قابل‌انجام‌است.‌این‌تأخیر

‌رجوع‌کنید.‌ Bipolar Coagدر‌مد‌‌Auto Startحالت‌

از‌حالت‌‌.Bipolar Coagپایی‌مربوطه،‌بلافاصله‌‌انگشتی‌ابزار‌یا‌پدال‌‌فشردن‌سوئیچ‌است‌که‌در‌صورتلازم‌به‌ذکر‌

Auto Startگردد.‌خارج‌می‌‌

Auto Stop:در‌حالت‌‌Auto Stopدر‌جراحی،‌فاصلة‌ایجاد‌شده‌است.‌‌تشخیص‌اتوماتیک‌انعقاد‌بهینه‌بافت،‌امکان‌

شدن‌بافت‌در‌حدود‌چند‌دهم‌ثانیه‌است‌که‌کنترل‌فرآیند‌انعقاد‌توسط‌جراح‌زمانی‌بین‌انعقاد‌بهینه‌و‌شروع‌کربنیزه‌

‌‌دشوار ‌بهینه،‌برای‌‌Auto Stopدر‌صورت‌فعال‌بودن‌است. ‌به‌هنگام‌رسیدن‌به‌نقطة‌انعقاد سهولت‌و‌دقت‌بیشتر،

 گردد.‌قطع‌می‌ژنراتور‌به‌صورت‌اتوماتیک

 Bipolarتغییرات سطوح توان در 

‌‌به‌رنج‌Bipolarسطوح‌توان‌قابل‌تنظیم‌برای‌‌Iconicدر‌ پله‌تغییرات‌سطوح‌توان‌در‌های‌مختلف‌تقسیم‌شده‌است.

‌باشد.‌های‌مختلف‌متفاوت‌می‌رنج

 0/1با‌پله‌‌0تا‌‌1از‌:‌0رنج‌

 2/1با‌پله‌‌7تا‌‌‌0از:‌2رنج‌

 7/1با‌پله‌‌01تا‌‌‌7از:‌8رنج‌

 0با‌پله‌‌21تا‌‌‌01از:‌4رنج 

 2با‌پله‌‌011تا‌‌‌21از:‌7رنج 

 7با‌پله‌‌211تا‌‌011:‌از‌2رنج 

 01با‌پله‌‌811تا‌‌211:‌از‌5رنج 
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 Bipolarدر انتخاب توان خروجی 

‌:شود‌توصیه‌میتوجه‌به‌موارد‌زیر،‌در‌انتخاب‌مناسب‌توان‌

 ‌ ‌.Bipolar Coagدر ‌سطح‌، ‌شدن ‌کربنیزه ‌بافت‌و ‌به ‌الکترود ‌باعث‌چسبیدن ‌خروجی، ‌توان ‌حد انتخاب‌بیش‌از

شود.‌اگر‌نوک‌پنست‌تمیز‌باشد‌و‌توان‌به‌صورت‌بهینه‌انتخاب‌شود،‌انعقاد‌کامل‌در‌‌‌الکترود‌و‌عدم‌عبور‌جریان‌می

‌پذیرد.‌‌صورت‌می‌UUثانیه‌7تا‌‌UU0طی‌زمان‌حدود‌

 در‌‌اگرBipolar Coag.،شود‌‌ر‌از‌حد‌نیاز‌انتخاب‌شود،‌انعقاد‌بسیار‌کند‌انجام‌میتوان‌کمت‌. 

 در‌‌اگرBipolar Coag.،رفته،‌ممکن‌است‌باعث‌بالارفتن‌فشار‌بخار‌‌توان‌زیاد‌انتخاب‌شود،‌دمای‌بافت‌سریعاً‌بالا‌

 ها‌شود.‌‌در‌نتیجه،‌ترکیدن‌و‌پاره‌شدن‌بافت‌ها،‌و‌‌داخل‌بافت

 Bipolarنحوۀ تنظیم 
 وارد‌مدهای‌زیرمجموعه‌شود.تا‌‌را‌فشار‌دهیدمربوطه‌‌آیکون،‌.Bipolar Coagیا‌‌‌Bipolar cutمد‌برای‌انتخاب -0

مربوطه‌را‌فشار‌دهید،‌تا‌‌آیکون‌های،‌.‌Bipolar Coagمددر‌‌Auto Stopو‌‌Auto Startهای‌‌برای‌انتخاب‌حالت -2

 رنگ‌آنها‌سبز‌شود.

قسمت‌و‌‌نمایشگر‌سمت‌چپدر ‌تنظیم‌میزان‌تأخیر‌ -8 ‌به ‌آیکون‌Auto Startدر‌صورت‌نیاز ‌تنظیمات‌از

Adjustment‌.(.نحوۀ‌تنظیم‌زمان‌تاخیرقسمت‌‌)رجوع‌کنید‌بهاقدام‌کنید‌

تنظیم‌‌آیکون‌های‌آن،شود.‌برای‌تغییر‌‌نمایش‌داده‌می‌جاری،‌مدمقدار‌توان‌مربوط‌به‌،‌در‌قسمت‌نمایشگر‌توان -4

‌ ‌با‌هر‌بار‌فشار‌این‌توان‌را ‌برای‌افزایش‌سرعت‌تغییر‌‌،‌یک‌واحد‌مقدار‌توان‌تغییر‌میآیکون‌هافشار‌دهید. کند.

 مذکور‌نگه‌دارید.‌آیکون‌هایتوان،‌دست‌را‌بر‌روی‌

  Bipolarاستفاده از نحوۀ
 )بر‌روی‌پنل(‌دستگاه‌وصل‌کنید.‌Bipolarابزار‌جراحی‌مورد‌نظر‌را‌به‌کانکتور‌ -0

)بر‌روی‌پنل‌پشت(‌‌Bipolar/Sealingمخصوص‌‌پایی‌پدالرا‌به‌کانکتور‌‌پایی‌پدال،‌پایی‌پدالاستفاده‌از‌‌درصورت -2

 نمایید.‌متصل

 (.قسمت‌قبلی‌به‌رجوع‌کنیدرا‌در‌قسمت‌تنظیم‌مربوطه‌انجام‌دهید‌)‌Bipolarتنظیمات‌ -8

 ابزار‌جراحی‌را‌بر‌روی‌بافت‌قرار‌دهید. -4

7- ‌ ‌نمودن ‌فعال ‌صو‌Bipolarبرای ‌مد‌رتی)در ‌از ‌یکی ‌باشد(‌که ‌شده ‌انتخاب ‌آن ‌های ‌انگشتی ‌سوئیچ ‌‌ابزار، یا‌و

بطور‌اتوماتیک‌فعال‌‌.Bipolar Coagانتخاب‌شده‌باشد،‌‌Auto Startکه‌حالت‌‌در‌صورتی)‌فشار‌دهید‌را‌پایی‌پدال

‌فعال‌شدن‌‌.(گردد‌می ‌برای‌‌صدای‌پیوستة‌بلندگو‌شنیده‌میآیکون‌مد‌انتخابی‌حاشیه‌ی‌قرمز‌می‌گیرد‌وبا شود.

 دستگاه‌را‌فعال‌نگه‌دارید.‌و‌یا‌انعقاد،‌ادامة‌پروسة‌برش

‌پدال -2 ‌توقف‌فشار‌بر‌روی‌سوئیچ‌انگشتی‌یا ‌با ‌انعقاد‌مورد‌نظر، ‌را‌‌پس‌از‌انجام‌برش‌و‌یا ‌فعالیت‌دستگاه پایی،

‌انعقاد‌بافت‌بطور‌اتوماتیک‌توسط‌دستگاه‌تشخیص‌‌Auto Stopکه‌‌متوقف‌کنید‌)در‌صورتی ‌باشد، انتخاب‌شده

‌و‌ ‌شده ‌فعال‌.Bipolar Coagداده ‌سیگنال‌می‌غیر ‌این‌حالت‌برای‌اطلاع‌کاربر، ‌در های‌دیداری‌و‌صوتی‌‌گردد.

 (.های‌اطلاعاتی‌قسمت‌وضعیت‌گردد‌)رجوع‌کنید‌به‌تولید‌می‌Coag Completeاطلاعاتی‌
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 6فصل 

 

 

  Sealingتکنیک 

 کیتکن‌یژگیو‌Sealing 

 کیتکن‌از‌استفاده‌یایمزا‌Sealing 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Sealingکانکتورها‌قسمت‌در‌ 

 کانکتور‌Sealingآن‌یجانب‌لوازم‌و‌ 

 یمدها‌Sealing 

 در‌تنظیم‌توان‌خروجی‌Sealing 

 Regrasp 

 میتنظ‌ۀنحو‌Sealing 

 از‌استفاده‌ۀنحو‌Sealing 

‌  
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 Sealingویژگی تکنیک 

‌بافت‌،در‌این‌تکنیک ‌داخل‌دو‌فک‌یک‌ابزار‌جراحی‌مخصوص‌قرارگرفته‌و‌جریان‌‌عروق‌و‌یا های‌حاوی‌عروق،

شود.‌اعمال‌انرژی‌دقیق‌همراه‌با‌فشار‌‌الکتریکی،‌با‌پیروی‌از‌یک‌الگوریتم‌هوشمند‌و‌کنترل‌شده‌به‌بافت‌اعمال‌می

‌ ‌دو‌‌جراحی‌موجب‌میمکانیکی‌مناسب‌توسط‌ابزار ‌و ‌عروق‌ذوب‌شده ‌دیوارۀ ‌در ‌موجود ‌کلاژن ‌الاستین‌و شود،

‌بدین‌ترتیب‌بدون‌نیاز‌به‌ابزارهای‌جراحی‌متداول‌دیوارۀ‌رگ‌در‌هم‌ادغام‌ مانند‌بخیه‌یا‌کلیپس،‌یک‌انسداد‌‌،شود.

 طبیعی‌در‌عروق‌بوجود‌خواهد‌آمد.

‌بصورت‌خودکار ‌دستگاه ‌این‌تکنیک، ‌ب‌،در ‌نقطة ‌به ‌تشخیص‌میرسیدن ‌را ‌متوقف‌‌هینه ‌سپس‌اعمال‌انرژی‌را دهد،

(،‌جراح‌را‌از‌اتمام‌های‌اطلاعاتی‌وضعیت‌به‌کنیدهای‌اطلاعاتی‌دیداری‌و‌صوتی‌)رجوع‌‌نموده‌و‌با‌استفاده‌از‌سیگنال

‌سازد.‌‌لع‌میمط‌Sealپروسة‌

‌با‌استفاده‌از‌ابزارهای‌‌در‌تکنیک توان‌عروقی‌با‌‌معمولی،‌می‌ Bipolarیا‌Monopolarهای‌متداول‌جراحی‌الکتریکی،

‌و‌برای‌عروق‌بزرگتر‌باید‌از‌روش mm 2قطر‌حداکلر ‌منعقد‌نمود، ‌زدن‌یا‌‌را ‌مانند‌گره های‌متداول‌جراحی‌عروق،

‌از‌مدهای‌مختلف‌ ‌استفاده ‌اکنون‌با ‌استفاده‌شود. ‌قابلیت‌انعقاد‌کلیه‌عروق‌Sealکلیپس، فراهم‌گشته‌‌mm5قطر‌‌تا،

 .است

 Sealingز تکنیک مزایای استفاده ا

 قابلیت‌انعقاد‌کلیه‌عروق‌با‌قطر‌کمتر‌از‌mm5 

 که‌دسترسی‌جراح‌‌‌خصوصاً‌در‌مواردی‌،های‌جراحی‌و‌افزایش‌سرعت‌عمل‌جراح‌کاهش‌قابل‌توجه‌در‌زمان‌عمل

 باشد‌به‌عروق‌خونی‌دشوار‌می

 کاهش‌میزان‌خونریزی‌عمومی‌بیمار‌در‌طول‌عمل‌‌

 استقامت‌بیشتر‌عروق‌Sealشده‌در‌برابر‌افزایش‌فشار‌خون،‌نسبت‌به‌روشهای‌‌Bipolarمعمولی‌و‌اولتراسوند‌ 

 سهولت‌استفاده‌جراح‌از‌این‌تکنیک‌‌

 در‌اعمال‌جراحی‌باز‌و‌لاپاروسکوپی‌تکنیکقابلیت‌استفاده‌از‌این‌‌

 حرارتی‌میزان‌کربنیزه‌شدن،‌چسبندگی‌به‌بافت‌و‌آسیب‌‌نتیجه‌حداقل‌بودن‌و‌درنقطة‌انعقاد‌بهینه‌‌تشخیص‌

 احتمال‌انتقال‌هپاتیت‌و‌ایدز‌کاهش‌کاهش‌صدمات‌ناشی‌از‌سوزن‌بخیه‌و‌در‌نتیجه‌

 از‌‌ ارجی‌داخل‌بدن‌عوارض‌ناشی‌از‌باقی‌ماندن‌مواد‌خ‌در‌بدن‌و‌در‌نتیجه‌عدم‌ایجادمواد‌خارجی‌عدم‌استفاده

 ناخواسته(.‌ایه‌های‌تشخیصی‌در‌آینده‌و‌یا‌عفونت‌)عوارضی‌از‌قبیل‌تأثیر‌بر‌تصویر‌برداری‌بیمار

‌  
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 قسمت كانکتورهادر  Sealingمشخصات مربوط به 

‌

 Sealingابزارهای كانکتور       

      LED فعال شدن ژنراتور  دهندۀ نشانSealing  كانکتور مربوطهو دریافت خروجی از طریق 

 و لوازم جانبی آن Sealingكانکتور 

‌

 RF -  mm4اصلی  های فیش      

 mm1/2   -كمکی هندسوئیچ  فیش      

‌ ‌فیش‌معمولی‌می‌‌‌mm4های‌فیش‌جریان‌فرکانس‌بالا‌ازمسیر‌اصلی‌از‌نظر‌الکتریکی، برای‌اتصالات‌‌‌‌mm7/2باشد.

‌باشند.‌سوئیچ‌انگشتی‌می

‌  

2 
 

1 
 

1 
 

2 
 

2 
 

1 
 
2 
 

1 
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 Sealingهای  ابزار

ت. مشخصات این ابزارها در جدول زیر آورده شده سازگار اس Sealingانواع خاصی از ابزارهای جراحی با تنها ‌Iconicدستگاه 

 است.
‌

 نوع ابزار
مد قابل 

 استفاده
 نحوۀ فعال شدن

استفاده در 

جراحی باز/ 

 لاپاراسکوپی

 برخی كاربردهای جراحی

Atlas (LS1037) 

 

L
a
rg

e 
S

ea
l

 

و  پایی پدال

 انگشتی  سوئیچ

پی
کو

وس
ار

لاپ
 

Adhesiolysis- Appendectomy 

Colectomy- Gastric Bypass 

Nissen fundoplication 

Lap- Assisted vaginal hysterectomy 

Adrenalectomy- gastrectomy 

Splenectomy- slapingo 

Oophorectomy- Nephrectomy 
Atlas (LS1020) 

 L
a
rg

e 
S

ea
l

 
پایی و  پدال

از انگشتی  سوئیچ
ب

 

Adhesiolysis 

Abdominal hysterectomy 

Gastric Bypass 

Colon Resection 

Colectomy 

Radical prostatectomy 

Gastrectomy splenectomy 

Nephrectomy 

Slapingo - Oophorectomy 

LS2110 , LS2111 

 

L
a
rg

e 
S

ea
l

 

از پایی  پدال
ب

 

LS3090 , LS 3092 

 

L
a
rg

e 
S

ea
l

 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

از
ب

 

LS3110 , LS 3112 

 

L
a
rg

e 
S

ea
l

 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

از
ب

 

Bowa – Tissueseal 

 

L
a
rg

e 
S

ea
l

 

از پایی پدال
ب
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 نوع ابزار
مد قابل 

 استفاده
 نحوۀ فعال شدن

استفاده در 

جراحی باز/ 

 لاپاراسکوپی

 برخی كاربردهای جراحی

LF4318 , LF4418 

 

L
a
rg

e 
S

ea
l

 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

از
ب

 

Urology 

Colorectal 

General surgery 

Gynecology 

LF1623 , LF1723 , LF1823, 

LF1923 

 
F

in
e 

S
ea

l
 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

از
ب

 
Abdominal hysterectomy 

Gastric bypass 

Colon resection 

Cystectomy 

Radical prostatectomy 

Gastrectomy 

Salpingo-oophorectomy 

LF1637 , LF 1737 , LF1837 , 

LF1937 

 

F
in

e 
S

ea
l

 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

پی
کو

وس
ار

لاپ
 

Adhesiolysis , Adrenalectomy 

Colectomy , Gastrectomy 

Gastric bypass 

Laparoscopic hysterectomy 

Nephrectomy 

Nissen fundoplication 

OophorectomySplenectomy 

LF1644 , LF1744 , LF1844 , 

LF1944 

 

F
in

e 
S

ea
l

 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

پی
کو

وس
ار

لاپ
 

Adhesiolysis , Colectomy 

Laparoscopic hysterectomy 

Nephrectomy 

Oophorectomy 

Roux-en-Y gastric bypass 

Sleeve gastrectomy 

Splenectomy 

LS1200 

 

F
in

e 
S

ea
l

 

از پایی پدال
ب

 

Throidectomy 

Neck Dissection 

Parotidectomy 

Other general surgery procedures 
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 نوع ابزار
مد قابل 

 استفاده
 نحوۀ فعال شدن

استفاده در 

جراحی باز/ 

 لاپاراسکوپی

 برخی كاربردهای جراحی

BZ4212 , BZ4212A 

 

F
in

e 
S

ea
l

 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

از
ب

 

Tonsillectomy 

Throidectomy 

Neck Dissection 

Parotidectomy 

LS1500 

 

F
in

e 
S

ea
l

 

و  پایی پدال

پی انگشتی  سوئیچ
کو

رس
لاپا

 
Adhesiolysis- colectomy 

Gastric bypass 

Nissen fundoplication 

Adrenalectomy- gastrectomy 

Splenectomy 

Slapingo- Oophorectomy 

Nephrectomy 

Bowa Ligator 

 

F
in

e 
S

ea
l

 

پایی و  پدال

پی انگشتی  سوئیچ
کو

رس
لاپا

 

Adhesiolysis- colectomy 

Nissen fundoplication 

Adrenalectomy- gastrectomy 

Splenectomy 

Slapingo- Oophorectomy 

Nephrectomy 

L S1520, LF1520 

 

 

F
in

e 
S

ea
l

 

و  پایی پدال

 انگشتی  سوئیچ

از
ب

 

Cystectomy 

Nephrectomy 

Prostatectomy 

Open colectomy 

Axillary dissection 

Hemorrhoidectomy 

Liver resection 

Gynecological procedures 

LF1212, 1212A, LF2019 

 

F
in

e 
S

ea
l

 

پایی و  پدال

 انگشتی  سوئیچ

از
ب

 

Ear,Nose and Throat (ENT)  

General 

Plastic/Reconstructive 

Urologic 

Thoracic 

‌

باشند‌که‌در‌‌انگشتی‌می‌‌باشند.‌برخی‌از‌ابزارها‌دارای‌سوئیچ‌از‌لحاظ‌فعال‌شدن‌به‌دو‌صورت‌می‌Sealingابزارهای‌

ها‌سوئیچ‌انگشتی‌ابزارفعال‌نمود.‌برخی‌دیگر‌از‌‌پایی‌پدالو‌هم‌‌‌توان‌آنها‌را‌توسط‌سوئیچ‌انگشتی‌این‌حالت‌هم‌می

باشند‌سه‌پین‌بوده‌و‌به‌‌ی‌که‌دارای‌سوئیچ‌انگشتی‌میهای‌شوند.‌کانکتور‌ابزار‌فعال‌می‌پایی‌پدالندارند‌و‌فقط‌توسط‌

‌‌‌mm4های‌‌فیش ‌‌mm7/2فیش‌و ‌‌متصل‌میSealing کانکتور ‌فقط‌با ‌ابزارهایی‌که ‌کانکتور ‌و فعال‌‌پایی‌پدالگردند.

‌شوند.‌متصل‌می‌mm4ای‌ه‌شوند‌دو‌پین‌بوده‌و‌به‌فیش‌می
‌
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 هشدار

،‌اگر‌از‌ابزار‌جراحی‌که‌نام‌آنها‌در‌جدول‌بالا‌ذکر‌نشده‌است،‌استفاده‌گردد،‌قابلیت‌اطمینان‌Sealingدر‌تکنیک‌

‌وجود‌نخواهد‌داشت.‌Large Sealکافی‌برای‌کیفیت‌

 
 

 

 

 

 پایی پدال

‌،‌Bipolar/Sealingپایی‌پدالبه‌کانکتور‌دوتایی‌‌پایی‌پدال،‌لازم‌است‌یک‌Sealingدر‌تکنیک‌‌پایی‌پدالبرای‌استفاده‌از‌

دوتایی‌‌پدال‌پایی‌پدال‌آبی‌فشرده‌شود. ،Bipolar Coag/Sealingبرای‌فعالیت‌مدهای‌بر‌روی‌پنل‌پشت‌متصل‌گردد.‌

‌باشد:‌بصورت‌زیر‌می‌که‌همراه‌با‌دستگاه‌در‌اختیار‌شما‌قرار‌گرفته‌است،

‌ 
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 Sealing مدهای
 

‌
‌این‌تکنیک،‌دارای‌‌مناسب‌می‌‌mm5تا‌قطرانعقاد‌کلیه‌عروق‌برای‌‌Sealing،‌تکنیک‌Iconicدر‌دستگاه‌ مد‌‌دوباشد.

Large Sealو‌‌Fine Sealبرایباشد‌می‌‌ ‌جراحی‌‌. ‌ابزار ‌‌Sealingهر ‌این ‌از ‌یکی ‌دستگاه، ‌با ‌‌دوسازگار مناسب‌مد

 .‌باشد‌می

Large Seal‌:این‌مد‌برای‌انواعی‌از‌ابزارهای‌جراحی‌طراحی‌شده‌که‌سطح‌تماس‌بیشتری‌با‌بافت‌داشته‌و‌انرژی‌

‌شوند.‌Sealبیشتری‌احتیاج‌است‌تا‌عروق‌بطور‌کامل‌

Fine Seal:بافت‌داشته‌و‌انرژی‌‌‌ ‌که‌سطح‌تماس‌کمتری‌با این‌مد‌برای‌انواعی‌از‌ابزارهای‌جراحی‌طراحی‌شده

  شوند.‌Sealق‌بطور‌کامل‌کمتری‌احتیاج‌است‌تا‌عرو

 

   Autostartعلامت 
درخواهد‌آمد.‌در‌این‌       انتخاب‌شده‌باشد‌این‌علامت‌به‌رنگ‌سبز‌‌Autostartاگر‌در‌صفحه‌ی‌بایپلار،‌حالت‌

‌بافت،‌صفحه‌ی‌ ‌تماس‌بایپلار‌با ‌به‌این‌معنی‌که‌با شرایط‌امکان‌استفاده‌همزمان‌از‌پنست‌بایپلار‌نیز‌فراهم‌است.

Sealingبه‌صفحه‌ی‌بایپلار‌تغییر‌وضعیت‌داده‌و‌مد‌‌BI COAG‌‌.با‌توان‌از‌پیش‌تعیین‌شده‌فعال‌خواهد‌شد 

‌

 Sealingدر  خروجی توانتنظیم 

 در‌این‌دستگاه،‌توان‌خروجی‌در‌مد‌Sealingبصورت‌هوشمند‌توسط‌دستگاه‌تنظیم‌میشود‌و‌نیازی‌به‌تنظیم‌توان‌‌

‌توسط‌کاربر‌وجود‌ندارد.
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Regrasp 
رجوع‌ایجاد‌خواهد‌شد‌)‌Seal Completeگردد،‌سیگنال‌اطلاعاتی‌‌Sealingزمانی‌که‌دستگاه‌موفق‌به‌تکمیل‌پروسة‌

‌قسمت‌وضعیت ‌به ‌اطلاعاتی‌کنید ‌درصورتیهای ‌اما .)‌‌ ‌انجام ‌به ‌موفق ‌دستگاه ‌دلیلی ‌هر ‌به ‌آلارم‌‌Sealکه نگردد،

Regraspگردد.‌عوامل‌ایجاد‌‌ایجاد‌می‌Regraspمرتبط‌با‌آلارم‌‌یلیتکم‌حاتیتوضونگی‌رفع‌مشکل‌در‌جدول‌و‌چگ‌

‌آورده‌شده‌است.ی‌اطلاعات‌یها‌گنالیها‌و‌س

 Sealingنحوۀ تنظیم 
 .انتخاب‌کنیدبر‌اساس‌ابزار‌جراحی‌مورد‌استفاده‌را‌‌Fine Sealیا‌‌Large Sealمد‌‌‌Sealingتکنیکبرای‌تنظیم‌ -0

وجود‌ندارد‌زیرا‌دستگاه‌به‌صورت‌هوشمند‌توسط‌کاربر‌‌امکان‌تغییر‌توان‌Fine Sealو‌‌Large Sealمدهای‌ در -2

 توان‌خروجی‌را‌تنظیم‌خواهد‌کرد.

 Sealingنحوۀ استفاده از 
 )بر‌روی‌پنل(‌دستگاه‌وصل‌کنید.‌Sealingابزار‌جراحی‌مورد‌نظر‌را‌به‌کانکتور‌ -0

 )بر‌روی‌پنل‌پشت(‌متصل‌نمایید.‌‌Bipolar/Sealingپدال‌را‌به‌کانکتور‌مخصوص‌پایی‌پدال،‌نیازصورت‌ در -2

بافت‌را‌با‌ابزار‌جراحی‌گرفته‌و‌دستگیره‌ابزار‌را‌تاجایی‌فشار‌دهید‌که‌از‌قفل‌شدن‌ابزار،‌مطمئن‌باشید.‌همزمان‌با‌ -8

 شود.‌فشار‌دستگیره،‌صدای‌قفل‌شدن‌ابزار‌جراحی‌شنیده‌می

 

 هشدار

که‌ابزار‌جراحی‌هنگام‌‌شود.‌درصورتی‌فراهم‌می‌Sealفشار‌مکانیکی‌مناسب‌برای‌ایجاد‌‌،با‌قفل‌شدن‌ابزار‌جراحی

‌وجود‌نخواهد‌داشت.‌Sealingاعمال‌انرژی،‌قفل‌نباشد،‌قابلیت‌اطمینان‌کافی‌برای‌کیفیت‌

اهرم‌باز‌در‌صورتی‌که‌ .برای‌اطمینان‌از‌عملکرد‌مناسب،‌نیروی‌دستی‌اضافی‌بر‌اهرم‌اعمال‌نکنید‌Sealingهنگام‌

 . نمی‌شود‌با‌فشاردادن‌به‌جلو‌از‌سمت‌دسته‌آن‌را‌باز‌کنید

‌
 

،‌سوئیچ‌های‌آن‌انتخاب‌شده‌باشد(‌که‌یکی‌از‌مد‌)در‌صورتی‌رژی‌به‌بافتو‌اعمال‌ان‌Sealingبرای‌فعال‌نمودن‌ -4

حاشیه‌قرمز‌می‌گیرد‌‌Sealingآیکون‌مد‌،‌Sealingدهید.‌با‌فعال‌شدن‌را‌فشار‌‌مربوطه‌پایی‌پدالو‌یا‌‌انگشتی‌ابزار

به‌همین‌ترتیب‌دستگاه‌را‌فعال‌نگه‌دارید.‌اتمام‌‌Sealingشود.‌تا‌اتمام‌پروسة‌‌و‌صدای‌پیوستة‌بلندگو‌شنیده‌می

‌ ‌کاربر‌Sealingپروسة ‌برای‌اطلاع ‌و ‌شده ‌تشخیص‌داده ‌اتوماتیک‌توسط‌دستگاه های‌دیداری‌و‌‌سیگنال‌،بطور

‌فعالیت‌دستگاه‌های‌اطلاعاتی‌رجوع‌کنید‌به‌قسمت‌وضعیت)‌تولید‌شده‌Seal Completeصوتی‌اطلاعاتی‌ ‌و )

 گردد.‌متوقف‌می

‌.تکمیل‌نشده‌است‌Sealing(،‌پروسة‌های‌آلارم‌)رجوع‌کنید‌به‌قسمت‌وضعیت‌Regraspصورت‌ایجاد‌آلارم‌‌در -7

‌ ‌در‌Sealingبنابراین‌مجدداً ‌نمایید. ‌انرژی‌اعمال ‌بافت، ‌به ‌و ‌نموده ‌فعال ‌شرایط‌‌را به‌‌Regraspصورت‌تکرار

 حل‌مناسب‌را‌پیگیری‌نمایید.‌‌،‌راهمراجعه‌کرده‌و‌پس‌از‌بررسی‌علتمربوطه‌جدول‌
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‌هشدار

‌از‌روی‌سوئیچ‌انگشتی‌یا،‌Seal Completeکه‌قبل‌از‌اعلام‌‌درصورتی ‌Sealingبردارید،‌پروسة‌‌پایی‌پدال‌فشار‌را

وجود‌‌Sealingاینصورت‌قابلیت‌اطمینان‌کافی‌برای‌کیفیت‌ خواهد‌کرد.‌در‌Regraspناقص‌بوده‌و‌دستگاه‌اعلام‌

‌خواهد‌بود.‌Sealingنداشته‌و‌نیاز‌به‌تکرار‌پروسة‌
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 تنظیمات  جانبی

 تنظیم‌صفحات‌(Setting)  

 های‌کاربر‌برنامه‌به‌مربوط‌صفحات‌(Program management)  

 نحوه‌ورود‌به‌صفحات‌مدیریت‌برنامه‌(Program management) 

 ذخیره‌سازی‌و‌بازیابی‌برنامه 

 برنامه‌APC Endo Cut (01اندوسکوپی‌)برنامه‌شماره‌جهت‌جراحی‌ 

 نحوه‌تنظیم‌زمان‌تاخیر‌در‌حالت‌Auto Startدر‌مد‌‌Bipolar Coag 

 نحوه‌تنظیم‌روشنایی‌صفحه‌(Display Brightness) 

‌ 
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 (Setting) صفحات تنظیم

  

‌است.در‌صفحه‌ی‌تنظیمات‌عملیات‌زیر‌برای‌کاربر‌قابل‌انجام‌می‌شویم.‌‌تنظیماتوارد‌صفحه‌ ‌ ‌فشردن ‌‌‌یکون‌آبا

 آیکون نام عملیات
 Remove ‌Program Management حذف‌یک‌برنامه/‌ Loadفراخوانی/ ‌ Save ذخیره

‌‌Display Brightness‌Adjustmentو‌تنظیم‌روشنایی‌صفحه‌‌Auto Startزمان‌تاخیر‌تنظیم‌

‌‌Errors Checkمشاهده‌ی‌خطاهای‌ذخیره‌شده‌در‌دستگاه

‌ ‌لمس‌هر‌یک‌از‌این‌آیکون‌ها ‌این‌با ‌در‌صفحه‌ی‌سمت‌چپ‌کاربر‌به‌نمایش‌در‌می‌آید. زیر‌مجموعه‌های‌آنها

سازد.‌با‌هر‌با‌فشردن‌آیکون‌ها‌حاشیه‌‌هایی،‌مرتبط‌با‌عنوان‌آیکون‌لمس‌شده،‌می‌منوها‌کاربر‌را‌قادر‌به‌انجام‌انتخاب

‌سبز‌می‌گیرند.

 

 
 

‌  
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 (Program Management) های كاربر برنامه مربوط بهصفحات 
های‌متفاوت،‌فراهم‌‌برای‌جراحی‌‌برنامه،‌شامل‌تنظیمات‌مختلف‌مد‌و‌توان،‌30سازی‌‌،‌امکان‌ذخیرهIconicدر‌دستگاه‌

‌01نماید.‌از‌قبل‌‌های‌متفاوت‌را‌ایجاد‌می‌شده‌است.‌این‌تنظیمات‌از‌پیش‌تعیین‌شده،‌امکان‌تغییرات‌سریع‌در‌عمل

‌برای‌جراحی ‌ش‌برنامه ‌لیست‌این‌برنامههای‌مختلف‌توسط‌شرکت‌ذخیره ‌است. ‌توان‌‌ده ‌مد‌و ‌جراحی‌مربوطه، ها،

‌تنظیم‌شده‌در‌جدول‌زیر‌آورده‌شده‌است.

به‌رنگ‌آبی‌در‌جدول‌نشان‌‌Coagulationبه‌رنگ‌زرد‌و‌مدهای‌پیش‌فرض‌‌،در‌جدول‌Cuttingمدهای‌پیش‌فرض‌

‌داده‌شده‌است.

P
R

O
G

#
 Program 

Monopolar 

Cut 
Monopolar Coag Bipolar / Sealing 

30 Default Program Blend2-60 Spray -40 Large Seal 

1 Monopolar TUR  Blend2-100 Soft-100 
Bipolar Cut -

50 

Bipolar Coag- 

30 

2 Bipolar TUR Blend2-60 Soft -80 
Bipolar 

TUR-70 

Bipolar Coag- 

30 

3 Cardiothoracic (Sternum) Blend2-60 Spray -60 Large Seal 

4 ENT (T&A) Needle Blend2-30 Forced -30 Fine Seal 

5 GI (Polypectomy) Blend2-30 Forced -30 
Bipolar Cut -

30 

Bipolar Coag- 

30 

6 Laparoscopy Blend2-30 Forced -30 Large Seal 

7 Mastectomy Blend2-30 Spray -60 
Bipolar Cut -

30 

Bipolar Coag- 

30 

8 
Microsurgery  

 (Neurosurgery)  (Spine) 
Blend2-30 Spray -20 

Bipolar Cut -

30 

Bipolar Coag- 

30 

9 APC -  ablation or High hemostasis in 

open surgery Blend2-30 Continuous Argon 

-60 
Large Seal 

10 APC - Endo, medium hemostasis for GI-

Bleeding 
Polypectomy-

L2 Pulsed Argon -30 
Bipolar Cut -

30 

Bipolar Coag- 

30 

‌
‌

سازی‌نموده‌‌برنامة‌مورد‌نظر‌خود‌را‌ذخیره‌Program Management Save /Load /Removeتواند‌توسط‌‌جراح‌می

 و‌در‌مواقع‌لزوم‌آن‌را‌فراخوانی‌نماید.‌

 (Program Management)  مدیریت برنامهصفحات ورود به  نحوۀ

 Setting آیکونابتدا -0 .شوید‌صفحه‌ی‌تنظیماترا‌فشار‌دهید‌تا‌وارد‌‌

‌را‌انتخاب‌کنید.‌‌Program Managementگزینه‌‌ -2

‌‌ یا‌حذف‌‌(Save)کرده‌یا‌مدی‌را‌ذخیره‌‌ (Load) در‌این‌صفحه‌می‌توانید‌مد‌مورد‌نظر‌را‌انتخاب‌و‌فراخوانی -8

(Remove)‌.نمائید 

 را‌انتخاب‌نمائید.Back جهت‌بازگشت‌ -4
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‌

‌انتخاب‌کنید‌در‌این‌صورت‌وارد‌صفحه‌ی‌‌Save Asبرای‌ذخیره‌ی‌برنامه‌ -7 هر‌کاراکتر‌خواهید‌شد.‌‌جدیدیرا

‌می ‌را ‌‌اسم ‌اعداد ‌یا ‌بین‌حروف‌انگلیسی ‌از ‌‌0توان ‌‌انتخاب‌نمود.‌9تا را‌‌ ‌Back،تنظیماتجهت‌بازگشت‌به

 انتخاب‌کنید.

 

 ذخیره سازی و بازیابی برنامه

  توسط كاربرذخیره سازی یک برنامه 

‌که‌شامل‌مد‌و‌توان‌خاص‌برای‌انجام‌یک‌عمل‌ ‌از‌این‌صفحات‌کاربر‌می‌تواند‌تنظیمات‌پیش‌فرض‌را ‌استفاده با

‌جراحی‌خاص‌است،‌در‌حافظه‌ی‌دستگاه‌ذخیره‌کند.‌

انتخاب‌‌را‌بزنید.‌نام‌برنامه‌را‌ Save Asبدین‌منظور‌ابتدا‌تنظیمات‌مورد‌نظر‌خود‌را‌روی‌دستگاه‌اعمال‌نمایید.‌سپس‌

‌را‌بزنید.‌Saveکنید‌و‌در‌پایان‌

 بازیابی برنامه های از پیش تنظیم شده توسط كاربر 

‌برای‌انتخاب‌و‌ تنظیمات‌مختلفی‌با‌نام‌های‌مختلف‌برای‌انجام‌جراحی‌های‌خاص‌روی‌دستگاه‌ذخیره‌شده‌است.

 های‌مختص‌بالا‌و‌پایین‌بردن‌آیکونبازیابی‌هر‌کدام‌از‌این‌برنامه‌ها‌ابتدا‌برنامه‌ی‌مورد‌نظرتان‌را‌با‌

‌را‌بزنید.‌‌ Loadانتخاب‌و‌سپس‌‌ 

 (13)برنامه شماره  جهت جراحی اندوسکوپی  APC EndoCutبرنامه
‌

با‌فشردن‌پدال‌‌باشد،‌شده‌انتخاب‌آرگون‌پالسی‌یا‌آرگون‌پیوسته‌مدهای‌از‌یکی‌اگر‌‌،‌APC-Endocutبرنامه‌در

‌خروجی ‌‌فعال‌‌Mono1آبی‌، ‌)کانکتور ‌ولیARGONمیشود ‌،‌Pure ،‌blendمانند‌مدهای‌بدون‌آرگون‌در‌(.

forcedخروجی‌با‌فشردن‌پدال‌مربوط‌به‌آن‌مد‌)زرد‌برای‌برش‌و‌آبی‌برای‌انعقاد(،...‌‌‌و‌‌Mono2میشود.‌‌فعال‌

ی‌برش‌ساده‌و‌از‌پدال‌زرد‌برا‌Mono1روی‌‌APCتوان‌بطور‌همزمان‌از‌پدال‌آبی‌برای‌‌بنابراین‌مطابق‌شکل،‌می

(polypectomy)روی‌‌‌،Mono2‌.استفاده‌نمود 

‌
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 .Bipolar Coag در مد Auto Startدر حالت خیر تأ تنظیم زمان نحوۀ

 ‌شوید.‌Setting وارد‌صفحة‌ابتدا‌ -0

 را‌انتخاب‌کنید.Adjustment گزینه‌ -2

 را‌انتخاب‌کنید.‌‌ Auto Start Delayگزینه‌ی‌ -8

.جهت‌بازگشت‌به‌‌کنید.‌Okو‌‌  نماییدتنظیم‌‌مورد‌نظرروی‌مقدار‌را‌‌تأخیر‌زمان‌،- , +های‌‌آیکونبا‌استفاده‌از‌ -4

Setting‌،Back ‌.را‌انتخاب‌کنید 

 

 

‌
‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌

 

‌

‌

‌ ‌‌‌APC-Endocutبرنامهدر ‌رابط ‌کابل ،Snare‌‌ ‌به خروجی‌را

Mono2‌‌ ‌و ‌کرده ‌دهید.‌‌snareمتصل ‌قرار ‌اندوسکوپ ‌داخل را

‌مانند ‌برش ‌مدهای ‌از ‌یکی ‌روی ‌را  ,Papilotomyدستگاه

Polypectomy‌،انجام‌دهیدبرش‌را‌پدال‌زرد‌با‌فشار‌‌قرار‌داده‌.‌



‌کارگیری‌آنها‌:‌صفحات‌نمایشگر‌و‌نحوۀ‌به5فصل‌

54   _V3.30412 خرداد‌‌

 ( Display Brightnessروشنایی صفحه ) نحوۀ تنظیم

 ‌شوید.‌Setting وارد‌صفحة‌ابتدا‌ -0

 را‌انتخاب‌کنید.Adjustment گزینه‌ -2

 را‌انتخاب‌کنید.‌Display Brightnessگزینه‌ی‌ -8

جهت‌بازگشت‌‌کنید.‌Okو‌ نماییدتنظیم‌روی‌مقدار‌مورد‌نظر‌را‌‌روشنایی‌صفحه‌،- , +های‌‌آیکونبا‌استفاده‌از‌ -4

 را‌انتخاب‌کنید.‌ Setting‌،Backبه‌

‌

 

 

 

 

 

 

 

 

 

‌
‌
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 سیستم آلارم

 آلارم‌یها‌تیوضع 

 آلارم‌اشکال‌در‌وضعیت‌پلیت 

 آلارم‌یها‌گنالیس 

 یاطلاعات‌یها‌تیوضع 

 توضیحات‌تکمیلی‌مرتبط‌با‌آلارم‌ها‌و‌سیگنال‌های‌اطلاعاتی 
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 های آلارم وضعیت

 مربوطه‌آورده‌شده‌است.‌آلارم‌دستگاه‌به‌همراه‌مشخصات‌های‌وضعیتدر‌جدول‌زیر‌

 اتفاق
آلارم ظاهر شده 

 روی صفحه نمایشگر
 تأثیر بر فعالیت اولویت گروه

ثبت در 

 حافظه

‌وضعیت‌ ‌در ‌حالت‌تقاضای‌‌پلیتاشکال در

‌Monopolarکار‌با‌
Fail: Plate 

‌-فنی

‌عملکردی
‌متوسط

قطع‌یا‌عدم‌اجازه‌

‌Monopolarفعالیت‌
*
‌

‌ ‌وضعیت ‌در ‌عدم‌‌پلیتاشکال ‌حالت در

‌Monopolarتقاضای‌کار‌با‌
Er: PT 

‌-فنی

‌عملکردی
*‌--‌پایین

 

‌داخلی‌بیش‌از‌حد‌ ‌منبع‌تغذیه افزایش‌ولتاژ

 ‌قطع‌فعالیت‌متوسط‌فنی ‌Fail: OVتعیین‌شده

‌خروجی‌ ‌توان ‌مجاز ‌حد ‌از ‌بیش کاهش

HFژنراتور‌
‌Er: FE پایین‌فنی‌--‌ 

‌حد‌ ‌از ‌بیش ‌دستگاه ‌نشتی ‌جریان افزایش

‌Monopolarمجاز‌در‌حالت‌فعالیت‌
Fail: LC قطع‌فعالیت‌متوسط‌فنی‌ 

‌‌قطع‌فعالیت‌متوسط‌عملکردی ‌Fail: Time Outثانیه‌81کار‌پیوستة‌سیستم‌به‌مدت‌

‌‌--‌پایین‌عملکردی ‌Er: TOثانیه‌01کار‌پیوستة‌سیستم‌بیش‌از‌

**Regrasp ‌Fail: Regrasp قطع‌فعالیت‌متوسط‌عملکردی‌‌

‌در‌لحظة‌ ‌تقاضا ‌Self checkخروج‌از‌وجود

‌ورود‌به‌حالت‌کار‌عادی‌و‌

‌  Autoبرروی‌حالت‌‌.Bipolar Coagتنظیم

Start، زمانیکه‌قلم‌روی‌بافت‌است 

Er: IR 
‌-فنی

 عملکردی
‌پایین

عدم‌اجازۀ‌فعالیت‌

ژنراتوری‌که‌موجب‌

رخداد‌این‌آلارم‌شده‌

 است‌

‌

‌‌--‌پایین‌فنی ‌Er: MEخرابی‌حافظه‌سیستم

های‌داخلی‌سیستم‌در‌‌قطعی‌ارتباط‌میان‌برد

‌حالت‌تقاضای‌فعالیت‌سیستم
Fail: Connector متوسط‌فنی‌

قطع‌یا‌عدم‌اجازه‌

‌فعالیت
 

سیستم‌در‌های‌داخلی‌‌قطعی‌ارتباط‌میان‌برد

‌حالت‌عدم‌تقاضای‌فعالیت‌سیستم
Er: CN پایین‌فنی‌--‌ 

‌ژنراتور‌ ‌خروجی ‌در ‌مجاز ‌حد ‌بیش‌از توان

‌در‌حالت‌فعالیت
Fail: Extra Power قطع‌فعالیت‌متوسط‌فنی‌ 

 ‌قطع‌فعالیت‌متوسط‌فنی …‌Connectingقطع‌ارتباط‌دستگاه‌و‌نمایشگرها

 ‌عدم‌اجازه‌فعالیت‌متوسط‌فنی ‌Er: INورودیناپایداری‌و‌نوسان‌در‌سیگنالهای‌

 
‌

 شود.‌در‌حافظه‌ثبت‌میاین‌آلارم‌‌تنها‌در‌حالت‌خرابی‌مدار‌مونیتورینگ‌پلیت‌بیمار،*

‌.یاطلاعات‌یها‌گنالیمرتبط‌با‌آلارم‌ها‌و‌س‌یلیتکم‌حاتیتوض‌رجوع‌کنید‌به‌جدول**
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 پلیتاشکال در وضعیت آلارم 
‌شود:‌میاین‌آلارم‌در‌دو‌حالت‌ایجاد‌

 :از‌پلیت‌یک‌اشکال در اتصال پلیت‌ ‌کابل‌پلیت‌و‌برای‌‌این‌اشکال‌در‌استفاده تکه‌بعلت‌قطع‌شدن‌کانکتور‌یا

پلیت‌دوتکه‌بعلت‌قطعی‌کانکتور‌یا‌کابل‌پلیت،‌کیفیت‌نامناسب‌اتصال‌پلیت‌به‌بدن‌بیمار،‌قطع‌کامل‌اتصال‌پلیت‌

باشد.‌البته‌تغییرات‌مقاومت‌بدلیل‌تأثیر‌احتمالی‌نویز‌‌کة‌پلیت‌میبه‌بدن‌بیمار،‌یا‌تغییرات‌زیاد‌در‌مقاومت‌بین‌دو‌ت

‌شود.‌چک‌نمی‌Monopolarژنراتور‌بر‌مدارات‌پلیت،‌در‌حالت‌فعالیت‌

 :این‌خطا‌به‌معنای‌اشکال‌در‌مدار‌مخابرۀ‌وضعیت‌اتصال‌پلیت‌دوتکه‌به‌‌خرابی مدار مونیتورینگ پلیت بیمار

این‌خرابی‌تنها‌در‌حالتی‌که‌شود.‌‌در‌حافظه‌ثبت‌میمربوطه‌کد‌خطای‌‌،باشد.‌با‌کشف‌این‌اشکال‌سیستم‌کنترل‌می

‌می ‌فعال ‌غیر ‌بررسی‌می‌ژنراتور، ‌‌باشد ‌اما ‌گردد. ‌با ‌تقاضای‌کار ‌درصورت‌وجود ‌Monopolarمتعاقب‌این‌آلارم،

‌(‌ایجاد‌خواهد‌شد.Fail: Plate)‌دستگاه‌فعال‌نشده‌و‌آلارم

 حافظه سیستم خرابیآلارم 

شود.‌‌در‌هر‌بار‌نوشتن‌تنظیمات‌سیستم‌در‌حافظه،‌یکسان‌بودن‌مقادیر‌ذخیره‌شده‌در‌حافظه‌با‌این‌تنظیمات‌چک‌می

‌با‌‌می‌"خرابی‌حافظه‌سیستم"یکسان‌نبودن‌این‌دو‌منجر‌به‌آلارم‌ هر‌نوع‌تقاضا‌برای‌فعالیت‌سیستم،‌وضعیت‌شود.

 یابد.‌پایان‌می‌"خرابی‌حافظه‌سیستم"آلارم‌

 های آلارم گروه وضعیت

بندی‌شده‌‌دهد،‌به‌دو‌گروه‌تقسیم‌وضعیت‌آلارم‌بر‌اساس‌اینکه‌اتفاق‌بیرونی‌ایجاد‌کننده‌آن‌در‌کدام‌قسمت‌رخ‌می

‌است.

 (فنی‌Technical) 

 دهد.‌م‌جانبی‌رخ‌میدر‌دستگاه‌و‌لواز‌مورد‌نظراتفاق‌

 (عملکردی‌Functional) 

‌دهد.‌در‌تقابل‌دستگاه‌و‌اپراتور‌یا‌بیمار،‌در‌هنگام‌بکارگیری‌دستگاه‌رخ‌می‌مورد‌نظراتفاق‌

‌در‌جدول‌ ‌عملکردی‌ایجاد‌گردد. )رجوع‌‌های‌آلارم‌وضعیتممکن‌است‌یک‌وضعیت‌آلارم‌بدلائل‌متفاوت‌فنی‌یا

‌به ‌‌کنید ‌صفحة ‌در ‌52قسمت‌وضعیت‌آلارم، ‌وضعیت( ‌مقابل‌چنین ‌آلارم‌در ‌عبارت‌فنی‌های ‌قسمت‌گروه، -در

 عملکردی‌قید‌شده‌است.

 های آلارم اولویت وضعیت

‌وضعیت ‌آلارم‌به ‌بناهای ‌می‌، ‌که ‌آسیبی ‌میزان ‌بی‌به ‌برای ‌اولویت‌توانند ‌دو ‌باشند، ‌داشته ‌دستگاه ‌یا ‌و ‌اپراتور مار،

‌نامیده‌شده‌است.‌"پایین"و‌‌"متوسط"‌IEC 60601-1-8اختصاص‌داده‌شده‌است.‌این‌دو‌اولویت‌براساس‌استاندارد‌

 اولویت‌متوسط 

ع‌شده‌های‌جدی،‌فعالیت‌ژنراتور‌دستگاه‌قط‌های‌آلارم‌با‌اولویت‌متوسط،‌بعلت‌امکان‌آسیب‌وضعیت‌وجوددر‌زمان‌

‌نمی ‌این‌موضوع‌خود‌می‌و‌دستگاه ‌برآورده‌سازد. ای‌در‌پی‌داشته‌باشد.‌‌تواند‌خطرات‌بالقوه‌تواند‌انتظار‌کاربر‌را

به‌نمایش‌‌قرمزآلارم‌با‌اولویت‌متوسط‌با‌پس‌زمینه‌‌بنابراین‌نیاز‌به‌واکنش‌سریع‌کاربر‌برای‌رفع‌مشکل‌وجود‌دارد.
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‌در‌می‌آید.

 اولویت‌پایین 

های‌احتمالی‌آنقدر‌خفیف‌هستند‌که‌نیاز‌فوری‌به‌تغییر‌در‌‌های‌آلارم‌با‌این‌اولویت،‌آسیب‌وضعیتدر‌زمان‌وجود‌

باشد.‌اما،‌باید‌کاربر‌از‌این‌وضعیت‌آگاه‌شود‌تا‌در‌زمان‌مناسب،‌واکنش‌‌شرایط‌کار‌دستگاه‌)مانند‌قطع‌ژنراتور(‌نمی

چنین،‌در‌این‌حالت‌که‌دستگاه‌در‌حال‌ادامة‌فعالیت‌مورد‌نیاز‌را‌برای‌پاسخ‌به‌وضعیت‌آلارم‌مربوطه‌نشان‌دهد.‌هم

آلارم‌با‌اولویت‌پایین‌با‌پس‌زمینه‌‌آید.‌باشد،‌نویز‌شنیداری‌کمتری‌)بعلت‌فوریت‌کمتر‌اولویت‌پایین(‌بوجود‌می‌می

 به‌نمایش‌در‌می‌آید.‌نارنجی

 

 های آلارم سیگنال
شود.‌با‌روشن‌شدن‌دستگاه‌تمام‌‌سیستم‌تولید‌میهای‌دیداری‌و‌صوتی‌‌توسط‌‌های‌آلارم،‌سیگنال‌با‌کشف‌وضعیت

تواند‌از‌صحت‌سیستم‌تولید‌آلارم‌آگاهی‌پیدا‌نماید.‌‌گردد.‌به‌این‌ترتیب،‌کاربر‌می‌ها‌فعال‌می‌وسایل‌تولید‌این‌سیگنال

د.‌شو‌از‌دستگاه‌برای‌کاربر‌پیشنهاد‌می‌m8(‌حداکلر‌فاصلة‌نمایشگر)به‌جز‌ های‌دیداری‌و‌صوتی‌برای‌درک‌سیگنال

‌باشد.‌می‌m7/0،‌صفحه‌نمایشگرحداکلر‌فاصلة‌مناسب‌برای‌رؤیت‌

 های آلارم با اولویت متوسط مشخصات سیگنال

ممکن‌شود.‌همچنین،‌‌نمایش‌داده‌می‌نمایشگربر‌روی‌‌قرمزپیغامی‌با‌پس‌زمینه‌با‌رخداد‌یک‌آلارم‌با‌اولویت‌متوسط،‌

نماید‌و‌سیگنال‌صوتی‌طبق‌الگوی‌مشخصی‌توسط‌‌پلیت‌)بر‌اساس‌نوع‌آلارم(‌شروع‌به‌چشمک‌زدن‌می‌‌LEDاست

‌گردد.‌،‌تولید‌میHz2811متری(‌و‌فرکانس‌‌0صلة‌ا)از‌ف‌dBA51یک‌بازر‌با‌سطح‌صوت‌

 چشمک زدن   الگویLED پلیت 

 شوند.‌خاموش‌می‌ms271روشن‌و‌‌ms211متوالیاً‌

 الگوی تولید سیگنال صوتی 

نیز‌بازر‌با‌فواصل‌‌burstگردد.‌در‌هر‌‌تکرار‌می‌s4شود،‌و‌با‌فاصلة‌‌نامیده‌می‌burstصوت‌متوالی،‌که‌مجموعاً‌یک‌‌سه

ms271شود.‌روشن‌و‌خاموش‌می‌‌

‌تمام‌سیگنال ‌اولویت‌متوسط، ‌برطرف‌شدن‌وضعیت‌آلارم‌با ‌فقط‌در‌صورتی‌های‌آلارم‌مربوطه‌قطع‌می‌با که‌‌شوند.

burstسیگنال‌صوتی‌تکمیل‌نشده‌باشد،‌این‌سیگنال‌تا‌تکمیل‌‌burstیابد.‌ادامه‌می‌ ‌

 های آلارم با اولویت پایین مشخصات سیگنال

‌نارنجیبا‌رنگ‌شود،‌‌آغاز‌می‌":Er"با‌رخداد‌یک‌آلارم‌با‌اولویت‌پایین،‌عبارتی‌مرتبط‌با‌وضعیت‌آلارم،‌که‌با‌کلمة‌

گردد‌و‌سیگنال‌‌پلیت‌)بر‌اساس‌نوع‌آلارم(‌روشن‌‌‌LEDممکن‌استچنین،‌شود.‌هم‌نمایش‌داده‌می‌نمایشگربر‌روی‌

‌سطح‌صوت‌ ‌با ‌الگوی‌مشخصی‌توسط‌بازر ‌ف‌dBA51صوتی‌طبق ‌ا)از ‌فرکانس‌‌0صلة ‌و ‌تولید‌Hz2811متری( ،

‌گردد.‌می

 الگوی تولید سیگنال صوتی 

‌شود.‌روشن‌و‌خاموش‌می‌ms071بازر‌دو‌بار‌متوالی‌با‌فواصل‌

‌شوند.‌‌های‌آلارم‌مربوطه‌قطع‌می‌با‌برطرف‌شدن‌وضعیت‌آلارم‌با‌اولویت‌پایین‌تمام‌سیگنال
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  Regraspآلارم های  مشخصات سیگنال

بازر‌‌burstبا‌رفع‌تقاضا‌آخرین‌‌رخ‌می‌دهند. (نمایشگرروی‌‌های‌معمول‌)بازر،‌پیام‌بر‌با‌رخ‌دادن‌این‌آلارم،‌سیگنال

با‌رفع‌تقاضا‌بوجود‌‌Regraspکه‌آلارم‌‌یابد.‌درصورتی‌ها‌ادامه‌می‌گردد،‌ولی‌بقیة‌سیگنال‌تکمیل‌و‌صدای‌آن‌قطع‌می

‌آید.‌بصدا‌در‌می‌burstآمده‌باشد‌نیز‌بازر‌تنها‌برای‌یک‌

البته،‌با‌هر‌تقاضای‌فعالیت،‌یا‌کشف‌هر‌وضعیت‌آلارم‌یا‌‌.یابد‌ادامه‌می‌Sealingتا‌درخواست‌مجدد‌‌Regraspآلارم‌

باشد،‌یعنی‌قطع‌کلیة‌‌شود.‌این‌کار‌به‌معنای‌خروج‌از‌حالت‌آلارم‌می‌های‌آلارم‌قطع‌می‌اطلاعاتی،‌تولید‌کلیة‌سیگنال

‌است.‌Regraspهای‌دیداری‌و‌شنیداری‌به‌معنای‌پایان‌آلارم‌‌سیگنال

 رمهای آلا بندی تولید سیگنال  رتبه

تنها‌برای‌آلارم‌با‌اولویت‌‌،های‌آلارم‌با‌اولویت‌متوسط‌و‌پایین‌بطور‌همزمان،‌سیگنال‌آلارم‌در‌صورت‌رخداد‌وضعیت

روی‌یک‌صفحه‌نمایش،‌در‌هر‌زمان‌حداکلر‌یک‌آلارم‌با‌توجه‌به‌اولویت‌به‌در‌این‌دستگاه‌گردد.‌‌متوسط‌تولید‌می

ایپلار‌و‌دیگری‌مربوط‌به‌مونوپولار‌باشد،‌همزمان‌روی‌دو‌نمایشگر‌نمایش‌در‌می‌آید.‌ولی‌اگر‌یک‌آلارم‌مربوط‌به‌ب

‌نمایش‌داده‌می‌شود.

‌  
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 سیستم ثبت آلارم در حافظه

 (Self Check Errorsمشاهده‌ی‌ثبت‌آلارم‌در‌حافظه‌)‌ه‌ینحو

 ‌شوید.‌Setting وارد‌صفحة‌ابتدا‌ -0

 را‌انتخاب‌کنید.Error Check گزینه‌ -2

 را‌انتخاب‌کنید.‌Self Check Errorsگزینه‌ی‌ -8

 با‌کد‌آلارم‌به‌نمایش‌در‌می‌آیند.ای‌آلارم‌ها‌در‌صفحه‌ -4

 

 

‌

شوند،‌تا‌‌باشند،‌بصورت‌کد‌در‌حافظه‌ذخیره‌می‌دهندۀ‌خرابی‌دستگاه‌می‌های‌فنی‌که‌نشان‌ها،‌تنها‌آلارم‌از‌میان‌آلارم

آلارم‌را‌دارد،‌به‌این‌معنا‌که‌‌01سازی‌‌در‌صورت‌نیاز‌بتوان‌از‌اشکالات‌دستگاه‌مطلع‌شد.‌این‌حافظه‌ظرفیت‌ذخیره

باشد.‌محتویات‌این‌حافظه‌با‌خاموش‌و‌روشن‌شدن‌دستگاه‌و‌یا‌‌می‌آلارم‌آخر‌در‌حافظه‌ثبت‌01همواره‌اطلاعات‌

‌رود.‌‌قطع‌برق‌از‌بین‌نمی

کد‌مربوط‌به‌هر‌آلارم‌از‌دو‌کاراکتر‌تشکیل‌شده‌است.‌کاراکتر‌سمت‌راست‌مربوط‌به‌نوع‌وضعیت‌آلارم‌و‌کاراکتر‌

داول‌زیر‌کاراکترهای‌مربوط‌به‌در‌ج‌.سمت‌چپ‌مربوط‌به‌مدی‌است‌که‌در‌حالت‌فعالیت‌آن،‌آلارم‌رخ‌داده‌است

 هایی‌که‌آلارم،‌در‌حین‌فعالیت‌آن‌اتفاق‌افتاده،‌آورده‌شده‌است.‌ها‌و‌مد‌نوع‌وضعیت‌آلارم

‌

 كاراكتر سمت راست كد نوع وضعیت آلارم

 1 افزایش‌ولتاژ‌منبع‌تغذیه‌داخلی‌بیش‌از‌حد‌تعیین‌شده

 2 کاهش‌بیش‌از‌حد‌مجاز‌توان‌خروجی‌ژنراتور

 Monopolar 3افزایش‌جریان‌نشتی‌دستگاه‌بیش‌از‌حد‌مجاز‌در‌حالت‌فعالیت‌

 4  پلیت مونیتورینگ مدار خرابی حالت در پلیتاشکال‌در‌وضعیت‌

 5 توان‌بیش‌از‌حد‌مجاز‌در‌خروجی‌ژنراتور‌در‌حالت‌فعالیت

 7 های‌داخلی‌سیستم‌‌قطعی‌ارتباط‌میان‌برد

 1 خرابی‌حافظه‌سیستم
‌

‌
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 تکنیک
 مد

كاراكتر سمت 

 چپ كد

Not active --- 0 

Monopolar Cut 

Pure 1 
Blend1 

2 Blend2 

Blend3 

Papillotomy 
3 

Polypectomy 

Monopolar Coag 

Swift 
4 

Forced 

Spray 5 
Soft 6 

Continuous Argon 7 
Pulsed Argon 8 

Bipolar Cut‌
Bipolar Cut 9 

Bipolar Resection 
A 

Bipolar Ablation 

Bipolar Coag.‌Auto Start 
B 

Manual 

Sealing 
Large Seal C 
Fine Seal D 

 

 (Errors Work ) اند در هنگام كار دستگاه ایجاد شدهكه  هایی آلارم

)رجوع‌کنید‌به‌گردد‌‌در‌هنگام‌کار‌با‌دستگاه،‌کد‌آلارم‌مربوطه‌در‌حافظه‌ذخیره‌می‌ها‌از‌آلارم‌‌در‌صورت‌ایجاد‌برخی

 ‌ها(.‌جداول‌کد‌آلارم

‌

 (Errors Work اند)  در هنگام كار دستگاه ایجاد شدهكه  هایی آلارمكد مشاهدۀ  نحوۀ

 ‌شوید.‌Setting وارد‌صفحة‌ابتدا‌ -0

 را‌انتخاب‌کنید.Error Check گزینه‌ -2

‌ی‌ -8 ‌انتخاب‌کنید.‌Errors‌Workگزینه ‌این‌‌را ‌به ‌شدن ‌وارد ‌صفحهبا ‌آلارم، ‌کار‌‌کد ‌هنگام ‌در ‌شد هایی‌ایجاد

 شود.‌دستگاه‌نمایش‌داده‌می
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 توجه

‌کد‌آلارم‌Work Errorsدر‌قسمت‌ ‌تنها ‌است‌ظاهر‌‌های‌، ‌دستگاه‌رخ‌داده خطاهای‌و‌‌شود‌میکه‌در‌حین‌کار‌با

‌شود.‌این‌قسمت‌نمایش‌داده‌نمیدر‌‌،‌Self-Checkingمربوط‌به‌حالت
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 های اطلاعاتی وضعیت

‌بر‌وضعیت ‌وضعیت‌علاوه ‌اپراتور‌‌های‌دیگری‌نیز‌رخ‌می‌های‌آلارم، ‌بیمار‌یا ‌آنها‌خطری‌متوجه ‌در ‌گرچه دهند‌که

‌این‌وضعیت ‌نیاز‌به‌جلب‌توجه‌کاربر‌دارند. ‌اما ‌از‌‌نیست، ‌و‌شامل‌خطای‌استفاده ‌وضعیت‌اطلاعاتی‌نامیده‌شده ها،

‌و ‌نیست( ‌اپراتور ‌بیمار‌یا ‌)زمانی‌که‌خطری‌متوجه ‌حالت‌‌دستگاه ‌در ‌که اتفاق‌جدیدی‌)مانند‌فعال‌شدن‌ژنراتور(

‌روی‌می ‌دستگاه ‌عادی‌از ‌می‌استفاده ‌در‌جدول‌‌دهد، ‌توضیحات‌‌وضعیت‌زیرباشند. ‌همراه ‌به های‌اطلاعاتی‌دستگاه

‌مربوطه‌آورده‌شده‌است.
‌

 اتفاق
 عبارت ظاهر شده

 نمایشگرروی 
 تأثیر بر فعالیت

‌فعالیت‌ژنراتور
تغییر‌رنگ‌آیکون‌

 انتخاب‌مد
--‌

 ‌P=0یا‌صفر‌شدن‌توان‌در‌حین‌کار‌1شروع‌کار‌با‌توان‌
 عدم‌اجازۀ‌فعالیت‌یا

‌قطع‌فعالیت

‌یا‌‌Monopolar Coagو‌‌Monopolar Cutتقاضای‌فعالیت‌همزمان‌

‌انتخابمعمولی‌‌ Bipolarدر‌حالیکه‌یکی‌از‌مدهای‌‌Sealingتقاضای‌فعالیت‌

‌تقاضای‌فعالیت‌ ‌یا ‌باشدو ‌‌Bipolarشده ‌مدهای‌در‌حالیکه ‌Sealingیکی‌از

‌.انتخاب‌شده‌باشد

Unacceptable 
Request عدم‌اجازۀ‌فعالیت‌

زمانیکه‌قلم‌بر‌روی‌بافت‌‌ Auto Startحالت‌روی بر‌.Bipolar Coagتنظیم‌

‌نباشد

تغییر‌رنگ‌آیکون‌

 Auto Startانتخاب‌
--‌

‌فعالیت‌قطع Auto Stop‌ Coag Completeکشف‌لحظة‌انعقاد‌بافت‌در‌حالت‌

‌قطع‌فعالیت Sealing‌‌Seal Completeدر‌‌Sealکشف‌لحظة‌

 های اطلاعاتی مشخصات سیگنال

بلندگو(‌توسط‌سیستم‌تولید‌و‌‌نمایشگر،‌LEDهای‌دیداری‌و‌صوتی‌)بوسیلة‌‌های‌اطلاعاتی،‌سیگنال‌با‌کشف‌وضعیت

‌شود.‌می

‌‌سیگنال ‌اطلاعاتی ‌بههای ‌وضعیت‌مربوط ‌سایر ‌با ‌متفاوت‌می‌فعالیت‌ژنراتور، ‌اطلاعاتی ‌‌های ‌حالت‌فعال،‌باشد. در

های‌مربوط‌به‌LEDآید.‌در‌هنگام‌فعالیت‌ژنراتور،‌‌به‌نمایش‌در‌می‌نارنجی‌-آیکون‌مربوط‌به‌مد‌فعال‌با‌حاشیه‌قرمز

و‌با‌سطح‌صوت‌قابل‌تنظیم‌باشد،‌روشن‌شده‌و‌سیگنال‌صوتی،‌بطور‌پیوسته،‌توسط‌یک‌بلندگ‌که‌فعال‌می‌کانکتوری

(dBA71تا‌‌dBA51تولید‌می‌0 از‌‌)گردد.‌متری‌

‌

 های صوت تولیدی در هنگام فعالیت هر تکنیک فركانس 

Monopolar Cut:‌Hz231‌

Monopolar Coag.‌:Hz721‌

 Hz451بصورت‌همزمان:‌‌ Monopolar Coag2و‌Monopolar Coag1فعال‌شدن

Bipolar Cut‌:Hz201 
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Bipolar Coag.و‌Sealing ‌‌:Hz451 

‌

شود..‌همچنین،‌سیگنال‌‌نمایش‌داده‌می‌نمایشگرهای‌اطلاعاتی،‌عبارتی‌مرتبط‌با‌آن‌بر‌روی‌‌با‌رخداد‌سایر‌وضعیت

‌‌،صوتی ‌تنظیم ‌قابل ‌سطح‌صوت ‌با ‌بلندگو ‌توسط ‌مشخصی ‌الگوی ‌‌dBA71)طبق ‌تولید‌متری(‌0 از‌dBA51تا ،

‌گردد.‌می

 الگوی تولید سیگنال صوتی 

 شود.‌روشن‌و‌خاموش‌می‌ms871بلندگو‌دو‌بار‌متوالی‌با‌فواصل‌

 های آلارم ی در مقایسه با سیگنالهای اطلاعات رتبۀ سیگنال

‌پیغام‌مربوط‌به‌وضعیت‌در‌صورت‌وجود‌وضعیت ‌تنها ‌معمولاً ‌آلارم‌بر‌‌های‌اطلاعاتی‌و‌آلارم‌بطور‌همزمان، )های(

‌نمایشگراما،‌پیغام‌‌گردند(.‌های‌اطلاعاتی‌و‌آلارم‌مربوطه‌تولید‌می‌الشود‌)اما،‌بقیة‌سیگن‌نمایش‌داده‌می‌صفحهروی‌

 P=0‌،Unacceptable Request‌،Coagهای‌‌)شامل‌وضعیتاطلاعاتی‌مرتبط‌با‌تقاضای‌کاربر‌های‌‌مربوط‌به‌وضعیت

Completeو‌‌Seal Complete‌)اولویت‌داردهای‌آلارم‌‌مادام‌که‌تقاضا‌مرتفع‌نشده،‌به‌پیغام‌مربوط‌به‌وضعیت.‌

 

 

 توضیحات تکمیلی مرتبط با آلارم ها و سیگنال های اطلاعاتی
‌با‌لمس‌آن‌پیغام‌توضیحات‌‌یک‌پیغام‌با‌ایجاد‌هر‌آلارم‌یا‌سیگنال‌اطلاعاتی روی‌صفحه‌ی‌نمایش‌ظاهر‌می‌شود.

 تکمیلی‌روی‌صفحه‌ی‌نمایش‌به‌کاربر‌ارائه‌می‌شود.

 اتیآلارم/ سیگنال اطلاع Description توضیحات

‌پلیت‌را‌متصل‌کنید.

مطمئن‌شوید‌که‌پلیت‌محکم‌و‌کاملا‌با‌پوست‌در‌

 تماس‌است.

Connect the plate. 
Ensure that patient electrode firmly and 
completely contacts the skin. 

 

‌شل‌شدن‌پلیت‌بیمار

مطمئن‌شوید‌که‌پلیت‌محکم‌و‌کاملا‌با‌پوست‌در‌

 تماس‌است.

Patient plate Loosening. Ensure that patient 
electrode firmly and completely contacts 
the skin. 

 خرابی‌در‌عملکرد‌مدار‌مونیتورینگ‌پلیت‌بیمار

 با‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌تماس‌بگیرید.

Failure in REM function. Contact 
KAVANDISH SYSTEM. 

افزایش‌جریان‌نشتی‌دستگاه‌بیش‌از‌حد‌مجاز‌در‌

‌Monopolarحالت‌فعالیت‌

 با‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌تماس‌بگیرید.

Error: LC 
Increased leakage current. Contact 
Kavandish System.‌ 

افزایش‌ولتاژ‌منبع‌تغذیه‌داخلی‌بیش‌از‌حد‌تعیین‌

‌شده.

 با‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌تماس‌بگیرید.

Error: OV 
Over voltage at internal power supply. 
Contact Kavandish System.‌ 

‌ثانیه‌‌81کار‌پیوستة‌سیستم‌به‌مدت‌

 ژنراتور‌را‌برای‌مدت‌طولانی‌پیوسته‌فعال‌نکنید.

Error: Time Out 
Activation timeout. Do not activate 
generator for a long time continuously.‌ 

‌.تقاضای‌فعالیتناپایداری‌در‌سیگنال‌

‌با‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌تماس‌بگیرید.

Error: Instability 
Instability in signals detected. 
Contact Kavandish System.  
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عدم‌عبور‌جریان‌الکتریکی‌در‌شروع‌فعالیت‌
Seal‌

اتصالات‌را‌بررسی‌کنید.‌احتمال‌قطعی‌در‌

دارد.‌احتمال‌خرابی‌کانکتور‌یا‌سیمها‌وجود‌

اکسسوری‌وجود‌دارد.‌همچنین‌در‌صورتیکه‌

بافت‌در‌فک‌ابزار‌جراحی‌نباشد،‌این‌آلارم‌

 صادر‌خواهد‌شد.

Error : Regrasp - Low Current 0 

 
Low current at the start of sealing. 
Check instrument connections. There is a 
possibility of disconnection of connectors or 
wires. Check tissue is grasped by surgical 
instrument jaws 

 
‌

 

کاهش‌جریان‌الکتریکی‌در‌فاز‌اعمال‌انرژی‌

‌Sealدر‌طول‌فعالیت‌

اتصالات‌را‌بررسی‌کنید.‌احتمال‌قطعی‌در‌

کانکتور‌یا‌سیمها‌وجود‌دارد.‌احتمال‌خرابی‌

 اکسسوری‌وجود‌دارد.

صادر‌‌"Complete‌Seal"تا‌زمانیکه‌پیغام‌

 نشده،‌نباید‌فک‌ابزار‌جراحی‌باز‌شود.‌

Error : Regrasp - Low Current 1 

 
Low current during seal process. 
Check instrument connections. There is a 
possibility of disconnection of connector or 
wires.  
Don’t open instrument jaws until “seal 
complete” is announced. 

 

 

 

کاهش‌جریان‌الکتریکی‌در‌فاز‌کنترل‌امپدانس‌

‌Sealدر‌طول‌فعالیت‌

اتصالات‌را‌بررسی‌کنید.‌احتمال‌قطعی‌در‌

کانکتور‌یا‌سیمها‌وجود‌دارد.‌احتمال‌خرابی‌

‌اکسسوری‌وجود‌دارد.

صادر‌‌"Complete‌Seal"تا‌زمانیکه‌پیغام‌

 شود.نشده،‌نباید‌فک‌ابزار‌جراحی‌باز‌

Error : Regrasp - Low Current 2 

 
Low current during final seal process. 
Check instrument connections. There is a 
possibility of disconnection of connectors or 
wires.  
Don’t open instrument jaws until “seal 
complete” is announced. 

 

 

 

‌غیر‌مجاز‌در‌خروجیتوان‌الکتریکی‌

‌احتمال‌خرابی‌در‌دستگاه‌وجود‌دارد.

استفاده‌از‌دستگاه‌را‌متوقف‌نمایید.‌جهت‌

بررسی‌و‌رفع‌خرابی،‌دستگاه‌را‌به‌شرکت‌

 سازنده‌ارسال‌فرمایید.

Error: Regrasp - High Power 
Stop using the device.  
To check and fix the problem, send the 
device to the manufacturer. 
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عدم‌پاسخ‌بافت‌به‌جریان‌الکتریکی‌در‌طول‌

‌.Sealفعالیت‌

با‌وجود‌عبور‌جریان‌الکتریکی‌زیاد،‌پاسخ‌

مورد‌نظر‌در‌بافت‌مشاهده‌نمیشود.‌احتمال‌

خرابی‌اکسسوری‌و‌اتصال‌کوتاه‌میان‌دو‌فک‌

‌ابزار‌جراحی‌وجود‌دارد.

بدون‌اینکه‌بافت‌را‌برش‌دهید،‌آن‌را‌رها‌

دوباره‌با‌ابزار‌جراحی‌بگیرید.‌در‌کرده‌و‌

صورت‌تکرار‌خطا،‌ابزار‌جراحی‌را‌تعویض‌

 کنید.

Error : Regrasp - High Current 1 

 
No tissue response to electrical energy 
during seal process.  
There is a possibility of instrument failure or 
short circuit between the two jaws of 
surgical instrument. 
Without cutting the tissue, open the jaws 
and grasp the tissue again. If the error 
repeats, replace the surgical instrument. 

 

 

تشخیص‌اتصال‌کوتاه‌در‌فاز‌کنترل‌امپدانس‌

‌.Sealدر‌طول‌فعالیت‌

با‌وجود‌عبور‌جریان‌الکتریکی‌زیاد،‌پاسخ‌

ظر‌در‌بافت‌مشاهده‌نمیشود.‌احتمال‌مورد‌ن

خرابی‌اکسسوری‌و‌اتصال‌کوتاه‌میان‌دو‌فک‌

‌ابزار‌جراحی‌وجود‌دارد.

بدون‌اینکه‌بافت‌را‌برش‌دهید،‌آن‌را‌رها‌

کرده‌و‌دوباره‌با‌ابزار‌جراحی‌بگیرید.‌در‌

صورت‌تکرار‌خطا،‌ابزار‌جراحی‌را‌تعویض‌

 کنید.

Error : Regrasp-High Current 2  

 
No tissue response to electrical energy 
during seal process. 
There is a possibility of instrument failure or 
short circuit between the two jaws of 
surgical instrument. 
Without cutting the tissue, open the jaws 
and grasp the tissue again. If the error 
repeats, replace the surgical instrument. 

 

 

‌پاسخ‌غیر‌متعارف‌در‌بافت.

تغییر‌زیاد‌در‌امپدانس‌الکتریکی‌بافت‌مشاهده‌

‌شده‌است.

بدون‌اینکه‌بافت‌را‌برش‌دهید،‌آن‌را‌رها‌

 کرده‌و‌دوباره‌با‌ابزار‌جراحی‌بگیرید.

Error: Regrasp - Unexpected Change 
Unusual change in tissue response 
observed. 
Without cutting the tissue, open the jaws 
and grasp the tissue again. 

 

در‌زمان‌تعیین‌شده،‌پاسخ‌کامل‌از‌بافت‌

‌مشاهده‌نشد.

حجم‌بافت‌گرفته‌شده‌توسط‌ابزار‌جراحی‌

زیاد‌است.‌تجمع‌خون‌و‌مایعات‌در‌اطراف‌

‌فک‌ابزار‌جراحی‌زیاد‌است.

دهید،‌آن‌را‌رها‌‌بدون‌اینکه‌بافت‌را‌برش

کرده‌و‌دوباره‌با‌ابزار‌جراحی‌بگیرید.‌در‌

صورت‌تکرار‌خطا،‌خون‌و‌مایعات‌اطراف‌

 فک‌ابزار‌جراحی‌را‌تخلیه‌کنید.

Error: Regrasp - Time Over 
No complete tissue response observed at 
the specified time. 
Maybe the tissue taken by surgical 
instruments is too thick. 
Maybe there is accumulation of blood and 
fluids around the jaws of surgical 
instruments.  
Without cutting the tissue, open the jaws 
drain blood and fluids around the jaws and 
grasp the tissue again. 
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Error : Regrasp-Energy Stopped 

،‌نباید‌هندسوئیچ‌یا‌پدال‌پایی‌Sealدر‌مدهای‌

رها‌شود.‌اعمال‌‌Seal Completeقبل‌از‌پیغام‌

 انرژی‌باید‌کامل‌باشد.

Error: Regrasp-Energy Stopped 
In Seal modes do not stop applying energy 
until “seal complete” is announced.  

های‌داخلی‌سیستم‌در‌حالت‌‌قطع‌ارتباط‌میان‌برد

‌تقاضای‌فعالیت‌سیستم

 با‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌تماس‌بگیرید.

Error: Connector 
Activation while internal disconnection 
detected. Contact Kavandish System.  

توان‌بیش‌از‌حد‌مجاز‌در‌خروجی‌ژنراتور‌در‌

‌حالت‌فعالیت

 با‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌تماس‌بگیرید.

Error: Extra Power 
Extra power at generator output. Contact 
Kavandish System.  

‌100Wattاستفاده‌از‌دستگاه‌در‌توان‌بزرگتر‌از‌

‌ثانیه.‌81بصورت‌پیوسته‌بیش‌از‌

‌موقتاً‌ ‌دستگاه ‌متعارف، ‌غیر ‌استفاده بعلت

‌ ‌حدود ‌است. ‌شده ‌اجازه‌‌0غیرغعال دقیقه

 دهید‌دستگاه‌خنک‌شود.

Error: Heat Factor 1 
System over heat. Do not reactivate 
generator repeatedly in high power. Allow 
cooling. 

 

استفاده‌پیوسته‌از‌دستگاه‌در‌حالت‌مونوپولار‌

با‌جریان‌زیاد.‌احتمال‌افزایش‌حرارت‌در‌

‌محل‌پلیت.

دستگاه‌را‌غیر‌فعال‌نموده‌و‌اجازه‌دهید‌

 حرارت‌در‌محل‌پلیت‌کاهش‌یابد.

Error: Heat Factor 2 
Pre-Overheat at plate. Do not activate 
generator continuously at high power. Allow 
plate cooling. 

 

استفاده‌پیوسته‌از‌دستگاه‌در‌حالت‌مونوپولار‌

با‌جریان‌زیاد.‌احتمال‌افزایش‌حرارت‌در‌

‌محل‌پلیت.

بعلت‌استفاده‌غیر‌متعارف‌،‌دستگاه‌غیر‌فعال‌

اجازه‌دهید‌حرارت‌در‌محل‌پلیت‌‌شده‌است.

 کاهش‌یابد.

Error: Heat Factor 3 
Overheat at plate. Do not activate generator 
continuously at high power. Allow plate 
cooling. 

 

‌پلیت‌را‌متصل‌کنید.

مطمئن‌شوید‌که‌پلیت‌محکم‌و‌کاملا‌با‌پوست‌در‌

 تماس‌است.

Connect the plate. 
Ensure that patient electrode firmly and 
completely contacts the skin. 
Patient plate Loosening. Ensure that patient  

 

‌شل‌شدن‌پلیت‌بیمار

مطمئن‌شوید‌که‌پلیت‌محکم‌و‌کاملا‌با‌پوست‌در‌

‌تماس‌است.

Electrode firmly and completely contacts 
the skin. 

 مدار‌مونیتورینگ‌پلیت‌بیمارخرابی‌در‌عملکرد‌

‌با‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌تماس‌بگیرید.
Failure in REM function. Contact 
KAVANDISH SYSTEM. 

کاهش‌بیش‌از‌حد‌مجاز‌توان‌خروجی‌ژنراتور‌
HF‌

 با‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌تماس‌بگیرید.

Error: FE 
Loss of output power.Contact Kavandish 
System.  
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‌ثانیه‌01کار‌پیوستة‌سیستم‌بیش‌از‌

ژنراتور‌را‌برای‌مدت‌طولانی‌به‌صورت‌پیوسته‌

 فعال‌نکنید.

Error: TO 
Pre-timeout. Do not activate generator for a 
long time continuously. 

 

‌خرابی‌حافظه‌سیستم

 با‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌تماس‌بگیرید.

Error: ME 
System memory failure. Contact Kavandish 
System.  

‌های‌داخلی‌سیستم‌‌قطعی‌ارتباط‌میان‌برد

 با‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌تماس‌بگیرید.

Error: CN 
Internal Disconnection. Contact Kavandish 
System.  

‌.تقاضای‌فعالیتناپایداری‌در‌سیگنال‌

‌با‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌تماس‌بگیرید.

Error : IN 
Instability in signals detected. 
Contact Kavandish System.  

 .Error: Zero power شروع‌کار‌با‌توان‌صفر.‌توان‌را‌افزایش‌دهید.

 Increase the power.  

زمانی‌که‌پنست‌بایپلار‌‌Autostartفعال‌سازی‌

‌روی‌بافت‌قرار‌دارد.‌

‌Autostartپنست‌را‌از‌بافت‌جدا‌کرده‌و‌سپس‌

‌را‌انتخاب‌کنید.

Error: IR 
Irregular activation request. 
Tissue sensed whiles selecting Autostart!  

‌.تقاضای‌فعال‌سازی‌غیرمجاز

در‌حالت‌ بررسی‌کنید‌پدال‌پایی‌یا‌نصب‌سوئیچ‌

‌فشرده‌باقی‌نمانده‌باشد.

Error: IR 
Irregular activation request. 
Check footswitch/handswitches not 
remained in pressed condition.  

 

یا‌تقاضای‌‌Coagو‌‌Cutتقاضای‌فعالیت‌همزمان‌

‌.Sealingدر‌صفحه‌ی‌‌Bipolar Cutفعالیت‌

سوئیچ‌دستی‌یا‌پدال‌مناسب‌را‌برای‌فعالیت‌

‌دستگاه‌انتخاب‌کنید.

Error: Unacceptable Request 
Mismatch between selected mode and 
activation request by 
handswitch/footswitch. 

 

 

‌پنست‌بایپلار‌با‌بافت‌تماس‌پیدا‌کرده‌است.‌

در‌صورت‌نیاز‌به‌فعال‌سازی‌خودکار‌بایپلار،‌

را‌در‌صفحه‌ی‌بایپلار‌انتخاب‌‌Autostartحالت‌

‌کنید.

Error: Unacceptable Request 
 Tissue contact detected at Bipolar. Select 

Autostart for activation.  

 Auto Stop Coag Completeتکمیل‌انعقاد‌بافت‌در‌حالت‌
Bipolar coag completed  

 Seal Complete با‌موفقیت‌Sealتکمیل‌پروسه‌
Sealing Completed  

در‌ارتباط‌میان‌نمایشگرها‌و‌دستگاه‌اختلالی‌

مشاهده‌شده‌است.‌چند‌ثانیه‌صبر‌کنید‌تا‌

‌مجدداً‌ارتباط‌برقرار‌شود.
---------------- Connecting … 
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 و انهدام دستگاه تعمیر، نگهداری 

 سازنده‌تیمسئول 

 یا‌دوره‌ینگهدار 

 کنترل‌ایمنی 

 دستگاه‌کردن‌یضدعفون‌و‌زیتم 

 یجانب‌لوازم‌کردن‌یضدعفون‌و‌زیتم 

 فروش‌از‌پس‌خدمات 

 انهدام‌دستگاه 

‌  
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 مسئولیت سازنده
‌گیرد.‌تنها‌در‌صورت‌رعایت‌موارد‌زیر‌مسئولیت‌ایمنی‌و‌عملکرد‌دستگاه‌را‌بر‌عهده‌میشرکت‌کاوندیش‌سیستم‌

 های‌این‌راهنما‌انجام‌گردد.‌اندازی‌دستگاه‌طبق‌دستورالعمل‌نصب‌و‌راه 

 های‌این‌راهنما‌انجام‌گردد.‌‌استفاده‌از‌دستگاه‌طبق‌دستورالعمل 

 های‌مجاز‌‌سرویس‌مجاز‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌و‌یا‌نمایندگی‌هر‌نوع‌تغییر‌در‌دستگاه‌و‌تعمیر‌آن،‌تنها‌توسط‌پرسنل

 انجام‌گردد.

 ای نگهداری دوره
،‌در‌اختیار‌شرکت‌مهندسی‌کاوندیش‌سیستم‌و‌کنترل‌ایمنیسال‌یک‌بار،‌دستگاه‌را‌برای‌کالیبراسیون‌و‌‌هر‌شود‌توصیه‌می

های‌استاندارد‌ایمنی‌دستگاه‌را‌مجدداً‌‌‌و‌آزمون‌قرار‌دهید‌و‌نتایج‌کنترل‌کیفی‌های‌مجاز‌این‌شرکت‌‌یا‌یکی‌از‌نمایندگی

‌همراه‌با‌دستگاه‌از‌شرکت‌دریافت‌کنید.

 كنترل ایمنی
‌در‌وضعیت‌مطلوب‌از‌نظر‌ایمنی‌و‌ کنترل‌ایمنی‌بر‌اساس‌شاخص‌های‌تعریف‌شده‌‌وجهت‌اطمینان‌از‌اینکه‌دستگاه

‌است:عملکرد‌قرار‌دارد‌انجام‌می‌شود‌و‌شامل‌موارد‌زیر‌

‌

 ظاهریبازبینی‌ 

 آزمون‌اهمی‌

 مطابق‌با‌استاندارد‌(آزمون‌جریان‌نشتی‌فرکانس‌بالا‌ IEC 60601-2-2) 

 مطابق‌با‌استاندارد‌(آزمون‌جریان‌نشتی‌فرکانس‌پایین‌ IEC 60601-1) 

 مطابق‌با‌استاندارد‌(آزمون‌جریان‌های‌کمکی‌پلیت‌و‌حسگر‌بافت‌ IEC 60601-1) 

 مطابق‌(با‌استاندارد‌آزمون‌اندازه‌گیری‌امپدانس‌زمین‌ IEC 60601-1)‌

 آزمون‌جریان‌مصرفی‌از‌برق‌اصلی‌‌

‌ ‌انجام‌شوند. ‌می‌توانند‌بدون‌باز‌کردن‌درب‌دستگاه ‌یا‌این‌بررسی‌ها در‌صورتی‌که‌نتایج‌تست‌حاکی‌ازهرگونه‌ایراد

‌است‌ ‌باید‌خرابی‌در‌عملکرد‌دستگاه ‌نماینده‌های‌مجاز‌جهت‌بررسی‌و‌رفع‌عیب‌ددستگاه ‌به‌شرکت‌یا ‌اده‌شود.فورا

    لطفا‌به‌هیج‌عنوان‌اقدام‌به‌باز‌نمودن‌دستگاه‌یا‌اعمال‌تغییرات‌در‌دستگاه‌ننمایید.‌

 تمیز و ضدعفونی كردن دستگاه

را‌خاموش‌کنید‌و‌کابل‌برق‌را‌از‌پریز‌برق‌خارج‌نمایید.‌سپس‌توسط‌یک‌پارچة‌نمناک‌و‌‌‌برای‌تمیز‌کردن‌دستگاه‌ابتدا‌آن

 پاک‌کنید.به‌آرامی‌کنندۀ‌ملایم،‌تمام‌سطوح‌دستگاه‌را‌‌ونیمحلول‌تمیزکننده‌و‌یا‌ضدعف

‌

 هشدار

‌.برای‌تمیز‌و‌ضدعفونی‌کردن‌دستگاه،‌از‌مواد‌غیرقابل‌اشتعال‌استفاده‌کنید
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و‌ضدعفونی‌کردن‌دستگاه‌هستید،‌پیش‌از‌این‌که‌‌تمیزناگزیر‌به‌استفاده‌از‌مواد‌قابل‌اشتعال،‌برای‌‌که‌صورتیدر‌

‌دستگاه‌را‌روشن‌کنید،‌مدتی‌صبر‌کنید‌تا‌این‌مواد‌کاملاً‌تبخیر‌شوند.
‌

‌توجه

 قسمت‌‌حاشیه‌ها‌و‌از‌آنجا‌که‌ازنشت‌مایعات‌به‌داخل‌دستگاه‌ممکن‌است‌باعث‌ایجاد‌خرابی‌در‌دستگاه‌گردد؛‌

احتیاطات‌زیرین‌دستگاه،‌امکان‌نفوذ‌مایعات‌به‌داخل‌آن‌وجود‌دارد،‌در‌هنگام‌تمیز‌و‌ضدعفونی‌کردن‌دستگاه‌

‌لازم‌را‌رعایت‌نمایید.‌

 ‌.مواد‌ضدعفونی‌را‌روی‌دستگاه‌نریزید‌و‌مستقیما‌به‌دستگاه‌اسپری‌نکنید‌

 فشار‌زیاد‌دست‌روی‌صفحه‌خودداری‌کنید‌‌از‌دستمال‌خشن‌استفاده‌نکنید‌تا‌صفحه‌را‌خش‌نیندازد.‌همچنین‌از

‌و‌چنانچه‌زیور‌آلاتی‌به‌دست‌دارید‌که‌ممکن‌است‌صفحه‌را‌خش‌بندازد‌توجه‌لازم‌را‌مبذول‌نمائید.

 درصد‌و‌سفید‌کننده‌های‌رقیق‌نشده،‌محلول‌های‌آمونیاک‌و‌اسیدی‌و‌حاوی‌فلوراید‌استفاده‌‌51از‌الکل‌بالای‌

‌نکنید.

 ب‌پاک‌کنید‌و‌اجازه‌دهید‌خشک‌شود.صفحات‌را‌با‌دستمال‌مناس 

‌

 تمیز و ضدعفونی كردن لوازم جانبی

‌.نماییدعمل‌‌بندی‌آنها‌طبق‌دستورالعمل‌موجود‌در‌بسته،‌لوازم‌جانبیکردن‌‌‌برای‌تمیزکردن‌و‌ضدعفونی

 خدمات پس از فروش
مشابه‌خارجی،‌سهولت‌و‌سرعت‌عمل‌در‌های‌‌‌های‌مهم‌و‌مزایای‌اساسی‌این‌دستگاه،‌در‌مقایسه‌با‌دستگاه‌‌یکی‌از‌ویژگی

‌خدمات‌پس‌از‌فروش‌است.

ماه‌از‌تاریخ‌تحویل‌به‌استفاده‌کننده،‌تضمین‌شده‌است‌و‌در‌این‌مدت‌هرگونه‌خرابی‌دستگاه،‌‌24این‌دستگاه‌به‌مدت‌

به‌مدت‌همچنین‌شرکت،‌‌ناشی‌از‌خرابی‌قطعات‌و‌یا‌خطای‌تولید‌کننده،‌به‌رایگان،‌در‌محل‌شرکت‌برطرف‌خواهد‌شد.

‌نماید.‌‌سال‌از‌تاریخ‌تحویل‌دستگاه،‌تعمیرات‌و‌تأمین‌قطعات‌یدکی‌دستگاه‌را‌تعهد‌می‌01

 توجه

‌نارضایتی‌در‌مورد‌عملکرد‌محصول بسته‌بندی‌و‌حمل‌و‌نقل‌‌،مشتری‌گرامی‌درصورت‌بروز‌هرگونه‌مشکل‌یا

‌و‌نیز‌در ‌بازیافت‌محصول‌)پس‌از‌پایان‌دورۀ‌عمر‌آن( برای‌بهبود‌‌داشتن‌هرگونه‌پیشنهادصورت‌‌محصول‌و‌یا

‌رمائید.کیفیت،‌با‌شرکت‌مهندسی‌کاوندیش‌سیستم،‌بخش‌خدمات‌پس‌از‌فروش‌تماس‌حاصل‌ف

 انهدام دستگاه 
‌دستگاه‌بایستی‌بصورت‌صحیح‌و‌در‌محل‌های‌مناسباین‌برای‌جلوگیری‌از‌تاثیرات‌محیطی‌نامطلوب‌و‌حفظ‌سلامتی‌انسان‌ها‌‌

دور‌ریخته‌شود‌و‌نبایستی‌برای‌دور‌ریختن‌دستگاه‌از‌سطل‌های‌زباله‌معمولی‌استفاده‌بازیافت‌زباله‌های‌برقی‌و‌الکترونیکی‌

به‌شهرداری‌رجوع‌شود‌و‌یا‌دستگاه‌را‌در‌پایان‌عمر‌به‌شرکت‌مراکز‌بازیافت‌زباله‌های‌برقی‌و‌الکترونیکی‌‌برای‌اطلاع‌از‌نمود.

  .دکاوندیش‌سیستم‌تحویل‌دهی
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 13 فصل

 مشخصات فنی

 وزن‌و‌ابعاد 

 ورودی‌برق 

 دستگاه‌عملکرد‌یراب‌مجاز‌یپارامترها 

 کردن‌انبار‌و‌نقل‌و‌حمل‌یبرا‌مجاز‌یپارامترها 

 یداخل‌ةحافظ 

 شگرهاینما 

 راتورنژ‌تیفعال‌یصدا 

 آلارم‌یصدا 

 یمصرف‌انیجر 

 بالا‌فرکانس‌نشتی‌جریان 

 (پایین‌فرکانس)‌ماریب‌نشتی‌جریان 

 بیمار‌پلیت‌وضعیت‌کنترل‌سیستم 

 یکار‌ۀدور 

 یخروج‌مشخصات 

 استانداردها 

 عاتیما‌نشت 

 یها‌یبند‌طبقه‌IEC 

 مقاومتی‌بار‌مقدار‌حسب‌بر‌خروجی‌توان‌ممیماکز‌های‌‌نمودار 

 شده‌میتنظ‌توان‌سطح‌حسب‌بر‌خروجی‌توان‌های‌‌نمودار 

 شده‌میتنظ‌توان‌سطح‌حسب‌بر‌یخروج‌ولتاژ‌ماکزیمم‌های‌‌نمودار 

‌ 
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 ابعاد و وزن

 ‌cm41پهنا

‌‌cm44عمق

 ‌cm05ارتفاع

‌‌Kg1وزن

‌

 برق ورودی

‌تغذیة‌دستگاه
221‌ V ± 01% , 71Hz 

(001V ± 01% , 71/21Hz)* 

‌‌V-A311حداکلر‌توان‌مصرفی

‌فیوز

  ‌  استاندارد

A7    یا‌(A01) * 

V AC271 

mm21*7‌

‌بسته‌به‌درخواست‌مشتری *

 پارامترهای مجاز برای عملکرد دستگاه

‌+C41تا‌‌‌C01دما

‌%‌بدون‌شبنم‌75%‌تا‌‌30رطوبت

 mbar0121تا‌‌‌mbar511فشار‌جو

‌

 پارامترهای مجاز برای حمل و نقل و انبار كردن 

‌+C27تا‌‌-‌C21دما

‌%‌بدون‌شبنم‌75%‌تا‌‌30رطوبت

 mbar0121تا‌‌‌‌mbar711فشار‌جو

‌

 حافظۀ داخلی

‌‌b2143ظرفیت‌ذخیره
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 نمایشگرها

‌دارای‌‌گرصفحة‌نمایش ‌نمایش‌‌حافظه‌،هادتنظیم‌م‌برای‌108mm*64.8دو‌صفحه ‌و ها

 ها‌پیغامها‌و‌‌آلارم

 

 

 (Condition of visibilityشرایط‌رؤیت‌)

 %‌عنوان‌شده‌است.(11رنج‌روشنایی‌محیط:‌روشنایی‌معمول‌)وضوح‌تصاویر‌صفحات‌خازنی‌‌-

‌متر‌می‌باشد.‌0.7ها:‌حداکلر‌فاصله‌تا‌نمایشگر‌‌فاصله‌دیدن‌نمایشگر‌توان‌-

‌cm 71تا cm 21فاصله‌دید‌کلی:‌‌-

‌زوایای‌دید‌صفحه‌نمایش:‌‌-

 ‌:درجه‌51بالای‌مرکز‌

 ‌:درجه‌71زیر‌مرکز‌

 ‌:درجه‌51چپ‌مرکز‌

 ‌:درجه‌51راست‌مرکز 

)‌بهینه‌ترین‌زاویه‌دید‌از‌بالا‌و‌زمانیست‌که‌صفحه‌در‌حالت‌‌02جهت‌نمایش‌صفحه:‌نمایش‌ساعت‌ -

landscape/wide ‌.می‌باشد‌

 

 

 راتورصدای فعالیت ژن

‌(متری‌0از‌فاصلة‌)‌dBA51تا‌‌‌dBA71شدت‌صوت‌)قابل‌تنظیم(

‌فرکانس

‌

Monopolar Cut‌:Hz231‌

Monopolar Coag.:‌Hz721‌

Mono Coag2و‌‌Mono Coag1‌‌:بصورت‌همزمانHz451‌

Bipolar Cut‌:Hz201 

Bipolar Coag.‌:Hz451 

Sealing‌:Hz451 ‌

‌فعال‌در‌طول‌مدت‌فعالیت‌ژنراتور‌دوره

 

 صدای آلارم

‌متری(‌‌0صلةا)از‌ف‌‌dBA51شدت‌صوت‌)‌غیر‌قابل‌تنظیم(

‌‌Hz2811فرکانس
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‌مدت

‌یک‌ ‌اولویت‌متوسط: ‌با شامل‌سه‌صوت‌متوالی‌با‌‌burstآلارم

‌گردد.‌‌تکرار‌مییکبار‌‌s4که‌هر،‌ms271فواصل‌

‌ms071لة‌دو‌صوت‌متوالی‌با‌فاص‌آلارم‌با‌اولویت‌پایین:

‌

 جریان مصرفی

 ‌mA211توان‌خروجی‌‌بدون

‌‌A (rms)‌54/8توان‌خروجی‌ماکزیمم‌در

‌  
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 جریان نشتی فركانس بالا

Monopolar کمتر‌از‌mA071 

Bipolarکمتر‌از‌‌mA21‌

Sealing‌ کمتر‌از‌mA21 

 

 (فركانس پایینبیمار ) جریان نشتی

 µA01کمتر‌از‌‌*وضعیت‌عادی

‌µA71کمتر‌از‌‌*وضعیت‌تک‌اشکالی

‌های‌مربوط‌به‌بیمار‌به‌یکدیگر‌متصل‌باشند‌که‌تمامی‌ترمینال‌در‌صورتی‌*

 

 سیستم كنترل وضعیت پلیت بیمار

‌‌kHz01±kHz 011 گیری‌فرکانس‌اندازه

‌‌رنج‌مقاومت‌قابل‌قبول

 Ohms27کمتر‌از‌ تکه‌یک پلیت

 Ohms071 تا‌Ohms27 بین‌دوتکهپلیت‌

‌‌ایجاد‌آلارم

‌های‌قابل‌قبول‌باشد.‌ت،‌خارج‌از‌رنجمکه‌مقاو‌در‌صورتی‌-

‌شده‌در‌هر‌‌گیری‌اندازه‌مقاومت،‌دوتکهدر‌زمان‌اتصال‌پلیت‌‌که‌در‌صورتی‌-

 .گیری‌شده‌افزایش‌یابد‌مینیمم‌اندازه‌مقاومتنسبت‌به‌‌%71زمان‌بیش‌از‌‌‌‌

 

 كاری دورۀ
‌شود،‌کار‌عادی‌دستگاه‌در‌حالیکه‌حداکلر‌توان‌خروجی‌در‌بار‌نامی‌)یا‌بار‌با‌مقاومت‌کمتر‌از‌بار‌نامی(‌استفاده‌می‌دورۀ

‌ازای‌ ‌به ‌است‌که ‌UUبدین‌گونه ‌فعال‌01هر ‌است‌‌UUثانیه ‌بهتر ‌دستگاه، ‌توان‌‌UUثانیه‌خاموش‌UU81بودن‌ژنراتور ‌چنانچه باشد‌و

‌مقاومت ‌با ‌بار ‌یا ‌باشد‌)و ‌مقدار‌حداکلر ‌از ‌شود(‌خروجی‌کمتر ‌نامی‌استفاده ‌بار ‌از ‌میبیشتر ‌را‌‌دورۀتوان‌‌، ‌دستگاه کار

 افزایش‌داد.

‌

‌  
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 مشخصات خروجی 

Monopolar Cut 

 مد
ماكزیمم ولتاژ 

 خروجی
VP-P 

ماكزیمم جریان 
 (A)خروجی 

Heating 
Factor (A

2
s) 

**Crest Factor 
 در بار نامی

ماكزیمم توان 
 خروجی
Watts 

 بار نامی
Ohms 

Pure 1420‌1.3‌44.1 1.5 360‌350‌

Blend1 2725‌1.1‌33.6 2 330‌450‌

Blend2 3325‌1.1‌35.9 2.5 300‌500‌

Blend3 3700‌1.1‌34.9 2.8 270‌500‌

*Papillotomy 1260‌0.5‌5.7 1.5‌360‌200‌

*Polypectomy 1150‌0.4‌5.3 1.5‌360‌200‌

*Optional Modes 

 

Monopolar Coag. 

 مد
ماكزیمم ولتاژ 

 خروجی
VP-P 

ماكزیمم 
جریان 

 (A) خروجی

Heating 
Factor (A

2
s) 

Crest Factor ** 
 در بار نامی

ماكزیمم توان 
 خروجی
Watts 

 بار نامی
Ohms 

Swift 3600‌1.0‌27.7‌3.3 200‌500‌
Forced 3600‌0.9‌26.4 4.5 120‌500‌
Spray 5250‌0.8‌19.1‌5.5120‌500 ***‌7.5تا‌‌‌
Soft 660‌1.1‌34.3‌1.5 100‌200‌

Continuous Argon 8100‌0.7‌17.7‌7100‌500 ***‌9تا‌‌‌

Pulsed Argon 10200‌0.7‌14.5‌1050‌500 ***‌16تا‌‌‌

Bipolar 

 مد
ماكزیمم ولتاژ 

 خروجی
VP-P 

ماكزیمم جریان 
 (A)خروجی 

**Crest Factor 
 در بار نامی

 ماكزیمم توان خروجی
Watts 

 بار نامی
Ohms 

Bipolar Cut 1280‌2.5‌2.4 100 100‌
Bipolar Resection 

(TUR) 1450 4.1 1.5 to 2.4 ***‌300‌100‌
*Bipolar Ablation‌1450 4.1 1.5 to 2.4 ***‌300‌100‌

*Bipolar Coag.‌365‌2.2‌1.5 200‌50‌
Auto Start 

Bipolar Coag. 360‌1.8‌1.5 31‌50‌

*Optional Modes 
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Sealing  

 مد

ماكزیمم 
ولتاژ 
 خروجی

VP-P 

ماكزیمم 
جریان 
 (A)خروجی 

**Crest 
Factor  

 در بار نامی

ماكزیمم توان 
 خروجی
Watts 

 بار نامی
Ohms 

Large 

Seal 
375‌4.2‌1.5 250‌25‌

Fine 

Seal 
375‌4‌1.5 235‌25‌

 فرکانس‌نامی‌kHz0±kHz 401باشد.‌می‌ 

‌*مدهای‌آپشنال

**‌Crest Factorافزایش‌آن‌قابلی‌‌ رابطه‌زیر‌‌یابد‌و‌از‌های‌انعقادی‌شکل‌موج‌افزایش‌می‌تیک‌ویژگی‌شکل‌موج‌است‌و‌با

 بدست‌می‌آید.‌‌

‌‌‌‌‌‌ C.F = Vpeak / Vrms 

‌بر‌اساس‌توان‌تنظیم‌شده‌***

 

 استانداردها

‌باشد.‌می‌ IEC 60601-2-2و‌‌IEC 60601-1 ‌،IEC 60601-1-2استانداردهای‌‌مرتبط‌های‌مطابق‌بند‌Iconicدستگاه‌

 نشت مایعات
ای‌طراحی‌شده‌است‌که‌در‌صورت‌نشت‌مایعات‌در‌حالت‌‌،‌بگونهIEC 60601-2-2طبق‌الزامات‌استاندارد‌‌Iconicدستگاه‌

‌.گردد‌استفادۀ‌عادی،‌مشکلی‌برای‌ایمنی‌و‌عملکرد‌آن‌ایجاد‌نمی

 IECهای  بندی طبقه

 ‌Iکلاس حفاظتی‌بندی‌طبقه

‌‌‌CF (Cardiac Floating)ها‌نوع‌خروجی

‌‌Floating Outputنوع‌مدار‌بیمار

 بر حسب مقدار بار مقاومتی خروجی توانماكزیمم های   نمودار
و‌نصف‌‌ماکزیمم‌دو‌حالت‌توان‌در‌هر‌مد،‌نمودار،‌در‌کند.‌‌بار‌تغییر‌میمقدار‌ثابت‌است‌و‌‌سطح‌توان‌در‌این‌نمودارها

‌.رسم‌شده‌است‌ماکزیممتوان‌
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‌

‌(Polypectomyو‌‌Papillotomy)‌‌Endo-cutهایبرای‌مد ‌توان‌خروجی‌در ‌حداکلر ‌نمودار ‌برش، ‌به‌فاز ‌بر‌حسب‌بار ،

‌صورت‌زیر‌است:
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 های ماكزیمم ولتاژ خروجی بر حسب سطح توان تنظیم شده نمودار
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